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1.8 Bezluzowe sprzeglto przecigzeniowe — bezpieczenstwa GRSB/EN do montazu wat-wat ze
sprzegtem klowym; mocowanie: piasta zaciskowalpiasta zaciskowa

Dane techniczne:
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- Srednica zewnetrzna
- Srednica owiercenia

- Srednica zewnetrzna

- Dlugos¢ catkowita

- Wymiary bazowe
- Wymiary bazowe

- Srednica gwintu $ruby

zaciskowej

Zakres momentow Nm 1Tkn 50-130 60-200 80-250
rolaczajacych 2 Txn 5-10 10-20 20-60 65-150 100-300 200-500
Moment dokrecenia TA (S) 1,4 10,5 10,5 25 25 69
Srub pierscienia Nm
Maksymalne przem.
poprzeczne AKr mm 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,12
Maksymalne przem.
o AKa mm 1,2 1,2 1,3 14 15 1,8
Maksymalne przem. o
katowe AKw 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Moment 2
berwiadnnee J kg m 1,5 S 53 9,6 23 80
|Maksymalna predko$é¢ | npax min™' 11600 £940 7650 6020 4950 4300
[mMasa kg M 0,6 0,8 1,5 3 5,8 8,5
Tabela wymiarowa:
Rozmiar sprzegta 10 20 60 150 300 500
L (mm) 67 98 120 142 161 190
|aD (mm) 50 65 80 95 120 130
| D1 (mm) 6-16 8-24 10-28 15-38 15-45 22-55
|¢ D2 (mm) 6-18 10-22 14-23 20-35 30-40 35-50
|2 DN (mm) 30 40 55 65 80 105
L1 (mm) 15 24 30 30 41 47
IL2 (mm) 24 41 48 55 69 84
AW (mm) 0,7 1,2 1,2 2 2 2
S M3 M6 M6 M8 M8 M12
BUSCT02) S1 M4 M6 M8 M10 M12 M14
Charakterystyka:

o Material: stal hartowana o wysokiej wytrzymalosci, pasty z alu-

minium

o Wkladka sprzegla: standardowa twardo$¢ 98°Sh
o Opcjonalnie twardo$¢ wkiadki: 64 °Sh; 80°Sh; 92 °Sh

o tolerancja walka: g6 lub h7

o rowek wpustowy zgodny z DIN 6885 (opcjonalnie)
o wykonanie ze stali szlachetnej (opcjonalnie)
o sprzeglo bezpieczeristwa przecigzeniowe bezluzowe

o charakterystyce regresywnej

e precyzyjne wylaczenie 0 wysokiej powtarzalnosci
wygodne usytuowanie ze wzgledu na podziatke momentu

obrotowego na sprzegle

o hartowane powierzchnie wspolpracujg z kulkami

( waleczkami ) uktadu wylgczenia
rozlaczenie przy przecigzeniu

o wykonanie synchroniczne i asynchroniczne

wane
male sity powrotne
polaczenie klowe

elektrycznie izolowane poprzez wkladke sprzegla
mocowanie walu na QD1 tulejg zaciskowg

mozliwos¢ ustawienia momentu obrotowego w wersji zmonto-

mocowanie walu na QD2 pierscieniem rozprezno-zaciskowym

Przykilad numeru zamowieniowego:
GRSBI/EN 20 15 16 12 Nm
Typ @D1 D2 Roztgczajgcy moment Zakres momentu Opcja
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