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1.3 Bezluzowe sprzeglo przecigzeniowe — bezpieczenstwa GRSB/B (BB) z kotnierzem i tozy-
skiem; mocowanie: pierscien zaciskowy
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WERSJA B WERSJA BB
Wiasciwosci: <
Q2D - Srednica zewnetrzna QLS - Wymiary bazowe B1 - Wymiary bazowe
QD1 - Srednica owiercenia pod watek L - Dlugosé calkowita sprzegla BB1 - Wymiary bazowe
QLK - Srednica rozmieszczenia Srub AW - skok G - Rozmiar gwintu Sruby mocujacej
mocujacych L1 - Wymiary bazowe S - Srednica gwintu sruby zaciskowej
Dane techniczne: I
Rozmiar sprzegla { 200 300 500 800 = 1300 1600 : w
1540 [50-130]30-90 | 60-200 | 80-250 | 260-600 | 450-900 | 500-1000 N Z
30-80 |65-15080-200{100-300{200-500( 500-900 | 800-1300 | 900-1600
Moment
dokrecenia srub
pierscienia Nm |TA(S)] 3 o) 9 14 14 18 18 26 45 80 90
zaciskowego
Moment 2 ’
S AT, kgem®| J 1 3 6 16 16 26 39 80 275 275 320
iy min™ | nmx [11800| 9200 [7600| 6200 | 5800 | 5300 | 4800 | 4550 | 3400 3400 3050
predkosc
025| 045 |120| 14 1,4 18 2,6 3,8 11,0 11,0 12,0
Masa kg M
045| 055 |135| 18 1,8 21 3,0 44 12,3 12,3 13,5

Tabela wymiarowa:

Rozmiar sprzegla : 150 200 300 500 800 1300 1600
L(B) _ [(mm) 36 | 45 60 60 60 68 76 76 117 117 125
|t 8B) |(mm) 47 | 58 76 78 78 86 95 95 139 139 152
lep (mm) 50 | 65 80 95 95 110 | 120 130 170 170 195
|2D1  [(mm) 5-16 [9-20 | 13-25 15-35 | 1535 | 2040 | 30-42 | 3550 | 4060 | 4060 | 60-90
leLs  |imm) 37 | 47 62 68 68 80 90 100 110 110 150
lok  [imm) 42 | 53 69 80 80 9 | 102 112 125 125 168
| (mm) 16 | 19 26 27 27 30 34 34 50 50 60
|B1 (mm) 5 | 6 8 10 10 10 10 10 15 15 19
[BB1  |(mm) 16 | 19 26 27 27 29 31 31 37 37 46
AW (mm) 07 | 12 1,2 2 2 2 2 2 2 2 2
G (6x) M3 [ M4 M6 M6 M6 | M6 | M8 M8 M12 M12 M12
6xS (1SO 4762) M4 | M4 M6 M6 mMe | m6 | ms M8 M16 M16 M12

SPRZEGLA BEZPIECZE

Charakterystyka/Opcje:
» wykonanie materiatowe: wysokowydajna stal narzedziowa, stal utwardzona
o zakres temperaturowy: od -30°C do +120°C
o tolerancja watka: g6 lub h7
o rowek wpustowy zgodny z DIN6885-opcja
* wykonanie ze stali kwasoodpomej — opcja
o precyzyjne rozigczenie napedu w duza doktadnoscig powtorzen
o tatwa regulacja momentu roztaczajgcego
o wykonanie synchroniczne (ponowne zataczenie zawsze w tyrn samym potozeniu) lub asynchroniczne (w dowolnym)
o minimalny moment resztkowy po roziaczeniu dzieki zastosowaniu tozyska rolkowego

Przyklad numeru zamowieniowego:

GRSB/B 30 18 12
Srednica owiercenia pod watek | Rozlaczajacy moment | Zakres momentu rozlaczajacego | Opcja
e
tel.: +48 91 42370 20 www.grim.pl
fax: +48 91 423 70 19 e-mail: info@grim.pl




