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1.1 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7515 - Informacje ogdlne

Wiasciwosci:
Precyzyjne pierscienie

Przy

zabudowy.

Przyktady zastosowania: bebny, napedy pras.

rozprezno-zaciskowe
przenoszenia momentoéw obrotowych i sit wzdtuznych i zostaty zoptymalizowane
pod katem przenoszenia momentdow gnagcych, dla zastosowan, w ktérych
wymagany jest doktadny ruch obrotowy bez bicia. Dzieki dtugim i ptaskim
stozkom pierscienie typ RfN 7515 mogg przenosi¢ wymagane obcigzenia.
Momenty zginajace i obcigzenia promieniowe:

rébwnoczesnym wystepowaniu
o kontakt z naszym dziatem technicznym.

Znakomite wiasciwosci samocentrujgce: dzieki stosunkowo duzej dtugosci

Tabela wymiarowa

Nacisk po-
wierzchniowy
pomiedzy
pierscieniem i

. Byt Przenoszone
Wymiary pierscieni

moment sita
obrotow wzdtuzna

watem piasta
pW pN

100x145 70 82

Sruby dociskowe
wg DIN EN ISO 4762 - 12.9

ilos¢

typ RfN 7515 stuzg do

réznych rodzajéw obcigzen prosimy

(DIN 912) T

M12x 60 145 290 | 220 | 200

I
110x155 70 | 60 82 20 382 192 136 10 M12x 60 145 4,5 290 | 230 | 210 w
120x165 70 | 60 82 252 420 194 141 11 M12x 60 145 50 320 | 250 | 230 —
130x180 79 | 65 91 34,7 535 210 152 14 M12x 70 145 6.6 370 | 280 | 250 o
140x190 79 | 65 91 40.1 573 209 154 15 M12x 70 145 7.0 400 | 300 | 270
150x200 79 | 65 91 42,9 573 195 146 15 M12x 70 145 75 390 | 300 | 270
160x210 79 | 65 91 48.9 611 195 149 16 M12x 70 145 7.9 420 | 320 | 290
170x225 92 | 78 | 106 66.5 783 197 149 15 M14x 80 230 109 | 470 | 350 [ 310
180x235 92 | 78 | 106 704 783 186 142 15 M14x 80 230 114 | 460 | 350 [ 320 N
190x250 | 102 | 88 | 116 79.3 835 167 127 16 M14x 80 230 146 | 450 | 360 [ 330
200x260 | 102 | 88 | 116 93.9 939 178 137 18 M14x 80 230 14.8 500 | 390 | 360 I
220x285 | 110 | 96 | 124 117.6 1069 174 134 15 M16x 90 355 19.9 550 | 430 | 390
240x305 | 110 | 96 | 124 171 1426 213 168 20 M16x 90 355 215 980 | 540 | 460
260x325 | 110 | 96 | 124 194.5 1497 186 149 20 M16x 90 355 229 740 | 520 | 460 O
280x355 | 110 | 96 | 130 232.6 1662 207 163 15 M20x 90 690 3341 890 | 580 | 510
300x375 | 110 | 96 | 130 265.9 1773 206 165 16 M20x 90 690 30.6 970 | 620 | 550 Z
320x405 | 136 | 124 | 156 3545 2216 191 151 20 M20x 110 690 46.3 | 1000 | 660 [ 590
340x425 | 136 | 124 | 156 376.7 2216 180 144 20 M20x 110 690 48,9 950 | 670 | 600 .N
360x455 | 155 | 140 | 177 492.6 2737 175 139 20 M22x 130 930 66.2 950 | 700 | 630
380x475 | 155 | 140 | 177 520 2737 166 133 20 M22x 130 930 69.5 930 | 710 | 650 m‘
400x495 | 155 | 140 | 177 602 3011 174 140 22 M22x 130 930 734 | 1050 | 770 | 690
420x515 | 155 [ 140 | 177 689 3284 180 147 24 M22x 130 930 76.5 | 1190 | 820 | 730 m
440x535 | 155 | 140 | 177 722 3284 172 142 24 M22x 130 930 80 1160 | 830 | 750
460x555 | 155 | 140 | 177 755 3284 165 137 24 M22x 130 930 83 1130 | 850 | 760
480x575 | 155 | 140 | 177 821 3421 164 137 25 M22x 130 930 86 1170 | 880 | 790 m
500x595 | 155 | 140 | 177 855 3421 158 133 25 M22x 130 930 90 1170 | 890 | 810
520x615 | 155 | 140 | 177 996 3832 170 144 28 M22x 130 930 93 1360 | 970 | 860 N
540x635 | 155 | 140 | 177 1034 3832 164 139 28 M22x 130 930 96 1320 | 980 | 880
560x655 | 155 | 140 | 177 1149 4105 169 145 30 M22x 130 930 101 1470 | 1040 | 920 O
580x675 | 155 | 140 | 177 1190 4105 163 140 30 M22x 130 930 104 | 1420 | 1040 | 940
600x695 | 155 | 140 | 177 1231 4105 158 136 30 M22x 130 930 108 | 1400 | 1050 | 950 m
620x715 | 155 | 140 | 177 1272 4105 153 132 30 M22x 130 930 112 | 1390 | 1070 | 970
640x735 | 155 | 140 | 177 1313 4105 148 129 30 M22x 130 930 116 1 1390 | 1080 | 990
*) - Minimalna dlugos$¢ piasty B> L + 2x (L1 —L) m
Montaz: S—
BaL+2x{ls-L) L Wartosci T, F., Pw i Py dotyczg montazu
L naoliwionych pierscieni. Z
Powierzchnie:
I Wat i otwor piasty powinny posiada¢ chropowato$¢ m
powierzchni Ra 1,6 pm. —
i ot R Tolerancje: 0
\:‘ég]‘“‘“ - M} R Zaleca sie wykonanie: wat - h8, piasta — H8.
- - — {—————1 Zmi ; . g
|| = J Zmiana momentu dokrecajacego Srub: Mozliwa \w
jest redukcja nacisku powierzchniowego
i przenoszonych wartosci poprzez zmniejszenie m
momentu  dokrecania  $rub.  Dopuszczalne
E mlnlmglpe wartosci graniczne oblicza sie mnozac m
= wartosci Ta z tabeli przez 0,5. Pomiedzy
ol O —

Uwagi ogélne:

wartosciami T, Ta, Fax, Pw i Pn
liniowa

istnieje zaleznos¢

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.2 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7515 - Zalecenia montazowo-

demontazowe

Montaz

Przenoszenie sit nastepuje poprzez sity tarcia
pomiedzy powierzchniami styku piasty i watu. Nalezy
zwroci¢ szczegbélng uwage na dokrecanie Srub
zaciskowych i jakos¢ wykonania powierzchni styku.

1. W trakcie montazu watu i piasty przy pomocy
pierscieni rozprezno-zaciskowych, wszystkie po-
wierzchnie czynne kontaktu, réwniez powierzchnie
gwintu i oporowe thoéw $rub muszg by¢ czyste
i naoliwione (nie uzywa¢ dwusiarczku molibdenu).

1.1 Zaleca sie gteboko wkrecone na czas transportu
Sruby poluzowac tak, aby tkwity tylko kilkoma
zwojami w tylnym pierscieniu.

Przy wiekszych wymiarach pierscieni zaleca sie
wkrecenie kilku srub w przedni pierscien (patrz
rys. 2) w celu utatwienia natozenia pierscienia na
piaste.

1.2

- : |

de

Rys. 1

2. Po zatozeniu pierscienia zaciskowego lekko
dokreci¢ wszystkie sruby (umieszczone w gwintach
tylnego pierscienia) i ustawic piaste.

3. Sruby dokrecaé réwnomiernie na krzyz w dwdéch
lub trzech etapach az do osiggniecia podanego
w tabeli momentu dokrecenia Ta.

4. Kontrole momentu dokrecenia srub przeprowa-
dzi¢ w kolejnosci ich rozmieszczenia. Montaz jest
zakonczony, gdy podanym momentem nie mozna juz
bardziej dokreci¢ zadnej Sruby.

Uzywane pierscienie przed montazem oczyscic,
lekko naoliwi¢ i ztozy¢ zgodnie z rys 1.

Przy sktadaniu nalezy zwréci¢ uwage, zeby na-
gwintowane otwory w pierscieniu tylnym (1)
znajdowaty sie naprzeciw nienagwintowanych
otwordw w pierscieniu przednim (4) i centrujgcym (3).
Jednoczes$nie nagwintowane otwory demontazowe
w przednim pierscieniu muszg znalez¢ sie naprzeciw
nieowierconej powierzchni pierscienia centrujgcego,
a nagwintowane otwory demontazowe pierscienia
centrujgcego naprzeciw nieowierconej powierzchni
pierscienia tylnego.

Uwagi ogélne:

Demontaz

Demontaz pierscieni RFN 7015 przeprowadza sie w
nastepujgcej kolejnosci:

1. Odkreci¢ wszystkie Sruby o kilka zwojéw gwintu.

2. Wykreci¢ Sruby bezposrednio sgsiadujgce
z otworami demontazowymi i wkreci¢ je do otwordw
demontazowych.

2.1 Sruby wkrecone w gwint demontazowy
w pierscieniu przednim opierajg sie¢ o0 pierscien
centrujgey i luzujg pierscien przedni wypychajgc
go do przodu (rys. 2).

2.2 Zluzowanie pierscienia tylnego pokazano na rys
3. Sprawiajg to  $ruby  wiozone w
nienagwintowane otwory demontazowe w
pierscieniu przednim i wkrecone w znajdujgce sie
za nimi nagwintowane otwory w pierscieniu cen-
trujgcym. Sruby te opierajg sie o powierzchnie
pierscienia tylnego (w tych miejscach bez otworu
i luzujg go wypychajgc do tytu.

3. Piaste i pierscien rozprezno-zaciskowy zsungé
lub $ciggngé z watu. Sruby demontazowe mozna
wykreci¢ dopiero po catkowitym zdemontowaniu
pierscienia RfN.

Nieuszkodzone, zabrudzone pierécienie nalezy przed
ponownym montazem rozebra¢ na pojedyncze
czesci i oczyscic.

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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