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1.1 Pierscienie rozprezno-zaciskowe RfN 7014 - ogdlna charakterystyka

Pierscienie rozprezno-zaciskowe serii RfN 7014 wykazujg te same zalety,
co znane uniwersalne pierscienie RfN 7012. Ich zastosowanie zaleca sie
wszedzie tam, gdzie istniejg szczegdine wymagania dotyczgce doktadnosci
ruchu obrotowego zamocowanych czesci oraz przenoszone sg bardzo duze
momenty obrotowe i sity wzdtuzne.

Pierscien charakteryzuje sie wykonaniem:
e dtuzszego stozka o matym kacie — samohamowny
e krotszego stozka o wiekszym kacie — niesamohamowny.

Typ RfN 7014 charakteryzuje sie nastepujgcymi wtasnosciami:

Przenoszenie duzych sit obwodowych:
dzieki matym kgtom stozkéw bardzo czesto juz pojedynczy pierscieh moze przenosi¢ wymagane bardzo duze
momenty obrotowe lub sity wzdtuzne.

Dobre centrowanie:
poniewaz maty kat stozka i stosunkowa duza szeroko$¢ pierscieni zapewniajg centrowanie piasty wzgledem
watu w granicach doktadno$ci ich wykonania.

Prosty montaz:
poniewaz jego przeprowadzenie wymaga tylko dokrecenia $rub zaciskowych. Przy zachowaniu zalecanych
tolerancji wykonania srednic watu i piasty nie potrzeba ich dodatkowego dopasowania.

Prosty demontaz:

poniewaz pierscienie RfN 7014 sg wyposazone w odpowiadajgce srubom zaciskowym nagwintowane otwory
demontazowe. Zazwyczaj nie sg wymagane zadne dodatkowe narzedzia i czynnosci.

Demontaz jest znacznie prostszy jesli w konstrukcji przewidziano odsadzenie na wale lub w otworze piasty
(patrz ,Zalecenia montazowo-demontazowe”)

Wysoka odpornos¢ na zmiane obrotéw i obcigzenia:
poniewaz ani watek ani piasta nie posiadajg rowkow, dlatego do obliczen wytrzymatosciowych uzywa sie
duzego wskaznika przekroju na skrecanie ws, a dziatanie karbu jest pomijalnie mate.

Dziata jako element przeciazeniowy:

poniewaz po przekroczeniu ustawionej wartosci sity mocujgcej nastepuje poslizg pierscienia wzgledem watka
lub piasty. Zabezpiecza to cenne elementy maszyn przed uszkodzeniem. Potgczenie rozprezno-zaciskowe
podlega takim samym prawom jak kazde inne potgczenie cierne. Pierscieni rozprezno-zaciskowych nie
stosuje sie jako sprzegiet poslizgowych.

Latwe pozycjonowanie:
poniewaz piasta moze by¢ ustawiona w dowolnym potozeniu wzdtuz osi, a nastepnie obrécona do
wymaganego potozenia katowego i trwale zamocowana.

Brak przekoszen i bi¢:
poniewaz potgczenie jest typowym bezluzowym potgczeniem ciernym.

Proste obliczenia:
Wszystkie niezbedne informacje techniczne podane sg w przystepnej tabelarycznej formie

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.2 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7014 - Tabela wymiarowa

dxD, L, L, - wymiary podstawowe (bazowe) dla
pierscieni rozprezno-zaciskowych w stanie niena-
prezonym,

dg - gwint zaciskowy lub demontazowy

T - przenoszony moment obrotowy

F.x - przenoszona sita wzdtuzna

pw - nacisk  powierzchniowy  pomiedzy
pierscieniem rozprezno-zaciskowym a watem
Pn - hacisk  powierzchniowy  pomiedzy

pierscieniem rozprezno-zaciskowym a piastg
Ta — wymagany maksymalny moment dokrecenia
srub dla wartosci T, Fay, pw i Py

Warunki pracy pierscieni:

Wartoéci T, Fa, pw i pn podano dla naoliwionych
i wmontowanych pierscieni rozprezno-zacisko-
wych. Dodatkowe zalecenia podano w ,Instrukcji
montazu i demontazu”.

Powierzchnie:
Wat i piasta powinny posiada¢ chropowatos¢ po-
wierzchni Ra <3,2 ym

Tolerancje:
Zaleca sie wykonanie:

wat — wszystkie tolerancje pomiedzy: h9ik9
piasta — wszystkie tolerancje pomiedzy: N9iH9

Zeby pierscienie funkcjonowaty prawidtowo zaleca
sie taki dobdr tolerancji wykonania watu i piasty,
ktéry zapewni symetryczne naprezenia, tzn. luz
pomiedzy pierscieniem wewnetrznym RfN a
watem powinien by¢é réwny luzowi pomiedzy piastg
a pierscieniem zewnetrznym RfN i odwrotnie.

Zastosowanie kilku pierscieni rozprezno-zaci-

skowych:

Mozna stosowac¢ szeregowo, bezposrednio jeden
za drugim maksymalnie 2 pierscienie RfN 7014,

przy czym wartosci przenoszonych sit i momentéw
podanych w tabeli podwajajg sie.

Zmiana momentéw dokrecenia $rub:

Mozliwe jest réwniez zmniejszenie naciskow
powierzchniowych a tym samym wartosci
przenoszonych momentoéw i sit wzdtuznych poprzez
zmniejszenie momentow dokrecenia $rub.
Dopuszczalne minimalne warto$ci graniczne oblicza
sie mnozac wartosci T, z tabeli przez 0,8.

BzL+2x(Li-L)

o

B Dy

|
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S e Naci_sk pow_ier’zc_hni_owy_ Sruby dociskowe wg U ETELE]
Wymi B pomiedzy pierscieniem i| DIN EN ISO 4762 - 12.9 $rednica piasty
ymiary pierscient moment sifa . . . DN Tmax
obrotowy wzdtuzna walem piasta |ilos¢ gwint Rp0,2
dxD L |1 11] T Fax
| Nm | kN -

70x120 |62 |56 | 74 | 6850 196 200 117 8 |M12x55| 145 | 3,3 | 197 | 165 | 154 | 8 068
80x130 |62 |56 | 74 | 11650 291 263 162 12 |M12x55| 145 | 3,7 | - [ 215|189 | 13813
90x140 |62 |56 | 74 | 13 000 289 234 150 12 |[M12x55| 145 | 4 |310|220 | 196 | 15505
100x 160 | 80|74 | 94 | 19700 394 213 133 12 {M14x70| 230 | 7,2 | 312|238 | 217 | 23 620
110x 170 | 80 | 74 | 94 | 26 600 484 242 157 14 |M14x70| 230 | 7,7 | - | 284 | 248 | 32 045
120x 180 |80 |74 | 94 | 28 900 482 222 148 15 |M14x70| 230 | 8,3 | 416 | 287 | 255 | 34 968
130x190 (80 |74 | 94 | 31200 480 205 140 15 |[M14x70| 230 | 8,8 | 399 | 292 | 263 | 37 903
140x 200 | 80|74 | 94 | 40200 574 227 159 17 {M14x70| 230 | 9,3 | --- | 337|294 | 49017
150x 210 | 80|74 | 94 | 42900 572 212 151 18 {M14x70| 230 | 10 | 517 | 340 | 301 | 52489
160 x 230 | 94 | 88 | 110 | 64 000 800 227 158 17 |M16x80| 355 | 14,9 | --- | 390 | 339 | 78 558 N
170x 240 | 94 |88 | 110 | 67 800 798 214 152 18 |M16x80 | 355 | 15,7 | --- | 394 | 347 | 83477
180 x 250 |94 |88 | 110 | 83 000 922 234 169 20 |M16x80| 355 | 16,4 | -—- | 453 | 384 | 102 483
190 x 260 | 94 | 88 | 110 | 88 000 926 223 163 21 |[M16x80 | 355 | 17,2 | --- | 454 | 390 | 108 947
200 x 270 |94 (88| 110 | 105000 | 1 050 242 179 23 |[M16x80| 355 | 18,8 | --- | 524 | 431 | 130 330
220 x 300 {116{110| 134 | 123000 | 1118 189 139 21 [M18x100| 485 | 27,7 | 662 | 470 | 420 | 153 404
240 x 320 [116{110]| 134 | 153000 | 1275 198 148 24 |M18x100| 485 | 29,8 | --- | 527 | 463 | 191 651
260 x 340 {116|110| 134 | 186 000 | 1 431 205 157 26 [M18x100| 485 | 32 | -—- | 586 | 506 | 233 920
280 x 370 [136(130| 156 | 230 000 | 1643 192 145 24 [M20x120| 690 | 46 | --- | 606 | 533 | 290 328
300 x 390 {136]|130| 156 | 245 000 | 1633 179 138 24 |IM20x120| 690 | 49 | 874|614 | 548 | 310 335

Uwagi ogélne:

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.3 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7014 - Wymagana srednica piasty DN w

zaleznosci od granicy plastycznosci materiatu piasty

Wartosci podano dla naoliwionego i wmontowane-
go pojedynczego pierscienia rozprezno-zacisko-
wego RfN 7014

B>b+k; b>Ly; k>Ls-L

Obliczenia przeprowadza sie wg nastepujagcych
réwnan:

Dla piast o B<b+k, ale minimalnej szerokosci B=L,
w podanych réwnaniach przyjmuje sie py zamiast
Pw red-

Przy zastosowaniu szeregowo dwéch pierscieni RfN
7014 mozna przyja¢ wartos¢ Dy z ponizszej tabeli,
jezeli wymiary: b i B sg odpowiednio powiekszone o
wartosc L.

Obliczenia watu
a) dla watu petnego:

2
[4s — R
D, >D- s++4s 3; s=[ pD,ZNJ
s-3 c'ered

gdzie: Rpo2w>Pw
Rpo2n granica plastycznosci materiatu piasty b) maksymalng dopuszczalng $rednice otworu watu
(tabela ,Graniczne wartosci plastyczno$ci mate- drgzonego oblicza sie ze wzoru:
riatu piast”),
Pn red — haprezenie zredukowane do obszaru na- . <d Roozw =2:P,, red | R
prezen Ly: B = Roozw " Puwra TPu

Py =P, L% gdzie:

Rpo2w — granica plastycznosci materiatu watu.
PN red — Naprezenie zredukowane do obszaru na-
prezen L,

Dla wspétczynnika ¢ empirycznie ustalono naste-
pujgcyg zaleznose:
65+ 0,075R ) 5y

€= 100
Okreslenie wymaganej granicy plastycznosci
materiatu piasty lub dopuszczalnych naciskow
powierzchniowych odbywa sie wg nastepujgcych
zaleznosci (wymiary wg tabeli ponizej):

> 65-Pyrea ‘V3a=+1 E%F

R >
P 100(a2 —1)= 0,075 -py., - {335 +1
Dn 4

_Reuoan (a3 -1) aN=D7N D l

PNrea = c W, D ! ‘ |

Rys. 1 Rysunek do obliczen watu drgzonego

Pierscien RfN 7014

Wymagana minimalna srednica zewnetrzna piasty DN [mm].

dla najmniejszej granicy plastycznosci Rp0,2 [N/mm2] wybranego materiatu piasty

T 180 200 220 | 250 270 300 | 350 400
d x D [mm] PN [N/mm2] ‘ DN [mm]
70 x 120 117 197 187 176 171 165 158 154 150 148
80 x 130 162 — 287 247 231 215 199 189 182 177
90 x 140 150 309 274 245 232 219 205 196 190 185
100 x 160 133 311 285 261 250 238 225 216 210 206
110 x 170 157 457 381 326 305 283 261 248 238 232
120 x 180 148 419 366 323 305 287 267 255 246 240
130 x 190 140 395 356 322 307 291 273 262 254 249
140 x 200 159 552 455 388 362 336 309 293 281 273
150 x 210 152 517 444 388 365 341 316 301 290 283
160 x 230 158 — 541 455 423 391 359 339 326 316
170 x 240 152 617 522 451 423 395 365 347 334 325
180 x 250 170 — — 552 501 455 410 384 367 354
190 x 260 163 — 658 539 496 455 415 390 374 362
200 x 270 179 — — 662 586 521 462 429 407 392
220 x 300 138 654 648 519 495 468 438 417 405 396
240 x 320 148 803 685 595 560 522 483 461 445 432
260 x 340 157 — 830 687 636 588 537 507 486 470
280 x 370 145 930 792 688 648 603 559 533 515 500
300 x 390 138 878 772 687 652 612 574 546 531 515

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

y
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1.4 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7014 - Zalecenia montazowo-

demontazowe

Montaz
Przenoszenie sit nastepuje poprzez sity tarcia
pomiedzy powierzchniami styku piasty i watu. Nalezy
zwroci¢ szczegdélng uwage na dokrecanie Srub
zaciskowych i jakos¢ wykonania powierzchni styku
(patrz punkt 2).

1. Z oryginalnie zapakowanych pierscieni RfN
7014 przed montazem usungé blachy
zabezpieczajgce umieszczone na czas
transportu w szczelinach pierscieni wew-
netrznego i zewnetrznego

2. W trakcie montazu waltu i piasty przy po-
mocy pierscieni  rozprezno-zaciskowych,
wszystkie powierzchnie czynne kontaktu,
réwniez powierzchnie gwintu i oporowe tbéw
srub muszg by¢ czyste i naoliwione (nie
uzywaé dwusiarczku molibdenu).

Lekko dokreci¢ sruby i ustawic piaste.

4. Sruby dokreca¢ réwnomiernie na krzyz
w dwoch lub trzech etapach az do osig-
gniecia podanego w tabeli momentu do-
krecenia Ta.

5. Kontrole momentu dokrecenia Srub prze-
prowadzi¢ w kolejnosci ich rozmieszczenia.

6. Montaz jest zakonczony, gdy =zadanym
momentem nie mozna juz bardziej dokrecic¢
zadnej sruby.

7

Rys. 1. Pierscien RfN 7014 w stanie nienaprezonym.

Uwagi ogélne:

Demontaz
Demontaz pierscieni RFN 7014 przeprowadza sie w
nastepujgcej kolejnosci:

1. Odkreci¢ wszystkie sruby o kilka zwojéw gwintu.

2. Wykreci¢ sruby bezposrednio sgsiadujgce
z otworami demontazowymi i wkreci¢ je do
otworéw demontazowych. Wskutek oparcia sie
tylnego pierscienia o wystep na wale lub piascie
nastgpi rozsuniecie sie stozkéw i zluzowanie
pofgczenia.

3. Piaste i pierscien rozprezno-zaciskowy zsungc¢
lub $ciggnaé z watu. Sruby demontazowe mozna
wykreci¢ dopiero po catkowitym zdemontowaniu
pierscienia RfN.

Nieuszkodzone, zabrudzone pierscienie nalezy przed
ponownym montazem rozebra¢ na pojedyncze
czesci i oczyscié.

Przy sktadaniu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
demontazowy gwint pomocnhiczy w przednim
pierscieniu znajdowat sie naprzeciw nienagwinto-
wanej powierzchni oporowej w pierécieniu tylnym.

S S SS

Rys. 2. Pierscien RfN 7014 ze srubami w otworach
demontazowych

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

&

y
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1.5 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7014 - Wskazoéwki konstrukcyjne i
przyktady zastosowania.

/

pierscienia RfN 7014 (piasta z powierzchnig Z2ewnetrzng  celem  zachowania — minimalnego
oporowa) przekroju piasty zaleca sie wykonanie watu z

uskokiem a piasty z powierzchnig oporowa.

N

PIERSCIENIE ROZPREZNO - ZACISKOWE PREMIUM

Rys. 2 Mocowanie piasty na wale za pomocg Rys. 5 Przy montazu piasty z otworem przelotowym
pierscienia RfN 7014 (wat z powierzchnig oporowa)  na wale bez uskoku z uwagi na demontaz tylny
pierscien RfN 7014 powinien opiera¢ sig¢ o inny
element konstrukcyjny.

y

Rys. 6 Kruszarka walcowa. Montaz kota zebatego za

Rys. 3 Zwezka Venturi i i
ys. 3 Zwezka Venturiego w procesie oczyszczania Somoca pierécienia RN 7014,

ga-zu — konwertor wielkiego pieca. Mocowanie klapy
za po-moca pierscieni RfN 7014.

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.6 Tolerancje wg ISO dla watéw i otworow

Srednica
znamionowa

d11
watu

gérna gorna gorna gorna gérna gérna goérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna| gérna
3 6 -30(-105|-201-381-20]-32]-10(-28|-10]-22 | -4 |-12 O ([-75] 0 [-30] O [-18] O [-12
6 10 1-40(-130|-25-47 [-25]1-40|-131-35)-13]1-28] -5 |-14 0[-90] 0 [-36]| 0 [-22] 0O [-15
10 18 1-50(-160]-321-59-32|-50]-16{-43(-161-34| -6 |-17 0 (-110] 0 [-43| 0 [-27]| 0O [-18
18 30 J-651-195(-401-73 1-40]-611-20{-53]-20[-41{ -7 [-20( 0O |-130] O [-52| O |-33| 0 |-21
30 50 1-80/-240{-50(-89[-50]-75]-25]|-641-25[-50]| -9 |-25 0 [-160] 0 [-62| O [-39]| 0O [-25
50 80 J-100]-290{-601-106|-601-901-30{-76]-30(-60{-10({-29{ O |-190| O [-74] O [-46( 0 |-30
80 120 1-120|-340| -72 |-126]-72 |-107]-36 {-90 | -36[-71({-12 |-34 0 [-220] 0 [-87]| O [-54]| 0O [-35
120 | 180 1-145(-395]| -85 1-148]-85|-125|-43 [-106(-43 | -83 [-14 | -39 0 [-250] O [-100| O [-63]| 0O [-40
180 | 250 |-170{-460|-100[-172(-100(-146(-50|-122|-50]-96 | -15|-44 0 [-290] O [-115| O [-72| O [-46
250 | 315 1-190(-510]-110]-191]-110]|-162|-56 [-137|-56 |-108| - 17 | - 49 0 [-320] 0 [-130| O [-81 0 [-52
315 | 400 1-210|-570]-125]|-214]-125]-182|-62 |-151]-62 {-119]|-18 [-54{ 0O |-360| O [-140] O [-89[ 0 |-57
400 | 500 J-230{-630]-135]1-2321-1351-198]-68 [-1651-68 |-131{-20 | - 60 O [(-400] 0O [-155] O (-97] 0O [(-63

Srednica
Znamionowa
watu
(mm)

3 6 0 -8 0 -5 +7 -1 - - - - +12 | +4 +9 +4 | +16 | +8 +20 | +12
6 10 0 -9 0 -6 +7 -2 +10 | +1 +7 +1 +15 | +6 [+12 | +6 [ +19| +10 | +24 | +15
10 18 0 -1 0 -8 +8 -3 +12 | +1 +9 +1 +18 | +7 [+15 | +7 | +23| +12 | +29 | +18
18 30 0 -3 0 -9 +9 -4 +15 | +2 | +11 +2 | +21 +8 | +17 | +8 | +28 | +15 | +35 | +22
30 50 0 -16 0 -11 | +11 -5 +18 | +2 [ +13 [ +2 | +25 | +9 | +20 [ +9 | +33 | +17 | +42 | +26
50 80 0 -19 0 13 [ +12 | -7 +21 +2 | +15 | +2 | +30 | +11 [ +24 | +11 [ +39| +20 | +51 [ +32
80 120 0 -22 0 -15 [ +13 | -9 +25 | +3 [ +18 | +3 | +35 | +13 | +28 | +13 | +45| +23 | +59 | +37
120 180 0 -25 0 -18 [ +14 | -11 | +28 | +3 [ +21 +3 [ +40 [ +15 | +33 | +15 | +52 | +27 | +68 | +43
180 250 0 -29 0 20 | +16 | 13 | +33 | +4 [ +24 [ +4 | +46 | +17 [ +37 | +17 | +60| +31 | +79 | +50
250 315 0 -32 0 23 | +16 | -16 | +36 | +4 | +27 [ +4 | +52 | +20 [ +43 | +20 [ +66 | +34 | +88 | +56
315 400 0 -36 0 25 | +18 | -18 | +40 | +4 [ +29 [ +4 | +57 | +21 | +46 | +21 [ +73 | +37 | +98 | +62
400 500 0 -40 0 27 | +20 | -20 | +45 | +5 | +32 | +5 | +63 | +23 | +50 | +23 | +80| +40 | +108] +68
Srednica
znamionowa

otworu

I I "

8 6 |]+105 [+30[+38|+20|+32(+20|+28|+10(|(+22[+10|+16| +4 |+75| O |+30| O |+18| 0O |+12]| O
6 10 J+130 [+40[+47|+25[+40[+25]|+35|+13[+28[|+13|+20| +5 |+90| O |+36| 0O |+22| 0O |+15] O
10 18 1+160 [+50[+59|+32[+50[+32|+43|+16[+34|+16|+24| +6 |+110] O |+43| 0O |+27| 0O |+18]| O
18 30 J+195 |+65|+73[+40|+61|+40[+53[+20|+41[+20]|+28| +7 [+130] O [+52] 0O [+33] 0 [+21] O
30 50 |+240 |+80|+89[+50|+75|+50|+64|+25|+50[+25]|+34| +9 [+160] O [+62] O [+39] 0O [+25] O
50 80 J+290 |[+100|+106](+60]|+90|+60[+76]|+30|+60[+30|+40]|+10[+190] O [+74] O [+46] 0O [+30] O
80 120 |+340 [+120[+126]|+72 |+107|+72|+90|+36[+71[+36|+47|+12]|+220] O |+87| 0O |+54| 0O |+35]| O
120 | 180 §1+395 [+145[+148|+85 [+125[+85|+106|+43 |+83|+43|+54|+14|+250] O |+100| O |+63| O |+40]| O
180 | 250 J+460 [+170[+172|+100[+146[+100]|+122|+50|+96|+50|+61[+15]|+290| O |+115| O |+72| O |+46] O
250 | 315 J+510 [+190(+191|+110|+162[+110|+137|+ 56 [+108|+56 |+ 69 [+ 17 |+320] O |+130| O |+81| O |+52]| O
315 | 400 |+570 |[+210]|+214[+125]|+182|+125[+151|+62 |+119[+62|+75|+18[+360] O [+140] O [+89] 0O [+57] O
400 | 500 J+630 [+230[{+232]|+135|+198[+135]|+165]|+68 [+131|+68|+83[+20]1+400] O |+155| O |+97] O |+63]| O
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Srednica
znamionowa
otworu
(mm)
od do gorna| dolna| goérna | dolna | gérna| dolna| gdérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna| gérna| dolna
3 6 |+ | o +5 | 7+ | 4] - - - - o121 9| -4]-16]-5]-13]-81-20
6 10 1 +9 0 +8 -7 +5 -4 +5 | -10 [ +2 | -7 0 1-15] -3 | 12| -4 -19( -7 | -16( -9 [-24
10 18 |+11 0 |1+10 | -8 +6 -5 +6 | -12 | +2 | -9 0 |1-181 -4 | -15] -5 231 -9 | -20( -11 {-29
18 30 §+13 0 |+12 ] 9 +8 -5 +6 | -15 | +2 | -11 0 1-211] -4 | 17] -7 -28( -11 | -24 | -14 [ -35
30 50 |+16 0 |+14 ] 11 [ +10]| -6 +7 | -18 | +3 | -13 0 1-251] -4 | -20] -8 -33( -12 | -28 | -17 | -42 \
50 80 |+19 0 | +18 | -12 [ +13 | -6 +9 | -21 | +4 | -15 0 1-30] -5 | -24] -9 -39( -14 | -33 [ -21 | -51
80 120 |+22 0 [+22 ] -13 |+16| -6 | +10{ -25 | +4 | -18 0 |-35] 6 | -28(-10 | -45] -16 { -38 | -24 | -59
120 | 180 J+25 0 | +26 | -14 | +18 | -7 | +12 | -28 | +4 | -21 0 |1-40] -8 | -33]|-12 | -52| -20 | -45| -28 | -68
180 | 250 1+29 0 |+30 | -16 | +22 | -7 | +13 | -33 | +5 | -24 0 |-46 ] -8 | -37]-14 | -60] -22 | -51] -33 | -79
250 | 315 J+32 0 | +36 | -16 | +25| -7 | +16{ -36 [ +5 | -27 0 1-52] -9 | -41]-14| -66] -25 | -57| -36 | -88
315 | 400 |+36 0 | +39 | -18 | +29 | -7 | +17 | -40 | +7 | -29 0 |-571-10| 46| -16 | -73]| -26 | -62| -41 | -98
400 | 500 ]+40 O [ +43 1 -20 | +33 | -7 | +18 {-455] +8 | -32 0 1 63 1-10( -50(-17 1 -80] -27 | -67 1 -45 1.108

Wszystkie wymiary podano w pm

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.7 Graniczne wartosci plastycznosci materiatu piast

granicy plastycznosci

Przyblizony zakres

[N/mm?]
1629 Bezszwowe rury dla szczegblnych wymagan 215 + 355
1681 Staliwo do ogdlnego stosowania 200 + 300
_ 98 - 228
1691 Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare) 0,1 — umowna granica
plastycznosci
1692 Zeliwo kowalne 200 = 530
1693 Zeliwo z grafitem kulkowym 250 + 500
1705 Stopy miedz-cyna, miedz-cyna-cynk 90 + 180
1725 Stopy aluminium 70 + 380
17100 Wszystkie stale konstrukcyjne 175 + 365
17200 Stale do ulepszania cieplnego 300 + 560
17245 Zaroodporne stale ferrytyczne 125 + 540
17440 Stale nierdzewne 185 + 600

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

y
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