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1.1 Pierscienie rozprezno-zaciskowe RfN 7012

Cechy charakterystyczne potaczen wciskowych:

W bardzo odpowiedzialnych potgczeniach wat-piasta zastosowanie potgczen wttaczanych lub skurczowych
jest nie do przecenienia. Zadne inne potgczenie wat-piasta nie charakteryzuje sie nawet zblizonymi wiasciwo-
Sciami dotyczgcymi wytrzymatosci na obcigzenia zmienne. Pomimo tych zalet potgczenia wttaczane
wystepujg stosunkowo rzadko co spowodowane jest wysokimi wymaganiami dotyczgcymi tgczonych
elementow. Nalezy tu rowniez wspomnie¢ o skomplikowanych obliczeniach, stosowaniu waskich toleranc;ji
wymiarowych wykonania i wysokich wymaganiach dotyczacych jakosci powierzchni. Duze trudnosci wyste-
pujg rowniez w trakcie montazu i demontazu elementéw w szczegdlnosci w przypadku nagtych, nieoczekiwa-
nych napraw. Dotyczy to réwniez zamiennosci elementdéw, ich ustawienia, centrowania i itp.

Rys. 1 Rézne sposoby tgczenia watu z piastg

Potgczenie pierscieniami rozprezno-zaciskowymi jest specyficznym rodzajem potgczenia wttaczanego, zas
pierscieniami zaciskowymi specyficznym rodzajem potgczenia skurczowego. Nalezy unika¢ rozwigzan
konstrukcyjnych w ktérych pierscienie RfN 7012 stuzytyby do mocowania tozyska na wale lub piast elementow
bezposrednio na tozyskach, ewentualnie takie przypadki nalezy doktadniej przebadac¢ (np. poprzez probne
zamocowanie).

Zalety pierscieni rozprezno - zaciskowych:
Przenoszenie duzych sit obwodowych:

poniewaz mozna umiesci¢ kilka pierscieni jeden za drugim, a przenoszone
momenty i sity wzdtuzne sumujg sie.

Bardzo wysoka niezawodnosé¢:

poniewaz gwarantujemy podane przez nas w katalogach wielkosci
przenoszonych momentow i sit wzdluznych. Nie ma przy tym znaczenia,
czy potaczenie jest statyczne, czy obcigzone dynamicznie lub uderzeniowo.
Waznym jest jedynie to aby podane wartosci nie zostaty przekroczone.

Proste wykonanie: pierscienie rozprezno-zaciskowe RfN 7012 moga by¢ stosowane nawet
przy duzych luzach pasowania bez zmniejszenia przenoszonych obcigzen
nominalnych. Zalecane pasowania pomiedzy k9 i h9 oraz N9 i H9.
Maksymalne dopuszczalne pasowania: pomiedzy k11 i h11 oraz N11 i H11
(patrz tabela ,Tolerancje watéw i otworéw wg 1SO).

Calkowita zamienno$é: poniewaz pierscienie RfN 7012 pracujg w szerokim zakresie tolerancji i nie
wymagaja stosowania dodatkowych ustalajagcych elementow
konstrukcyjnych. W przeciwienstwie do innych rodzajéow potgczeh nie
wymagajgq waskich tolerancji wykonania.

Prosty montaz: poniewaz nie jest wymagana réznica temperatur pomiedzy watem i piasta,
jak w przypadku potgczen wciskanych. Do montazu pierscieni RfN 7012
uzywane sg typowe Sruby i narzedzia. Zbedne sg prace zwigzane z
dopasowywaniem watu i piasty.

Prosty demontaz: po poluzowaniu $rub zaciskowych duzy kat podwojnego stozka (ca 28°)
zapobiega samohamownosci i powoduje, ze po poluzowaniu $rub

Uwagi ogélne:

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Mata wrazliwos$¢ na
zabrudzenia:

Bardzo szerokie
zastosowanie:

Latwe
pozycjonowanie:

Brak przekoszen i bi¢:

Brak zuzycia:

Wysoka odpornos¢ na
zmiane obrotéw
i obcigzenia:

Dziata jako element
przecigzeniowy:

Proste obliczenia:

Uwagi ogélne:

zaciskowych pierscienie stajg sie luzne i fatwe do demontazu.

poniewaz po dociggnieciu Srub zaciskowych powierzchnie styku
wprasowujg sie w siebie co zapobiega przenikaniu pomiedzy nie brudu i
wilgoci.

pierscienie RfN7012 moga by¢ zastosowane do tgczenia na watach i osiach
piast najrézniejszych elementéw konstrukcyjnych. Mozliwosci zastosowania
sg wszedzie tam gdzie do tej pory stosowano potgczenia wttaczane,
wpustowe, wielowypustowe, klinowe itp. PierScienie mogg stuzy¢ do
niezawodnego mocowania miedzy innymi két zebatych, tahcuchowych,
zamachowych i pasowych, dzwigni, krzywek, tarcz hamulcowych, sprzegiet,
kotnierzy, wirnikdw smigiet todzi i samolotéw i wielu innych elementéw.

poniewaz pierscienie nie wymagajg zastosowania elementéw oporowych
czy ustalajgcych, dlatego mogg by¢ ustawione w dowolnym miejscu i
potozeniu a nastepnie zamocowane.

poniewaz potgczenie jest typowym bezluzowym potgczeniem ciernym.

poniewaz pierscienie rozprezno-zaciskowe pracujg bez elementéw
ruchomych, mogg by¢ wielokrotnie montowane i demontowane. Sruby sg
typowe i nie ma problemu z ich wymiana.

poniewaz ani wat ani piasta nie posiadajg rowkéw, dlatego do obliczen
wytrzymatosciowych uzywa sie duzego wskaznika przekroju na skrecanie
WSs, a dziatanie karbu jest szczegdlnie mate.

poniewaz po przekroczeniu ustawionej wartosci sity mocujgcej nastepuje
poslizg pierscienia wzgledem watu lub piasty. Zabezpiecza to cenne
elementy maszyn przed uszkodzeniem. Potgczenie rozprezno-zaciskowe
podlega takim samym prawom jak kazde inne potgczenie cierne. Pierscieni
rozprezno-zaciskowych nie stosuje sie jako sprzegiet poslizgowych.

Wszystkie niezbedne informacje techniczne podane sg w przystepnej
tabelarycznej formie.

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.2 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7012 - Tabela wymiarowa

Powierzchnie:
Tolerancje:

Zastosowanie kilku
pierscieni rozprezno-
zaciskowych:

Zmiana momentow
dokrecenia srub:

Pierscienie rozprezno-zaciskowe nie sg pierscieniami samocentrujgcymi.
Doktadnos¢ ruchu obrotowego zamocowanego elementu zalezy od
doktadnosci centrowania jego piasty na wale, na co sktada sie luz pomiedzy
powierzchnig centrujgcg piasty a watem oraz dlugos¢ powierzchni
centrujgce;j.

Warunki pracy pierscieni:

Wartosci T, F, p, i p° podano dla naoliwionych i zamontowanych
pierscieni rozprezno-zaciskowych (u =0,12). Dodatkowe zalecenia podano
w ,Instrukcji montazu i demontazu”.

Wat i piasta powinny posiada¢ chropowato$¢ powierzchni Ra <3,2 ym

Pierscienie rozprezno-zaciskowe mogg by¢, bez zmniejszenia wartosci
przenoszonego momentu, stosowane w szerokim zakresie tolerancji wyko-
nania watu i piasty.

Zaleca sie nastepujgce tolerancje wykonania:

wat: k9 - h9 / piasta: N9 — H9

Maksymalne dopuszczalne tolerancje wykonania:

wat: k11 —h11 / piasta: N11 — H11

Celem unikniecia nadmiernych deformacji pierscieni dociskowych, zaleca
sie mozliwie symetryczne umieszczenie pierscienia rozprezno-zaciskowego
pomiedzy watem a piastg. Jesli wiec $rednica watu jest mniejsza od
wymiaru d, to srednica otworu piasty powinna byé o te samg wartosé
wieksza od wymiaru D i odwrotnie. Réznica pomiedzy odchytkami od
wymiaréw nominalnych nie powinna przekracza¢ wartosci odchytek dla
klasy IT9 (w odniesieniu do d).

Jesli konieczne jest zastosowanie szeregowo kilku pierscieni rozprezno-
zaciskowych, to dodaje sie do siebie wartosci przenoszonych sit i mo-
mentéw, jednak pierécienie muszg byC¢ rozmieszczone na odcinku
mniejszym od 4xL;.

Pierscienie rozprezno-zaciskowe wyposazone sg generalnie w $ruby klasy
12.9. Mozliwe jest zmniejszenie naciskdw powierzchniowych a tym samym
wartosci przenoszonych momentéw i sit wzdtuznych poprzez zmniejszenie
momentéw dokrecenia srub. Dopuszczalne minimalne wartosci graniczne
oblicza sie mnozac wartosci T, z tabeli przez 0,5. Pomigdzy warto$ciami T,
Ta, Fax, Pw i Pn istnieje linowa zaleznosc.

Przekroj: Przyktad zastosowania:
L
LsL1
% i |
O i
T centrowante T
B T T T Dn D ¢ N

dxD, L, I, Ly - wymiary podstawowe

(bazowe) dla pierscieni roz-

prezno-zaciskowych w stanie nienaprgzonym,

T - przenoszony moment obrotowy
Fax - przenoszona sita wzdtuzna

Zamocowanie piasty kola pasowego przy zastosowaniu
pierscienia rozprezno-zaciskowego.

Pw - przyblizony nacisk powierzchniowy pomiedzy pierscieniem

rozprezno-zaciskowym a watem

Pn - przyblizony nacisk powierzchniowy pomiedzy pierscieniem

rozprezno-zaciskowym a piastg

Ta - wymagany moment dokrecenia sruby (klucz dynamome-

tryczny)

dp - gwint pomocniczy w przednim pierscieniu dociskowym
(dla lepszego odréznienia, gtowki srub w miejscach gwintu

Dy - $rednica piasty nad pierscieniem rozprezno-zaciskowym,
patrz. tabele ,Wymagana srednica piasty Dy przy zastosowaniu
jednego, dwdch i wiecej pierscieni w zaleznosci od granicy pla-
stycznosci materiatu piasty” oraz ,Instrukcja montazu i demon-
tazu”,

b> L4

L1 - z tabeli na odwrocie strony

pomocniczego pomalowano farbg lub $ruby ocynkowano).

Uwagi ogélne:

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Tabela wymiarowa

Nacisk Sruby docisk
owierzchniowy ruoy cociskowe wg VAU ETERE]
Przenoszone P bomiedzy  DINENISO 4762 -12.9 P dﬁicagpias ty
Wymiary pierscieni pierscieniem elly il Waga Dn
moment sita ' iasta  ilosé int Rpo,2
. obrotowy wzdluzna WM | Plasia ToS¢  gWInt B
dxD | T ‘ Fox pw | _pw de 300 400
mm Nm kN N/mm?
19 x 47 27.5 306 32 265 107 8 M6 x 18 17 356
20 x 47 27,5 321 32 251 107 8 M6 x 18 17 10,24 374
22 x 47 27,5 | 20 |17 351 32 227 106 8 M6 x 18 17 10,23 | 66 59 | 56 412
24 x 50 275 | 20 (17 429 36 232 112 9 M6 x 18 17 0.26 72 64 60 506
25x 50 27,5 |20 |17 446 36 223 111 9 M6 x 18 17 1025 72 | 64 | 60 526
|28 x 55 27.5 |20 [17 496 35 197 100 9 M6 x 18 17 03 | 76 | 68 | 65 590
30 x 55 275 | 20 (17 529 35 183 100 9 M6 x 18 17 0.29 76 68 65 632
32 x 60 27,5 |20 (17 749 47 228 122 12 M6 x 18 17 10,34 | 89 78 | 73 899
35 x 60 27,5 | 20 |17 815 47 208 121 12 M6 x 18 17 10,32 | 89 78 | 73 983
38 x 65 275 | 20 (17 1.101 58 238 139 15 M6 x 18 17 036 | 102 87 81 1.334
40 x 65 27,5120 (17| 1.154 58 225 139 15 M6 x 18 17 10,34 102 | 87 | 81 1.404
42 x 75 33,5 |24 [20] 1.768 84 266 149 12 M8 x 22 41 0,6 | 122 | 103 | 95 2.158
45 x 75 335 |24 (20 1.886 84 247 148 12 M8 x 22 41 057 | 122 | 103 | 95 2.312
48 x 80 33,5 (24 (20| 2.004 83 231 138 12 M8 x 22 41 0,62 | 125 | 107 | 100 2.466
50 x 80 33,5124 (20| 2.082 83 221 138 12 M8 x 22 41 0,6 | 125 | 107 | 100 2.568
55 x 85 335 |24 |20 2.656 97 233 151 14 M8 x 22 41 063 | 140 | 117 | 108 3.296
60 x 90 33,5 |24 |20] 2.881 96 212 142 14 M8 x 22 41 0,69 | 143 | 122 | 113 3.596
65 x 95 33,5 [ 24 [20] 3.550 109 223 153 16 M8 x 22 41 0,73 | 156 | 131 | 121 4.452
70 x 110 395 |28 |24 5.432 155 245 156 14 M10 x 25 83 126 | 184 | 153 | 141 6.844
75x115 |39,5|28 24| 5.795 155 228 149 14 [ M10x25| 83 | 1,33 | 187 | 157 | 145 7.333
80x120 |395 |28 (24| 6.156 154 213 142 14 [ M10x25 | 83 1,4 | 190 | 162 | 150 7.822
85 x 125 395 |28 |24 7.447 175 228 155 16 M10 x 25 83 149 | 208 | 173 | 159 9.498
90x130 |39,5|28|24| 7.857 175 214 148 16 | M10x25 | 83 |1,53 | 211 | 177 | 164 | 10.057
95x135 ]39,5|28 (24| 7.857 175 214 148 18 [ M10x25 | 83 | 1,62 229 | 189 | 173 | 10.057
100 x 145 47 |33 126] 11.126 223 227 157 14 M12x30 | 145 | 2.01 | 243 | 202 | 185 14.335
110x 155 | 47 |33 (26| 12.166 221 205 146 14 [ M12x30 | 145 | 2,15 | 249 | 210 | 195 | 15.768
| 120 x 165 | 47 | 33 126] 15.085 251 214 155 16 | M12x30 | 145 | 2,35 | 274 | 228 | 210 | 19.659
130 x 180 52 |38 (34] 20.326 313 188 136 20 M12x 35 | 145 | 351 | 279 | 239 | 222 26.621
140 x190 | 52 |38 (34| 23.967 342 191 141 22 | M12x35 | 145 | 3,85 | 299 | 255 | 237 | 31.536
150 x 200 | 52 |38 (34| 27.893 372 193 145 24 | M12x35 | 145 [ 4,07 | 320 | 271 | 250 | 36.860
160 x 210 52 |38 (34] 32.102 401 196 149 26 M12x 35 | 145 43 341 | 287 | 265 42594
170 x 225 | 60 |44 (38| 39.326 463 190 144 22 | M14x40 | 230 | 5,78 | 358 | 304 | 281 | 52.377
180 x 235 | 60 |44 |38| 45262 503 195 149 24 | M14 x40 | 230 | 6,05 | 385 | 325 | 300 | 60.499
190 x 250 68 |52 (46| 55.552 585 177 135 28 M14 x45 | 230 | 825 | 385 | 331 | 308 74 504
200 x 260 | 68 |52 |46| 62.452 625 175 135 30 | M14x45 | 230 | 8,65 | 406 | 347 | 322 | 84.027
220 x 285 | 74 |56 |50] 79.874 726 175 135 26 | M16 x50 | 355 [11,22] 439 | 377 | 351 | 108.110
240 x 305 74 | 56 (50| 99.995 833 184 145 30 M16 x 50 | 355 122 | 487 | 412 | 381 136.082
260x325 | 74 |56 |50] 122.159 940 192 153 34 | M16x50 | 355 | 13,2 | 535 | 447 | 412 | 167.078 n
| 280 x 355 | 86,5 | 66 |60] 148.773 1063 168 132 32 | M18x60 | 485 | 19,2 | 541 | 466 | 435 | 204.423
300 x 375 | 86.5 | 66 |60| 178.553 1190 175 140 36 M18 x60 | 485 | 205 | 588 | 501 | 465 | 246.403

320 x 405 |100,5| 78 |72| 246.382 1540 177 140 36 | M20x70 | 690 | 29,6 | 635 | 541 | 502 | 341.382
340 x 425 1100,5| 78 |72]| 260.791 1534 166 133 36 | M20x70 | 690 | 31,1 | 649 | 559 | 521 | 362.719
360 x 455 | 116 | 90 (84| 336.729 1871 164 130 36 | M22x80 | 930 | 42.2 | 688 | 595 | 555 | 470.012
380 x 475 | 116 | 90 (84| 371.687 1858 147 119 36 | M22x80 | 930 44 | 703 | 613 | 574 | 522.235
400 x 495 | 116 | 90 |84| 371.687 1858 147 119 36| M22 x 80 | 930 46 | 720 | 632 | 594 | 522.235
420 x 515 | 116 | 90 (84| 432.315 2059 155 126 40 | M22 x 80 | 930 50 | 768 | 667 | 625 | 609.275
440 x 545 | 130 |102{96| 531.403 2415 152 122 40 | M24x90 |1200| 64,6 | 801 | 700 | 657 | 751.102
460 x 565 | 130 |102|96] 554.016 2409 145 118 40 | M24x90 |1200] 67,4 | 819 | 720 | 677 | 785.243
480 x 585 | 130 |102(96| 605.396 2522 145 119 42 | M24x90 (1200 71 | 702 | 747 | 702 | 860.354
500 x 605 | 130 |102|96| 658.967 2636 146 120 44 | M24x90 (1200 72,6 | 883 | 774 | 727 | 938.878
| 520 x 630 | 130 1102196] 699.186 2689 143 118 45 | M24x90 | 1200 80 | 913 | 802 | 754 | 998.625
540 x 650 | 130 |102(96| 724.367 2683 137 114 45 | M24x90 (1200 82 | 929 | 821 | 774 [1.037.033
560 x 670 | 130 |102|96| 799.456 3855 141 118 48 | M24x90 (1200 85 | 971 | 853 | 802 [1.147.138
580 x 690 | 130 [102|96]| 860.618 2968 141 119 50 | M24x90 |1200]| 88 [1.003] 880 | 827 |1.237.612
600 x 710 | 130 |102|96| 888.410 2961 136 115 50 [ M24x90 |1200] 91 [1.018| 898 | 846 |1.280.288
620 x 730 | 130 |102|96| 952.790 3074 137 117 52 | M24x90 |1200]| 93 [1.051| 926 | 871 |1.375.883
640 x 750 ] 130 [102]96]1.019.329 | 3185 138 117 54 | M24x90 |1200] 96 [1.083] 953 | 897 |1.474.892
660 x 770 | 130 |102|96] 1.088.021 3297 138 118 56 | M24x90 |1200] 99 [1.116] 980 | 922 |1.577.315
680 x 790 | 130 {102|96]1.118.902 | 3291 134 115 56 | M24 x90 | 1200 | 102 [1.133| 999 | 941 [1.625.113
700 x 810 | 130 [102|96] 1.231.849 | 3520 139 120 60 | M24 x90 | 1200] 104 {1.182]1.036] 973 |1.792.404
720 x 830 | 130 |102|96]| 1.264.816 | 3513 135 117 60 | M24x90 |1200]| 107 [1.199(1.054| 992 |1.843.615
740 x 850 | 130 {102|96] 1.340.983 | 3624 135 118 62 | M24x90 |1200] 110 [2.132{1.082{1.017|1.957.987
760 x 870 | 130 [102|96] 1.419.285 | 3735 136 119 64 | M24 x90 |1200] 113 [1.265]1.110/1.043|2.075.774
780 x 890 | 130 |102|96]| 1.476.995| 3787 134 118 65 | M24x90 |1200]| 116 [1.289(1.133(1.065|2.163.687
800 x 910 | 130 |102|96] 1.635.740 | 3839 133 117 66 | M24x90 |1200] 118 [1.314(1.156(1.088]2.253.307
| 820 x 930 | 130 1102196]1.619.333 | 3950 133 117 68 | M24 x90 |1200] 121 {1.343/1.181/1.111]2.379.629
840 x 950 | 130 |102|96] 1.705.048 | 4060 134 118 70 | M24x90 | 1200| 124 [1.376(1.209(1.137|2.509.365
860 x 970 | 130 |102|96] 1.792.882 | 4169 134 119 72 | M24x90 | 1200 | 127 [1.410{1.237{1.163|2.642.515
880 x990 | 130 [102]96] 1.882.830 | 4279 134 119 74 | M24 x90 | 1200] 129 {1.439]1.263[1.187]2.779.079
900 x 1010 | 130 [102|96] 1.948.904 | 4331 133 118 75 | M24x90 | 1200] 132 [1.463(1.286(1.209|2.880.649
920 x 1030 | 130 (102]|96]2.016.005 | 4383 132 118 76 | M24x90 | 1200 | 135 [1.492{1.311{1.233|2.983.925
940 x 1050 | 130 [102]96]2.111.197 | 4492 132 118 78 | M24 x90 |1200] 138 [1.521]1.337]1.257]3.129.024
960 x 1070 | 130 [102|96]2.208.493 | 4601 132 119 80 | M24x90 |1200]| 140 [1.555(1.365(1.283|3.277.538
980 x 1090 | 130 (102(96]2.279.745| 4653 131 118 81 | M24x90 | 1200 ] 143 [1.579(1.387(1.305|3.387.643
1000 x 1110] 130 [102|96] 2.352.018 | 4704 130 117 82 | M24 x90 | 1200] 146 {1.603]1.410]1.326]3.499.454
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1.3 Wymagana srednica piasty DN przy zastosowaniu jednego pierscienia RfN 7012
w zaleznosci od granicy plastycznosci materiatu piast

Podane w tabeli wartosci Dy dotyczg zastosowania jednego pierscienia
RfN 7012

Szerokos¢ piasty B > 2I

Gtebokosc¢ otworu b = L4

Przekroj piasty nieostabiony — (patrz wskazowki obliczeniowe)

Dla piast zeliwnych przyjmuje sie wykonanie bez wad (bez jam osad-
czych i skurczowych)

Pierscien RfN 7012 Wymagana minimalna $rednica zewnetrzna piasty DN [mm]
Moment dla najmniejszej granicy plastycznosci Rp0,2 [N/mm2] wybranego materiatu piasty

WAUIETRY dokrecenia na
Srube

d x D [mm] TA [Nm]

180 200

PIERSCIENIE ROZPREZNO - ZACISKOWE PREMIUM

19 x 47 14 69 65 62 61 59 58 57 55 54
20 x 47 14 69 65 62 61 59 58 57 55 54
22 x 47 14 69 65 62 61 59 58 57 55 54
24 x 50 14 75 70 67 66 63 62 61 59 58
25x 50 14 75 70 67 66 63 62 61 59 58
28 x 55 14 82 77 74 72 69 68 67 65 64
30 x 55 14 82 77 74 72 69 68 67 65 64
32 x 60 14 96 87 84 81 78 76 74 72 71
35x 60 14 926 87 84 81 78 76 74 72 71
38 x 65 14 105 96 92 89 85 84 81 79 77
40 x 65 14 105 96 92 89 85 84 81 79 77
42x 75 35 130 117 111 107 103 100 97 93 91
45x 75 35 130 117 111 107 103 100 97 93 91
48 x 80 35 132 120 114 111 106 104 101 98 95
50 x 80 35 132 120 114 111 106 104 101 98 95
55 x 85 35 151 136 128 123 118 15 111 107 104
60 x 90 35 152 138 131 126 121 118 15 11 108
65x 95 35 169 152 143 138 132 128 124 120 116
70 x 110 70 196 176 166 160 152 149 144 138 134 .
75x 115 70 200 180 171 165 157 153 148 143 139
80 x 120 70 203 184 175 169 161 158 154 148 144
85x 125 70 223 199 189 181 173 169 164 158 153
90 x 130 70 226 203 193 186 178 173 168 162 157
95 x 135 70 247 219 208 199 189 185 178 172 166

100 x 145 125 265 236 223 214 203 198 192 184 178

110 x 155 125 269 242 230 222 212 206 200 193 187

120 x 165 125 302 268 254 243 231 225 218 209 203

130 x 180 125 297 270 257 250 240 234 228 220 214

140 x 190 125 330 296 282 272 260 252 245 237 230

150 x 200 125 347 312 297 286 273 266 258 249 242

160 x 210 125 374 335 317 304 291 284 275 265 257

170 x 225 190 380 344 328 316 302 296 288 278 270

180 x 235 190 408 366 349 336 321 313 303 292 284

190 x 250 190 413 375 357 346 333 325 316 305 298

200 x 260 190 430 390 372 360 346 338 329 317 310

220 x 285 295 470 428 408 395 379 370 360 348 339

240 x 305 295 530 475 453 436 416 405 394 380 369

260 x 325 295 578 518 490 472 450 440 425 410 396

280 x 355 405 585 533 507 492 472 462 450 433 423

300 x 375 405 642 572 545 526 505 493 480 462 450

320 x 405 580 693 618 590 568 545 533 517 500 486

340 x 425 580 700 636 610 588 564 553 537 519 506 .

360 x 455 780 748 680 653 630 605 592 575 556 542

380 x 475 780 762 700 670 646 623 610 594 576 562

400 x 495 780 790 715 690 665 640 630 615 595 585

420 x 515 780 828 758 726 705 675 660 650 625 608

440 x 545 1000 853 786 755 732 705 695 675 655 640

460 x 565 1000 865 800 770 750 725 715 695 675 660

480 x 585 1000 895 825 800 775 750 740 715 695 680

500 x 605 1000 925 855 825 805 775 765 740 720 705

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.4 Wymagana srednica piasty DN przy zastosowaniu dwéch lub wiecej pierscieni w
zaleznosci od granicy plastycznosci materiatu piast

Podane w tabeli wartosci Dy dotyczg zastosowania dwoch lub wiecej
pierscieni RfN 7012.
Szerokos¢ piasty B > L4 (1+n),

n = ilos¢ zastosowanych pierscieni
Przekroj piasty nieostabiony (patrz wskazowki obliczeniowe).
Dla piast zeliwnych przyjmuje sie wykonanie bez wad (bez jam osad-
czych i skurczowych)

Pierscien RfN 7012 Wymagana minimalna srednica zewnetrzna piasty DN [mm].
Moment dla najmniejszej granicy plastycznosci Rp0,2 [N/mm2] wybranego materiatu piasty
WAIETRY dokrecenia na
Srube
TA [Nm]

19 x 47 14 79 72 69 66 63 62 60 58 56
20 x 47 14 79 72 69 66 63 62 60 58 56
22 x 47 14 79 72 69 66 63 62 60 58 56
24 x 50 14 87 78 75 72 68 67 65 62 61
25 x 50 14 87 78 75 72 68 67 65 62 61
28 x 55 14 96 86 82 79 75 73 71 69 67
30 x 55 14 926 86 82 79 75 73 71 69 67
32x 60 14 113 99 94 90 85 83 80 77 74
35x 60 14 13 99 94 90 85 83 80 77 74
38 x 65 14 127 111 104 99 94 91 88 84 81
40 x 65 14 127 111 104 99 94 91 88 84 81
42x 75 35 168 140 130 122 115 111 106 101 97
45x 75 35 168 140 130 122 115 11 106 101 97
48 x 80 35 163 141 132 125 118 114 110 105 101
50 x 80 35 163 141 132 125 118 114 110 105 101
55 x 85 35 200 164 151 142 132 128 122 115 111
60 x 90 35 192 163 152 144 135 131 125 119 115
65 x 95 35 223 184 169 159 148 143 136 129 124
70 x 110 70 258 213 196 184 171 165 158 149 144
75 x 115 70 257 215 199 188 176 170 163 154 148
80 x 120 70 256 218 202 192 180 174 167 159 153
85 x 125 70 294 242 222 209 195 188 179 170 163
90 x 130 70 291 243 225 212 199 192 184 174 168 .
95x 135 70 335 270 247 231 214 206 197 186 178

100 x 145 125 359 290 265 248 230 221 211 199 191

110 x 155 125 347 290 268 253 237 229 219 208 200

120 x 165 125 409 330 302 282 262 252 241 227 218

130 x 180 125 368 316 296 281 265 257 247 236 227

140 x 190 125 425 355 329 310 290 280 269 255 245

150 x 200 125 447 374 346 327 306 295 283 268 258

160 x 210 125 493 406 374 351 327 315 301 285 274

170 x 225 190 480 408 380 359 337 326 313 298 287

180 x 235 190 525 440 407 384 359 347 332 315 303

190 x 250 190 511 440 411 390 368 357 343 327 316

200 x 260 190 531 457 428 406 383 371 357 340 329

220 x 285 295 582 501 469 445 419 406 391 373 360

240 x 305 295 682 571 528 498 466 450 431 409 394

260 x 325 295 764 628 578 543 506 488 467 442 424

280 x 355 405 725 624 584 554 522 506 487 465 449

300 x 375 405 800 680 633 599 562 544 522 497 479

320 x 405 580 864 734 683 647 607 587 564 537 517

340 x 425 580 868 747 699 664 625 606 583 556 537

360 x 455 780 929 800 748 710 669 649 625 596 575

380 x 475 780 931 811 762 726 686 666 643 614 594

400 x 495 780 932 821 775 740 702 683 660 632 613

420 x 515 780 1009 879 826 787 744 722 697 666 644 \

440 x 545 1000 1026 904 853 815 773 752 727 696 674

460 x 565 1000 1024 911 863 827 787 767 743 713 692

480 x 585 1000 1060 943 894 856 815 794 769 738 716

500 x 605 1000 1097 976 924 886 843 821 795 763 741

PIERSCIENIE ROZPREZNO - ZACISKOWE PREMIUM

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.5 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7012 - Obliczenia

Gtéwnymi parametrami przy doborze pierscieni
rozprezno-zaciskowych sg przenoszone przez
potgczenie wal-piasta moment obrotowy i sita
wzdtuzna.

Przenoszony moment obrotowy zalezy gtéwnie od
przenoszonej przez wat mocy.

Zaleznos¢ pomiedzy momentem nominalnym Ty, a
mocg nominalng Py przedstawia nastepujgcy wzor
ogolny:

Pn
Ty =9549 . — [Nm]
n
gdzie:
Pn - przenoszona moc nominalna w [KW],
n - obroty watu w obr/min

Czesto za Py mozna przyjag¢é moc nominalng
silnika.

Przenoszony przez pierscienie  rozprezno-
zaciskowe moment musi by¢é wiekszy i
uwzglednia¢ dodatkowo np. maksymalne wartosci
momentéw obrotowych wystepujgce podczas
rozruchu silnikéw elektrycznych, wspdtczynniki
bezpieczenstwa, wspofczynniki uwzgledniajace
cechy konstrukcyjne potgczenia oraz wystepujgce
sity wzdtuzne.

Przenoszone momenty obrotowe T
Przenoszone sity wzdtuzne F.,

Potgczenie przy uzyciu pierscieni rozprezno-
zaciskowych RfN 7012 jest podobne do potgczen
wttaczanych. w obydwu przypadkach
przenoszenie sity wzdluznej F, lub momentu
obrotowego T nastepuje poprzez sity tarcia w
wyniku  nacisku na tgczeniach  pomiedzy
pierscieniem wewnetrznym i watem oraz
pierscieniem zewnetrznym i piasta.

W potagczeniach wttaczanych i skurczowych
odpowiednie naciski otrzymuje sie poprzez skurcz
wywotany  podgrzaniem lub  ochtodzeniem
elementéw. W potgczeniach z pierscieniami RfN
7012 naciski otrzymuje sie poprzez promieniowe
przemieszczenie pierscieni wewnetrznego i
zewnetrznego w wyniku doci$niecia do siebie
dwéch pierscieni  dociskowych o podwdéjnym
stozku.

Majg zastosowanie nastepujgce rownania ogoélne:

d
T=FN'“'E 1)

Fax= N H 2)

Uwagi ogélne:

Réwnania 3 i 5 uwzgledniajg cechy konstrukcyjne
pierscieni RfN 7012 (patrz rys. 1). W réwnaniu 3
wprowadzono wielkosé k jako zalezny od wielkosci
pierscieni RfN 7012 wspodtczynnik bezpieczenstwa

T=F d k 3)
= .“ . — .
N2
2
Fo = 4 T 4)
F F
Fy= = 5)
tan(p+p) 0,381
tan =0,25
tanp=p=0,12

Dla pierscieni RfN 7012 site naprezajaca F uzyskuje
sie poprzez $ruby zaciskowe. Sita F jest sumg sit
napinajgcych F, dla kazdej sruby.

Rys 1. Sity dziatajgce na pierscien
F=n"F,

n — liczba $rub zaciskowych

d — $rednica watka

Sumaryczny moment obrotowy Tr

Przy jednoczesnym dziataniu momentu obrotowego i
sity wzdluznej nalezy sprawdzi¢, czy moment
sumaryczny Tgr moze by¢ przeniesiony przez
pierscienie rozprezno-zaciskowe.

d)\2

Tr = T2 +(Fg -—] 6)
2

gdzie:

T4 - Moment maksymalny do przeniesienia,

Fg - Sita wzdtuzna maksymalna do przeniesienia,

d - Srednica watu.

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Obcigzenie poprzeczne F,

Jezeli pierscienie RfN 7012 obcigzone sg sitami poprzecznymi, to nacisk powierzchniowy p (patrz Tabela
wymiarowa), otrzymany w wyniku ich zaci$niecia pomiedzy watem i piastg musi by¢ wigkszy od nacisku pyaq

od obcigzenia poprzecznego F, .

prad =

gdzie:

FI‘
d-l

d - Srednica watu,
| - szerokos¢ styku pierscienia RfN 7012.
Wielko$¢ dopuszczalnego nacisku pr.q jest ograniczona. Dodatkowych informacji udziela producent.

Przy obliczeniach dla piasty i watu drgzonego (patrz obliczenia na odwrocie strony) nalezy uwzgledni¢ nacisk

sumaryczny (p + Praq)-

Sruby, dane techniczne

Z réwnan 3 i 5 wynika jednoznacznie, ze uzyskana wielko$s¢ sity zacisku potgczenia jest wprost
proporcjonalna do sumy sit napinajgcych F, srub zaciskowych. Dlatego $ruby nalezy zawsze dociggac przy
uzyciu klucza dynamometrycznego. Ponizsza tabela zawiera najwazniejsze dane najczesciej uzywanych

wielkosci i klas srub dociskajgcych.

Gwint normalny, metryczny

7)

8.8 10.9 12.9
dG TA Fv TA Fv TA Fv
M 4 2,9 3900 4,1 5450 4,9 6550
M 5 6,0 6350 8,5 8950 10 10700
M 6 10 9000 14 12600 17 15100
M 7) 16 13200 23 18500 28 22200
M 8 25 16500 35 23200 41 27900
M 9) 36 22000 51 30900 61 37100
M 10 49 26200 69 36900 83 44300
M 12 86 38300 120 54000 145 64500
M 14 135 52500 190 74000 230 88500
M 16 210 73000 295 102000 355 123000
M 18 290 88000 405 124000 485 148000
M 20 410 114000 580 160000 690 192000
M 22 550 141000 780 199000 930 239000
M 24 710 164000 1000 230000 1200 276000
M 27 1050 215000 1500 302000 1800 363000
M 30 1450 262000 2000 368000 2400 442000

Ta - moment dokrecenia $ruby [Nm]

F, - sita dociskajaca [N] (dla $rub naoliwionych, pcakowite = 0,14)

Uwagi ogélne:

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.6 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7012 - Obliczenia dla piasty i watu
drazonego

Dla oszacowania wystepujgcych w piascie i wale drgzonym naprezen stycznych (obwodowych) i

rozciggajacych stosuje sie z powodzeniem obliczenia dla rur (cylindréw) grubosciennych. Doktadne obliczenie

rzeczywistych naprezen i odksztatcen (wydiuzen, przewezen), ze wzgledu na duzy rozrzut wartosci
wspotczynnika tarcia i roznych ksztattéw piast i watdow grubosciennych jest bardzo trudne. Obliczenia stuzg do

okreslenia:

- minimalnej dopuszczalnej srednicy zewnetrznej piasty jesli nie mozna przyjaé jej z podanych tablic,

- maksymalnej srednicy otworu watu drgzonego,
- dopuszczalnych naciskéw powierzchniowych.

Obliczenia piasty

1 d
- Pn ®Pw- B
a2 +1
3 gy = 7pNa(2N—1 ) B=I
N
2'pN .
4 o a? _1 ;B=1
2
. 1
5. gy = JoPul@nt]) p;'(a:" ) e
a? -
6. Cun = Cs-2-py ;B> 2l

-1

R +C,-p
8 py2p. -2 N4, b)
RpD,ZN -C,; 'pN
Dy-o
9. AD,~—N—tN c)
EN
10. p, o Reoaw Dy-D* a)
Ndr™ €. D2+D?

Orn - haprezenia styczne na $rednicy wewnetrznej piasty,
Otan - haprezenia styczne na srednicy zewnetrznej piasty,
pn - Nacisk powierzchniowy pomigdzy piastg a pierscieniem,
de - $rednica gwintu otworu w piascie lub wale,

Rpcon - granica plastycznosci materiatu piasty.

a) Nie ostabiony przekrdj poprzeczny piasty nad pierscieniem:
Cs = 0,6 dla jednego pierscieniai B = 21
C; = 0,8 dla dwoch i wiecej pierscieni
iB> L (1+n); n=ilos¢ pierscieni RfN 7012,
C; = 1 dla jednego i wiecej pierscieni
iB=IllubB=Ln
b) Jesli w piascie sa otwory lub gwinty (dg):
Cs= 08 jesliB>21 lubB=Ls(1+n)
Cs= 1jesliB=1lubB=L;*n
c) Wartos¢ przyblizona. Mozliwy duzy rozrzut, poniewaz zalezy od
wspotczynnika tarcia i ksztattu piasty.

——Rpnzn
granica plastycznosci

~Rpoaw
I

]
|

i 4ds
b2

Dn D d dE S

Rys. 2 - szkic do obliczen piasty i watu drgzonego

Uwagi ogélne:

Obliczenia watu

1. 5 =9
a2
2 0'tiwzz‘pw'cs‘az W_1
w
aj +1
3. Cuw ®P,, * 3'a¥v_1
w
R -2.p -C
4 dys<d. [T Tw 7 a)
Rp0,2W
R -2.p -C
5. 4, <d. po,2W P, s _dg b)
Rp0,2W
6. Adg =~ dg - Ouw
Ew
p,d:-(m-1)
7. Ads—W c)
E, -m
8. Ryoow > P, c)
2
d
Rp02W|:1 - (;) :|
pdop ~ C3 .2 a)

Onw - haprezenia styczne na srednicy wewnetrznej watu,
Oraw - Naprezenia styczne na $rednicy zewnetrznej watu,
p - nacisk powierzchniowy pomiedzy watem a pierscieniem,
Rpoaw - granica plastycznosci materiatu watu,

a) Nie ostabiony przekrdj poprzeczny watu drgzonego i dtugosc
watu drgzonego wieksza od 2 |
(ogolny przypadek; wat drgzony < 2| bardzo rzadko).
C; = 0,6 dla jednego pierscienia
C; = 0,8 dla dwoch i wiecej pierscieni
b) Jesli w wale drgzonym sg otwory lub gwinty (dg):
C3 = 0,8
c) dla watu petnego
dla stali:
E = 210 000 N/mm?
m=10/3

dtiN /1

deaN

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

y

PIERSCIENIE ROZPREZNO - ZACISKOWE PREMIUM



08/2018

-12-

1.7 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7012 - Zalecenia montazowo-

demontazowe

Montaz

Przenoszenie sit nastepuje poprzez sity tarcia
pomiedzy powierzchniami styku piasty i watu.
Nalezy zwrdci¢ szczegdélng uwage na dokrecanie
Srub zaciskowych i jako$¢ wykonania powierzchni
styku (patrz punkt 1)

1. Aby przeprowadzi¢ montaz watu i piasty przy
pomocy pierscieni rozprezno-zaciskowych, wszys-
tkie powierzchnie czynne kontaktu, réwniez
powierzchnie gwintu i oporowe gtéwek srub muszag
by¢ czyste i naoliwione (nie uzywac¢ dwusiarczku
molibdenu).

2. Lekko dokreci¢ sruby i ustawi¢ piaste.

3. Sruby dokreca¢ réwnomiernie na krzyz w dwéch
lub trzech etapach az do osiggniecia podanego w
tabeli momentu dokrecenia Ta.

4. Kontrole momentu dokrecenia srub przeprowadzi¢
w kolejnosci ich rozmieszczenia.

Montaz jest zakonczony, gdy podanym momentem
nie mozna juz bardziej dokreci¢ zadnej Sruby.

Pierscienie zabrudzone lub uzywane nalezy przed
ponownym montazem rozebra¢ na pojedyncze
czesci i oczyscic. Ponowne ziozenie zaleca sie
przeprowadzi¢ w podanej na rys. 1 kolejnosci.

Sruby z podktadkami, ktérych tby sg ocynkowane lub
oznaczone innym kolorem, wktada sie w otwory
przelotowe z gwintem pomocniczym w przednim
pierscieniu dociskowym.

6
A
—

1 pierécien dociskowy tylny

2 pierscien zewnetrzny rozciety
3 pierscien wewnetrzny rozciety
4 pierscien dociskowy przedni
5 podktadka

6 sSruba zaciskowa

Rys 1. Pierscien 7012. Opis czesci

Uwagi ogélne:

Demontaz

Stozki pierscienia wewnetrznego i zewnetrznego w
pierscieniach rozprezno-zaciskowych RfN 7012
dobrano tak aby nie wystgpito potgczenie samo-
hamowne. Po odkreceniu ostatniej sruby potgczenie
powinno sie poluzowac.

Znajdujgce sie pod kolorowymi tbami podktadki majg
za zadanie chroni¢  przed uszkodzeniem
przeznaczony do demontazu gwint pomocniczy.

Jedli  po zluzowaniu pierscienia  rozprezno-
zaciskowego potrzebne sg wieksze sity do jego
wyjecia (jesli np. pierscien musi by¢ przesuniety z
pokonaniem znacznego ciezaru piasty) to przed
uzyciem przyrzagdu do demontazu nalezy $ruby tylko
poluzowac¢, w zadnym przypadku nie wykrecaé zbyt
duzo. Z przyrzadu do demontazu mozna
zrezygnowac tylko w przypadku kiedy sity potrzebne
do demontazu beda nieduze.

Uwaga:
Pomocnicze gwinty demontazowe majg tylko

okoto 3-5 nosnych zwojow i sg nieprzelotowe. Nie
sg wiec otworami dla srub wyciskajacych.

e
—

el

Rys. 2 Jesli tylny pierscien dociskowy nie zluzuje sie
po poluzowaniu wszystkich srub napinajgcych,
nalezy sruby odkreci¢ o kilka obrotéw i lekko
uderzy¢ miotkiem w gtéwki Srub, tylny pierscien
odskoczy do tytu.

NN

_ I i%

Rys. 3 Zluzowanie ewentualnie zacisnietego
przedniego pierscienia przeprowadza sie
analogicznie. Po wykreceniu trzech $rub =z
kolorowymi tbami mamy dostep do pomocniczego
gwintu do demontazu w przednim pierScieniu
dociskowym. Przy uzyciu odpowiednich $rub mozna
analogicznie zluzowa¢ zacisniety pierscien i
wyciggngc¢ pierscienie osadzone gteboko w otworze
piasty.

Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

&
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1.8 Pierscienie rozprezno-zaciskowe typ RfN 7012 - Wskazowki konstrukcyjne

A

[

i

e

| mozliwie maty luz.

Zamocowanie kota jezdnego przy uzyciu pierscienia RfN 7012.
‘\\ ' Pierscienn rozprezno-zaciskowy stuzy gtdéwnie do przenoszenia momentu
obrotowego. Celem bezpiecznego przeniesienia dziatajgcych mimo osiowo
\ na kotnierz kota sit wzdtuznych i wynikajgcych z tego obcigzen, pozostata
_,/[ .~ czes$¢ piasty musi by¢ mozliwie dtuga, zas jej pasowanie z watem posiadaé
(a5

iy 7 przekréj poprzeczny piasty.

Zamocowanie potowy sprzegta przy uzyciu pierscienia RfN 7012
W tym rozwigzaniu konstrukcyjnym wat posiada uskok, co daje mozliwie duzy

RfN 7012.

Y

&\\\\\'
5

T,

|

centrujgcym.

Potaczenie dwdch waléw przy uzyciu dla kazdego po jednym pierscieniu

Piasta sprzegta zamiast otworéw z uskokami moze by¢ wykonana z otworem
przelotowym. Jesli stawiane sg bardzo wysokie wymagania doktadnosci
ruchu obrotowego (minimalne bicie) zaleca sie wykonanie piasty z otworem

dowolnym potozeniu katowym.

Zamocowanie dzwigni przy uzyciu pierscienia RfN 7012.
Pierscieh rozprezno-zaciskowy umozliwia bezstopniowe ustawienie dzwigni w

rozprezno-zaciskowego RfN 7012.

na siebie zebdw wspotpracujgcych kot zebatych.

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.

Zamocowanie kota zebatego stozkowego przy uzyciu pierscienia

W tym przypadku pierscien rozprezno-zaciskowy oprécz momentu
obrotowego przenosi rowniez sity wzdtuzne powstate w wyniku oddziatywania

y

PIERSCIENIE ROZPREZNO - ZACISKOWE PREMIUM



08/2018

Zamocowanie kota pasowego przy uzyciu pierscienia rozprezno-zaciskowego RfN 7012.

Zamocowanie przektadni przy uzyciu trzech pierscieni rozprezno-zaciskowych RfN 7012.

D \ ' o

Py

o e v
| T EE~T

\ Wat bebna
NI . I

| ,
7770 i i cd ey ,?
|

Zamocowanie bebna tasmociggu przy uzyciu pierscieni RfN 7012.

W tej i innych podobnych konstrukcjach nalezy zwréci¢é uwage na to, aby ugiecie watu nie przekroczyto
wartodci dopuszczalnych. Wezet konstrukcyjny od strony napedu musi by¢ taki, aby znajdujgcy sie tam
pierscieh zapewniat przenoszenie catego momentu obrotowego.

. EA&&\\ s \
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y
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Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.9 Pierscienie rozprezno-zaciskowe RfN 7012 - Przyktady zastosowania

400 kN dzwig w odlewni - zamocowanie bebna
linowego za pomoca pierscieni RfN 7012 o
Zdjecie: Koninklijke Nederlandsche Grofsmederij, Leiden Kruszarka wstepna typ 2-100 - zamocowanie kota
pasowego rowkowego i kota zamachowego za
pomocg pierscieni RfN 7012

Zdjecie: Aug. Miller KG, Rottweil

Wtryskarka slimakowa ANKER® - zamocowanie
korbowodu przesuwajgcego ptyte zamykajgcg za
pomoca pierscieni RfN 7012

Zdjecie: Ankerwerk Gebr. Goller, Nirnberg

Prasa do tloczenia - zamocowanie koét zebatych za
pomoca pierscieni RfN 7012

Zdjecie: Osterwalder AG, Lyss/Szwajcaria

y
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Prasa korbowa - zamocowanie két zebatych za

Turbina przeptywowa - zamocowanie wirnika za pomocg pierscieni RfN 7012

. SN . Zdjecie: F B. Hatebur AG, Basel
pomocg 2 pierécieni RfN 7012 iocie: 5, ralehul A5, Base
Zdjecie: Ossberger Turbinenfabrik, Weissenburg

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Walcarka do gwintéw - zamocowanie tarczy

krzywkowej za pomocg pierscienia RfN 7012
Zdjecie: Reed Rolled Thread Die Co.,Holden/USA

Koparka z kotem czerpakowym - zastosowanie
pierscieni RfN 7012 przy kole czerpakowym, nape-

dzie jezdnym, bebnie prowadzgcym tasme itd.
Zdjecie: Fried. Krupp GmbH, Rheinhausen

Koparka z kotem czerpakowym - zastosowanie Jednostoiak imosrod
pierscieni RfN 7012 w kole czerpakowym ednostojakowa prasa mimosrocowa -
Zdjecie: DEMAG-Lauchhammer, Dusseldorf-Benrath zamocowanie kot ZebatyCh na wale korbOWym Za

pomocg pierscieni RfN 7012

Zdjecie: A. Richter GmbH, Kassel-Lohfelden

y
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Sruba okretowa - zamocowanie $ruby okretowej na

S t fu -t i Ile
przegto wapil:aréc?ecr?ielg:‘leil“;?)? ;N Z8 pomoca holowniku za pomocg pierscieni RfN 7012

Zdjecie: B. Willy Lein, Hilden Zdjecie: Deutsche Werft AG, Hamburg |

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Prasa do zgrzewania - zamocowanie dzwigni za Maszyna widkiennicza - zamocowanie kota
pomocg pierscieni RfN 7012 krzywkowego za pomoca pierscieni RfN 7012
Zdjecie: Keller & Knappich GmbH, Augsburg Zdjecie: SACM, Mulhouse/Frankreich

Przektadnia Bogiflex TSP - pierscienie RiN 7012w~ Normalnotorowy dzwig K22 - zamocowanie kof
korpusie zebnika zebatych stozkowych w napedzie za pomocag
Zdjecie: Tool Steel Gear & Pinion Co., Cincinnetti/USA pierécieni RfN 7012

Zdjecie: Waggonfabrik Uerdingen AG

y
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Beben przenosnika tasmowego - zamocowanie na Pompa zasilajgca - zamocowanie kotnierzy
wale bebna za pomoca pierscieni RfN 7012 sprzegiet za pomocg pierscieni RfN 7012
Zdjecie: ltalsider Co./Italien Zdjecie: Termomeccanica, La Spezia, Italien

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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Prasa slimakowa - zamocowanie zebnika za
pomocg pierscieni RfN 7012

Zdjecie: Sakamura Machine Mfg. Co. Ltd., Japan

Trak pionowy - zamocowanie korbowodu za
pomoca pierscieni RfN 7012

Zdjecie: Esterer AG, Altotting

N

Prasa do kucia srub na zimno - zamocowanie
dzwigni, tarcz krzywkowych i kot pasowych
rowkowych za pomocg pierscieni RfN 7012

Krajarka do rur - zamocowanie kota pasowego
rowkowego za pomoca pierscieni RfN 7012

y
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L e v
Zdjgcie: Pallmann, Zweibricken Zdjecie: Sakamura Machine Mfg. Co. Ltd., Japan

Motarka - zamocowanie dzwigni za pomoca Przenosnik fancuchowy - zamocowanie kota
pierscieni RfN 7012 tancuchowego za pomocg pierscieni RfN 7012
Zdjecie: Nishimura Co. Ltd., Japa n Zdjecie: Hitachi Zosen Co. Ltd., Japan

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.10 Tolerancje wg ISO dla watéw i otworow

Srednica
znamionowa
watu
(mm)

d11 e8 e7 f8 g6 h 11 ) h8 h7

gorna gorna gérna\ dolna gérna gorna | dolna gérna dolna gérna dolna goérna dolna gérna dolna

0] Q 0 0]
6 10 1-40({-130}-25)-471-25[-40}-13|-35}-13[-28] -5 ]-14) 0 |-90) O [-36] O |-22} O |-15
10 18 |-50(-160}-32]-59)-32(-50}-16]-43}-16(-34] -6 |-17] O |-110}) O [-43] O |-27}) O |-18
18 30 |-65]-195)0-40(-731-40]-61}-20/-53)-20]-41} -7 [-20} O |[-130} O |-52} O [-33}] 0 [-21
30 50 1-80]-240)-50(-8901-50]|-75})-25|-64)1-25]-50} -9 [-25) 0O [-160] O |-62] O |-390 O [-25
50 80 J-100{-290)-60|-106)-60]-90}-30|-76}-30({-60}-101-290 O |-190} O |-74] O |-46] O |-30
80 120 }-120|-340) -72 |-126)-72 |-107}-36{-90}-36|-711-12|-34) 0 |-220} O [-87] O [-54) O |-35
120 | 180 1-145[-395] -85 |-148)-85 |-1250-43 |-1060-43|-831-14|-3901 0 [-250] O |-100} O |-6301 O [-40
180 | 250 |-170]-460]-100{-172]-100]-146})-50|-122)-50|-96}-15|-44]) 0 [-290] O |-115}) O |-72] O [-46
250 | 315 J-190(-510}-110]-191}-110{-162}-56 |-137}-56 |-108)-17]-49}) O |-320) O [-130] O |-81}] O |-52
315 | 400 }-210|-570}-125(-214)-125[-182}) -62 |-151}-62 |-119]-18 |-54] 0O |-360] O |-140] O |-89) O [-57
400 [ 500 J-230/-630]-1351-232}-135/-198] -68 1-165] -68 [-131]1-201-601 O |-400] O (-155] O |-O7) O |-63

Srednica
Znamionowa
watu
(mm)

h 6 ) j6 k 6 k5 m 6 m5 n6

do gorna | dolna goérna | dolna goérna dolna goérna | dolna goérna gorna dolna dolna

3 6 0 -8 0 -5 +7 -1 - +12 | +4 +9 +4 | +16[ +8 +20 | +12
6 10 0 -9 0 -6 +7 2 | +10 | +1 +7 +1 | +15 | +6 | +12 | +6 | +19( +10 | +24 | +15
10 18 0 -1 0 -8 +8 -3 +12 | +1 +9 +1 +18 | +7 1415 | +7 | +23| +12 | +29 | +18
18 30 0 -3 0 -9 +9 -4 +15 | +2 | +11 +2 | +21 +8 | +17 | +8 | +28 | +15 | +35 | +22
30 50 0 -16 0 -11 | +11 -5 +18 | +2 | +13 [ +2 | +25 | +9 | +20 [ +9 | +33 | +17 | +42 | +26
50 80 0 -19 0 -13 1 +12 -7 +21 +2 | +15 [ +2 | +30 | +11 1 +24 | +11 ] +39| +20 | +51 [ +32
80 120 0 | -22 0 15 | +13 | -9 | +25 | 43 | +18 | +3 | +35 | +13 | +28 | +13 | +45| +23 | +59 | +37
120 180 0 -25 0 -18 | +14 | -11 | +28 | +3 | +21 +3 | +40 [ +15 | +33 | +15 | +52 | +27 | +68 | +43
180 250 0 | -29 0 20 | +16 | -13 | +33 | +4 | +24 | +4 | +46 | +17 | +37 | +17 | +60 [ +31 | +79 | +50
250 315 0 -32 0 23 | +16 | -16 | +36 | +4 | +27 [ +4 | +52 | +20 | +43 | +20 | +66 | +34 | +88 | +56
315 400 0 -36 0 25 | +18 | -18 | +40 | +4 | +29 [ +4 | +57 | +21 | +46 | +21 | +73 | +37 | +98 | +62
400 500 0 -40 0 27 1 +20 | -20 | +45 | +5 | +32 [ +5 ]| +63 | +23 | +50 | +23 | +80 | +40 ] +108{ +68
Srednica
Zhamionowa G11 Ho9 Hs H7
otworu
(mm)
do gorna dolna goérna dolna gérna dolna goérna dolna
0 0 0 0
6 10 |+130 {+40]+47[{+25]+40({+25)+35]|+13)+28|+13|+20| +5 J+90| O |+36( O J+22| 0 |+15( O
10 18 1+160 |+50]+59[+32)1+50]|+32)+43[+16]+34|+161+24| +6 J+110f O |+43| O |J+27| O J+18{ O
18 30 1+195 |+65]+73[+400+61|+400+53[+20]+41[+201+28| +7 1+130] O 1+52] 0O 1+33] 0 1+21] O
30 50 J+240 |+80]+89]|+50)+75|+50)+64|+25]+50(+25]+34( +9 J+160| O |+62| O J+39| O J+25| O
50 80 1+290 |+100}+106]/+600+90|+600+76[+30]+60[+30]+40|+100+190] O 1+74] O 1+46] 0O 1+30] O
80 120 |+340 |+1200+126|+ 72 1+107|+72§+90(+36|+71[+36)+47|+12]+4220( O |+87]| O J+54| 0O J+35| O
120 | 180 1+395 |+145]+148|+85]1+125|+85]+106({+43]+83|1+431+54[+14)+250f O |+100f O |J+63( O §J+40{ O
180 [ 250 }J+460 [+170]+172{+100]+146[+100]+122]+50)+96|+50|+61[+15]+290] O |+115( O J+72]| O |+46{ O
250 | 315 1+510 [+1900+191|+1100+162[+110§+137(+ 56 |+108|+561+69|+17§+320f O 1+130| 0 |+ 81 0 1+52] 0
315 | 400 §+570 |+210]+214[+1250+182|+1250+151|+62|+119[+62]+75|+181+360] O 1+140| O 1+89]| 0 1+57] O
400 | 500 J+630 |+230]+232]|+135]+198|+135]+165(+68|+131|+681+831+20]+400( O J+155] O J+97f O J+63| O

Srednica
znamionowa
otworu
(mm)

J6

do gorna dolna gérna gérna\ dolna goérna dolna gorna dolna goérna dolna goérna dolna

3 6 +8 +5 | -7 +4 | -4 0 |-12] -1 91 4| -16] -5 ] -13] -8 |-20

o

6 10 | +9 +8 | -7 +6 | -4 | +5 | 10| +2 | -7 -15) -3 |12} -4 | -19) -7 | -16] -9 |-24
10 18 1+11 +10 | -8 +6 | 5 1 +6 | 12 | +2 | -9 181 4 | 15} -5 | -23] -9 [ -20) -11 | -29
18 30 }+13 +12 ] -9 +8 | -6 | +6 | 15 ] +2 | -11 214 -4 | A7) -7 | -28) 11| -24) -14 | -35
30 50 1+16 +14 | 11 §+10| -6 | +7 | 18 | +3 | -13 251 -4 | -20) -8 | -33)-12 | -28] -17 | -42
50 80 |+19 +18 | 12 J+13 | 6 | +9 | -21 | +4 | -15 30| -5 ] -24) -9 | -30)-14 | -33] -21 | -51

80 120 |+22 422 | 13 | +16| -6 1 +10| -26 | +4 | -18 35| 6 | -281-10 | -45) -16 | -38] -24 | -59

120 | 180 1+25 +26 | -14 | +18 | -7 1+12 ] -28 | +4 | -21 40| -8 | -33)-12 | -52]-20 | -45] -28 | -68

180 [ 250 }+29 +30 | -16 | +22 | -7 | +13 ]| -33 | +5 | -24 -46 | -8 | -37)-14 | -60) -22 | -51] -33 | -79

250 | 315 |+32 +36 | -16 § +25| -7 1 +16 | -36 | +5 | -27 521 9 | 41)-14 | -66]-25 | -57] -36 | -88

315 | 400 }+36 +39 | 18 | +20 | -7 | +17 | 40 | +7 | -29 57 | -10 | 46} -16 | -73] -26 | 62| -41 | -98

=l o] o] o) o] o] o) o] e @) ]
ol o] o] o) o] o] o) o] e} @) -]

400 [ 500 ]+40 +43 1 -20 § +33 | -7 | +18 |-455] +8 | -32 63 1-101 -501 -17 | -80] -27 [ -67] -45 1.108

Wszystkie wymiary podano w pm

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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1.11 Graniczne wartosci plastycznosci materiatu piast

granicy plastycznosci

Przyblizony zakres

[N/mm?]
1629 Bezszwowe rury dla szczegdlnych wymagan 215 + 355
1681 Staliwo do ogdlnego stosowania 200 + 300
. 98 + 228
1691 Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare) 0,1 — umowna granica
plastycznosci
1692 Zeliwo kowalne 200 + 530
1693 Zeliwo z grafitem kulkowym 250 + 500
1705 Stopy miedz-cyna, miedz-cyna-cynk 90 +~ 180
1725 Stopy aluminium 70 + 380
17100 Wszystkie stale konstrukcyjne 175 + 365
17200 Stale do ulepszania cieplnego 300 + 560
17245 Zaroodporne stale ferrytyczne 125 + 540
17440 Stale nierdzewne 185 + 600

Uwagi ogélne:
Wszystkie informacje techniczne i porady oparte sg o dotychczasowe doswiadczenia producenta.
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