GERWAH' 16

1.11 Bezluzowe sprzegta mieszkowe metalowe GERWAH® Typ AKD - bezluzowe pre-
cyzyjne sprzegto mieszkowe z piastami zaciskowymi
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Wymiary C1
dy;domin = Min. $rednica otworu d4/d» d1k;d2kmax= Maks. $rednica otworu d1/d» z rowkiem I = Odlegtos¢ otworu $rub zaciskowych do
di;domax = Maks. $rednica otworu d1/dg klinowym wg normy DIN 6885-1 krawedzi piasty
d1k;d2kmin = Min. $rednica otworu d+1/ds z Cq = Prowadzona dtugo$¢ otworu watu K = Odlegtos¢ watu osi - $ruby zaciskowe osi

rowkiem klinowym wg normy D1 = Srednica zewnetrzna L = Ditugosc¢ catkowita

DIN 6885-1 H = Srednica odstepu

dq;da d1k;dak
min-max min-max

Wielkosé Bez rowka klinowego Z rowkiem klinowym

mm mm mm mm mm mm mm

18 8-26 8-26 20 45 4 6 18 il

30 10-30 10-30 25 55 56 8 2 3

60 12-35 12-35 29 64 67 10 2% 89

80 14-42 14-42 33 80 84 12 28 103

150 14-42 14-42 33 80 84 12 2 103

200 22-46 22-46 38 90 93 13 3 13

300 24 - 60 24 - 60 38 110 110 13 39 115

500 35-64 35-64 M 119 122 15 43 122

800 40-75 40-75 45 132 139 17 ] 140
Przenoszenie momentu przenoszonego sprzegta T nie moze by¢é zagwarantowa- otworami < dmin. Moment bezwtadnosci i waga (masa) zostaly skalkulowane w odniesieniu
na w przypadku otwordw < dmin. Istnigje jednak mozliwo$¢ dostarczenia typow z do najwiekszego rozmiaru otworu.

Specyfikacja techniczna

T = Przenoszony moment obrotowy przy Ca = Sztywnos¢ sprezyny osiowej J = Catkowity moment bezwtadnosci
podanym Ta AKja = Maks. dopuszczalna nieprostoliniowos¢ osi Gw = Waga
Nmax = Maks. predkos¢ obrotéw AKy = Maks. dopuszczalna nieprostoliniowos¢ katowa Dg1= Gwint
Crdyn = Sztywnos¢ dynamiczna skretna AK; = Maks. dopuszczalna nieprostoliniowosé Ta1 = Moment dokrecania $ruby zaciskowej Dg1
Cr = Sztywno$c¢ sprezyny promieniowej promieniowa
Wielko$é T Nmax Crdyn Cr Ca AKa AKw AK; J Gw Dg1 Ta1
Nm 1/min |10 Nm/rad N/mm mm Stopien mm 10-3kgm?2 kg mm Nm
18 22 12700 6 85 40 05 15 02 0,06 0,143 1x M5 6
30 36 10200 25 220 30 05 15 02 01 0,263 1x M6 12
60 5 8600 50 330 55 05 15 02 03 0434 1xM8 30
80 95 6800 75 400 55 05 15 02 09 0,792 1xM10 60
150 180 6800 100 600 85 05 15 02 09 0,792 1xM10 85
200 240 6300 120 450 85 05 15 02 15 17 1xM12 100
300 360 5300 280 1500 150 05 15 02 32 1,495 1xM12 120
500 600 4900 310 1000 85 1 15 02 49 2,038 1x M4 190
800 800 5000 780 6200 100 35 15 035 115 6,06 2xM16 250

Przenoszony moment obrotowy** [Nm] w zaleznosci od wielkosci otworow w piastach:
Wielkosé| @8 | @9 | @10 | @11 | @12 | 914 | @15 | @16 | ©18 | @20 | @25 | @30 | @35 | @40 | @45 | ©50 | @55 | @60 | @64 | @70 | @75

18 18 20 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - - - - - - - - - -
30 = = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 = = = = = = = =

60 - - - - 7% 7% 75 7% 7% 7% 75 7% 75 - - - - - - -

80 = = = = = = 9% 9 95 95 95 95 9% 95 = = = = = =
150 - - - - - - 180 180 180 180 180 180 180 180 - - - - - - -
200 240 240 240 240 240
300 360 360 360 360 360 360 360 360
500 600 600 600 600 600 600 600
800 - - E - - - - E - - - - 800 800 800 800 800 800 800 800

Przyktad zamoéwienia: AKD

Seria/Wielko$é ‘ Srednica otworu dy Srednica otworu d> ‘ Dodatkowe szczegoty

AKD 150 30 * * Rowek klinowy lub stal nierdzewna
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