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1.3 Bezluzowe precyzyjne sprzegta klowe GERWAH® z wktadka elastomerowa typ
GWE 5102 (EK/GS) — miniaturowe precyzyjne sprzegto klowe ze srubami zaci-

skowymi.
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Fowek klinowy 2godny z DIM 6835-1 dostepny jako opcla

Dane techniczne:
Rozmiar sprzegta [ 7 ] 12 14 19 | 24 | 28 38
Moment obrotowy Tkn
znamionowy (Nm) (025nA) 0,5 1,2 3,0 5,0 7,5 10 | 35 95 190
Moment -6 2
bezwladnosci (10”° Kgm") (J 0,034 0,196 | 1,08 | 2,84 | 5,7 36 | 162 | 322 954
Moment dokrecania
$rub zaciskowych bl Ma 13 1.3 3 5 6 6 6 6 6
Waga (9) m 5 9 17 30 41 138 | 282 | 454 876
Max. predkos¢ obrotowa (min™") Nmax |47500| 34000 |[24000|19000|16000|12000|8500| 7300 5900
Standardowa twardos¢ wktadki wg Shore’a 92 SH A (zotty)
Materiat piast aluminium

*) Warto$¢ momentu bezwtadnosci oraz wage podano dla najwiekszych $rednic wewnetrznych (& D1/ D2) dla poszczegdlnych typow.

Tabela wymiarowa:

12 14 19 24 28

L (mm) 15 22 30 34 35 66 78 90 114

2 D1 (mm) 10 | 14 20 25 | 30 | 40 | 55 65 80
c1 (mm) 5 7 10 11 11 25 | 30 35 45
H3 (mm) 5 8 10 12 | 13 16 18 20 24
@ d1/d2 ?.:r;adl-?n 25 | 38 | 312 | 412 | 416 | 6-24 | 835 - -
@ d1/ d2 z rowkiem wpust. ?rgl;dl_f.,) ; 68 | 610 | 612 | 6-16 | 624 | 835 | 10-38 | 12-48
] (mm) 25 | 35 5 5 5 10 10 15 15
Do 1 (1IS0 4029) [1 x M3[1 xM3| 2xM4 [2xM4[2xM6|2x M6|2 x M6| 2x M6 | 2 x M6

Przenoszony moment obrotowy** [Nm] w zaleznosci od wielkos$ci otworéw w piastach:

] 29 @10 @12 @14 ©16 ©18 ©20 ©22 @24 ©28
sprzegta

5 05| 05 | 05

7 12 |12 | 12 |12 | 12 | 12

9 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 3,0

12 5 | 5 | 5] 5| 5| 5| 5| 5

14 75 | 75 | 75 | 7.5 | 75 | 75 | 7.5 | 75 | 7.5 | 7,5

19 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10

24 20 | 22 | 24 | 29 | 34 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35
28 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95
38 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190

**) Przenoszone momenty obrotowe sg gwarantowane jedynie przy zachowaniu wszystkich powyzszych parametrow.

Pasowanie: Przyktad numeru zamoéwieniowego:

Wymagana tolerancja watkéw: g6 lub h7
Wykonania specjalne: GWE 5102-24 - 10H7 - 14H7 - XXX

Rowek wpustowy wg DIN 6885-1

Typ i rozmiar
Wskazowki montazowe: Srednica otworu D1
Oczysci¢ i odttusci¢ konce tgczonych watéw oraz otwory Srednica otworu D2
piast sprzegta. Pozostate dane, np. inna twardo$¢ wg Shore’a, inne paso-
wanie rowka wpustowego
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