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1. Sitowniki sSrubowe HSG (obudowa szescienna) - Informacje ogélne

Precyzyjne sitowniki Srubowe o sile udzwigu od 2,5 kN do 500 kN

>
N -

Sitowniki srubowe INKOMA s3g wysokiej jakosci urzg-
dzeniami przeznaczonymi do precyzyjnego podnosze-
nia, opuszczania lub przechylania elementéw i w nor-
malnych warunkach pracy nie wymagajg konserwacji.

Obudowa w formie szescianu, obrobiona maszynowo ze
wszystkich stron, wykonana z wysoko gatunkowego ze-
liwa szarego lub aluminium gwarantuje dtugg zywot-
nosc.

Silnik wraz z sitownikiem mogg by¢é montowane w do-
wolnym potozeniu. Obcigzenie sitami Sciskajgcymi, roz-
ciggajacymi i poprzecznymi moze mieé¢ miejsce nawet
przy ekstremalnych warunkach pracy.

Dzieki zastosowaniu globoidalnego zarysu slimaka i to-
rusowego profilu kota slimakowego osiagnieto niskie
naciski powierzchniowe na powierzchniach roboczych
zebdw, co sprawia, ze przektadnie slimakowe w podno-
$nikach srubowych INKOMA charakteryzujg sie dtugo-
trwatg i bezawaryjng praca. Slimak jest wykony z wyso-
kogatunkowej stali stopowej, szlifowany i azotowany.
Utozyskowanie Slimaka za pomocg uszczelnionych to-
zysk kulkowych skosnych umozliwia przenoszenie sit
poosiowych pochodzace z napedu sitownika. Przetoze-
nie, modut zeba oraz kat pochylenia linii Srubowej zeba
zoptymalizowano w celu przeniesienia jak najwiekszego
obcigzenia przy nominalnym momencie obrotowym. W
wykonaniu specjalnym koto $limakowe wykonywane jest
z wysokowydajnego brgzu panewkowego.
Zastosowanie doktadnego centrowania oraz uzycie kul-
kowych fozysk wzdluznych gwarantuje precyzyjne po-
sadowienie slimacznicy.

Nagwintowane tuleje prowadzgce sruby: kotnierzowa w obudowie przektadni oraz umieszczona w pokrywie
umozliwiajg ustawienie minimalnego statego luzu i zablokowanie ustawienia. Zastosowanie gérnej i dolnej tu-
lei z bragzu w kole slimakowym pozwala na przeniesienie duzych sit reakcji pochodzacych od sruby pociggo-
wej. Standardowo przetozenie przektadni i skok $ruby pociggowej sg dopasowane. Sruby z gwintem trapezo-
wym wykonywane sg technikg walcowania z mozliwie najwyzszg doktadnos$cig. Sruby jednozwojne sg samo-
hamowne, jednak dla zapewnienia bezpieczenstwa obstugi zaleca sie stosowanie silnikéw z hamulcem.

Precyzyjny sitownik srubowy z pociggowa srubg toczng (KGS)

Precyzyjny sitownik srubowy moze by¢ wyposazony w szeroki zakres pociggowych srub tocznych (KGS).
Uzycie Sruby tocznej pozwala zwigkszy¢ predkos¢ podnoszenia oraz sprawnos$c przektadni (ok. 90%), zredu-
kowa¢ wymagang moc napedu sitownika oraz zwiekszy¢ czas zatgczenia.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze dla niektérych wielkosci sitownikdéw zmniejszajg sie maksymalne sity podnoszenia.
UWAGA: Maksymalne dynamiczne obcigzenie sitownika dla kazdego rozmiaru jest zredukowane. Nalezy
zawsze zwraca¢ uwage na dynamiczng site podnoszenia Fqyn [KN]. Sitownik Srubowy z pociggowg $rubg
toczng (KGS) nie jest samohamowny, dlatego tez wymaga zastosowanie silnika z hamulcem.

Szeroka gama dostepnych akcesoriéw zapewnia mozliwie najdoktadniejsze dopasowanie naszych sitownikéw
do wymagan klienta.

Jezeli macie Panstwo pytania lub problemy techniczne nasz zespét jest do Waszej dyspozycii.

Z przyjemnosciag stuzymy Panstwu naszym doswiadczeniem i projektowaniu napedéw i urzgdzen.
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2. Sitowniki Srubowe HSG (obudowa szescienna) - warianty wykonania

Wykonanie z obrotowg srubg (R) ]

i

T

W wykonaniu R (obrotowa $ruba) liniowy ruch w obu kierunkach jest za-
pewniony poprzez nakretke napedzang obracajacqy sie srubg wykonujacg
tylko ruch obrotowy. Sruba nie przemieszcza sie wzgledem korpusu.

— —

Wykonanie z ruchoma nakretka

Wykonanie R

Sruba trapezowa Sruba toczna

| H
| |
C35/St60 Wykonanie Cf53
kwasoodporne

-GROUP®

Wykonanie z przesuwng srubg (S) ==

Wykonanie S (przesuwna $ruba) ruch liniowy jest wynikiem nieobrotowego
przesuwu sruby poprzez obrotowg zintegrowang nakretke. Wykonanie to JL ﬂ
wymaga zabezpieczenia sruby przed mozliwoscig obrotu natomiast nad- W::_W

miernemu wysuwowi $ruby zapobiega czujnik (SA). Istnieje mozliwos¢ do-
datkowego zabezpieczenia niekontrolowanego obrotu $ruby (SV). Zabez-
pieczenia te mogg wystepowac jednoczesnie (SVA)

Przesuwna sruba

Wykonanie S Wykonanie SA Wykonanie SV Wykonanie SVA

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

Sruba trapezowa Sruba toczna
|
| |
C35/St60 Wykonanie Cf53
kwasoodporne
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3. Sitowniki Srubowe HSG - KSH - projektowanie i dobér uktadéw przektadni Sru-
bowych

Ustali¢ dtugos¢ sruby [mm], predkosé przemieszczenia Vi, [M/min] i rzeczywiste obcigzenie F [KN]
dla kazdej przektadni

I

Obliczenie czasu wigczania ED[%h] nie jest konieczne w przypadku, gdy jest on
stosunkowo krétki, np. poziomowanie i podobne zastosowania

y

Wstepny dobér rozmiaru przektadni na postawie rzeczywistego obcigzenia F¢ [KN], predkosci
przemieszczenia Vyy, [M/min] jak rowniez czasu wtgczania ED[%h] str. 23

-GROUP®

Nie Y
Czy S$ruba bedzie Sciskana ?

Tak
A

Sprawdzenie sruby na wyboczenie Fy;; [kKN] str. 24

A
Wybér wykonania R lub S

A 4

RVV

Sprawdzenie krytycznej predkosci obrotowej ny.it [1/min] str. 26

A
Obliczenie momentu obrotowego sruby podnosnikowej Mg, [Nm] str. 26 <

Nie A

Czy istnieje konieczno$¢ zastosowania Sruby tocznej ?

Tak
A

Obliczenie wymaganego momentu hamowania Mg, [Nm] str. 26

A

> Obliczenie wymaganego momentu napedowego M., [Nm] na przektadnie str. 27

A
Obliczenie catkowitego momentu napedowego Mges, [NM] systemu przektadni str. 28

y
Obliczenie wymaganej predkosci obrotowej napedu n,, [1/min] str. 29

y
Obliczenie wymaganej mocy napedowej P, [kW] str. 29

v

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

Obliczenie rzeczywistej predkosci przemieszczenia Vi tat [M/Min] i dobor silnika str. 29
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4. Sitlowniki Srubowe HSG, sruba trapezowa — wykonanie ze srubg przesuwng i
obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 0 — HSG 2

Wszystkie wykonania w standardzie sg wyposazone w wat slimakowy z wyjsciem dwustronnym (strona A i B).
Opcjonalnie mogg by¢ dostarczane z watem jednostronnym (A lub B).

Wykonanie: - - @
R: obrotowa $ruba 2Dsp (a B
S: przesuwna $ruba Y ; L« oA okt - L. D
. 4 = af I ]
SA: przesuwna .SrUba z 1 i sprawdzi¢ w katalogu - Ds
ogranicznikiem przesuwu i I akcesoriow dla HSG iKSH ~'y O
Sv: przesuwna $ruba z zabez- | | 1
pieczeniem przed obrotem  +| T T j: | m
SVA: przesuwna $ruba z S L'T— y = ' Wersi
ok o B T Wersja = ersja
ogranicznikiem przesuwu o 4 | | R z S, SA,
i z zabezpieczeniem przed | : —I— = + | SV, SVA |
obrotem ] - J <
. . | / |
Przetozenie: N —normalne, Y | p Nl o |
L — wolne 5 - - L1 = E
Smarowanie: smar y_§ F Hyy, Hoo globokose 1 = [ [ IF
Wykonanie b A + L L — O
materiatlowe: patrz tabelastr. 30 3 = &~ =) 1 = + 9~ x
Wyposazenie: patrz katalog = T - -y —I_
wyposazenie dla | Al i | "= z
przektadni $rubo- E | ) I |g —
wych HSG i KSH - = —=1 2|8 |
Szablon A ﬂdzns__ 55 ?"_’ $ >
zapytania: patrz str. 32 |..|3 w1 | 3 _'7' |
- P =
Hy Hg201 __H, 2 ; I m )
oW, i !
W, Po od; I I
I
- :2 Hyg Hao m
| | B 18 '720 glgbokosé
b e | ¢ ;
@) O
| 9 = -Hide+
L T
e C / D
A7 s m
S A D
4 2 A .
x I =4y =
Y '™y m
Hlu 0.1 .y
- - —
Klucz numeru zaméwieniowego : —
sitownik Srubowy Z
Rozmiar: 1 ;
Obrotowa sruba O
Skok: 500 mm I
przetozenie: N - normalne —

Materiat obudowy: GG - Zeliwo szare
|— Wyjscie watka slimakowego: A lub B

HSG-1-R -500-N- GG -AB

tel

.1 +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19
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5. Sitowniki $Srubowe HSG - Sruba trapezowa — wykonanie ze $rubg przesuwna i
obrotow3 (R, S, SA, SV, SVA)ymiary dla rozmiaréw HSG 0 — HSG 2

Oznaczenie

statyczne"

&
c
[

N

iy
o

2
o
%
©

=

=
=

Przemieszczenie
lobrét slimaka

Przelozenie

Wymiary

[mm]

HSG-0-R-Hub-N/L 2,5 1/0,25 | 4:1/16:1 | 0,8 | Tri6x4 10 | 26 | 26 | - 44 12 10 | 10 | 12 -
HSG-0-S-Hub-N/L 2,5 1/0,25 | 4:1/16:1 | 0,8 | Tr16x4 | M10 | 26 | - | 28 - - - - - 30
HSG-0-SA-Hub-N/L 2,5 1/0,25 | 4:1/16:11 | 0,8 | Tr16x4 | M10 | 26 | - | 28 - - - - - 30
HSG-0-SV-Hub-N/L 2,5 1/0,25 | 4:1/16:11 | 0,8 | Tr16x4 | M10 | 26 | - | 28 - - - - - 30
HSG-0-SVA-Hub-N/L 2,5 1/0,25 | 4:1/16:1 | 0,8 | Tr16x4 | M10 | 26 | - | 28 - - - - - 30
HSG-1-R-Hub-N/L 5 1/0,25 | 4:11/16:1 | 24 | Tr18x4 12 |30 [ 30| - 65 12 19 119 | 15 -
HSG-1-S-Hub-N/L 5 1/0,25 | 4:1/16:11 | 24 | Tr18x4 | M12 | 30 | - | 33 - - - - - 35
HSG-1-SA-Hub-N/L 5 1/0,25 | 4:1/16:1 | 24 | Tr18x4 | M12 | 30 | - | 33 - - - - - 35
HSG-1-SV-Hub-N/L 5 1/0,25 | 4:1/16:1 | 24 | Tr18x4 | M12 | 30 | - | 33 - - - - - 35
HSG-1-SVA-Hub-N/L 5 1/0,25 | 4:1/16:11 | 24 | Tr18x4 | M12 | 30 | - | 33 - - - - - 35
HSG-2-R-Hub-N/L 10 1/0,25 | 4:1/16:1 | 3,4 | Tr20x4 15 [ 39 (39| - [ 795|185 |21 |20 | 20 -
HSG-2-S-Hub-N/L 10 1/0,25 | 4:11/16:1 | 3,4 | Tr20x4 | M14 | 39 | - | 42 - - - - - 45
HSG-2-SA-Hub-N/L 10 1/0,25 | 4:1/16:11 | 3,4 | Tr20x4 | M14 | 39 | - | 42 - - - - - 45
HSG-2-SV-Hub-N/L 10 1/0,25 | 4:1/16:11 | 3,4 | Tr20x4 | M14 | 39 | - | 42 - - - - - 45
HSG-2-SVA-Hub-N/L 10 1/0,25 | 4:1/16:1 | 3,4 | Tr20x4 | M14 | 39 | - | 42 - - - - - 45

Wymiary

Oznaczenie [mm]

L11 L12 L13 w w2 W3
HSG-0-R-Hub-N/L - - - - - 9 3 20 16 | 50 25 25 | 25 5,5 12,5 | 16 6
HSG-0-S-Hub-N/L 12 3 15 25 - 9 3 20 16 | 50 25 25 | 25 55 12,5 - 6
HSG-0-SA-Hub-N/L 12 3 15 - 45 9 3 20 16 | 50 25 25 | 25 55 12,5 - 6
HSG-0-SV-Hub-N/L 12 3 15 25 - 9 3 20 | 16 | 50 | 25 | 25 | 25 | 55 | 125 | - 6
HSG-0-SVA-Hub- 12 3 15 - 45 9 3 20 16 | 50 25 25 | 25 5,5 12,5 - 6
HSG-1-R-Hub-N/L - - - - - 10 3 22 18 | 62 31 32 | 32 8 15 17 | 10
HSG-1-S-Hub-N/L 12 4 19 25 - 10| 3 22 | 18 | 62 | 31 32 | 32 8 15 - 10
HSG-1-SA-Hub-N/L 12 4 19 - 45 10 3 22 18 | 62 31 32 | 32 8 15 - 10
HSG-1-SV-Hub-N/L 12 4 19 25 - 10 3 22 18 | 62 31 32 | 32 8 15 - 10
HSG-1-SVA-Hub- 12 4 19 - 45 10 3 22 18 | 62 31 32 | 32 8 15 - 10
HSG-2-R-Hub-N/L - - - - - 14| 5 25 | 20 | 75 | 375 |35 |35 | 105 | 20 |21 | 11
HSG-2-S-Hub-N/L 16 9 20 35 - 14 5 25 20 | 75 | 37,5 | 35 | 35 | 10,5 20 - 11
HSG-2-SA-Hub-N/L 16 9 20 - 55 14 5 25 20 | 75 | 375 | 35 | 35 | 10,5 20 - 1
HSG-2-SV-Hub-N/L 16 9 20 35 - 14| 5 25 | 20 | 75 | 375 | 35 | 35 | 10,5 | 20 - 11
HSG-2-SVA-Hub- 16 9 20 - 55 14 5 25 20 | 75 | 375 | 35 | 35 | 10,5 20 - 11

Wymiary
Oznaczenie [mm]
1 H14 H15 H16 H17
HSG-0-R-Hub-N/L 48 60 20 18 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-001
HSG-0-S-Hub-N/L 48 60 20 18 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-002
HSG-0-SA-Hub-N/L 48 60 20 18 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-002
HSG-0-SV-Hub-N/L 48 | 60 20 18 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-002
HSG-0-SVA-Hub-N/L | 48 60 20 18 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-002
HSG-1-R-Hub-N/L 60 80 25 24 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-101
HSG-1-S-Hub-N/L 60 | 80 25 24 10 52 36 72 24 | 120 | M8 12 M5 10 | 71-102
HSG-1-SA-Hub-N/L 60 80 25 24 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-102
HSG-1-SV-Hub-N/L 60 80 25 24 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-102
HSG-1-SVA-Hub-N/L | 60 80 25 24 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-102
HSG-2-R-Hub-N/L 78 | 100 | 32 28 11 63 | 425 | 85 | 27,5 | 140 | M8 15 M6 10 | 71-201
HSG-2-S-Hub-N/L 78 | 100 32 28 11 63 42,5 85 27,5 | 140 M8 15 M6 10 71-202
HSG-2-SA-Hub-N/L 78 | 100 32 28 11 63 42,5 85 27,5 | 140 M8 15 M6 10 71-202
HSG-2-SV-Hub-N/L 78 | 100 | 32 28 11 63 | 425 | 85 | 27,5 | 140 | M8 15 M6 10 | 71-202
HSG-2-SVA-Hub-N/L | 78 | 100 32 28 11 63 42,5 85 27,5 | 140 M8 15 M6 10 71-202

tel.: +48 91 423 70 20
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6. Sitowniki Srubowe HSG - sruba trapezowa — wykonanie ze Srubg przesuwng i
obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) -wymiary dla rozmiaréw HSG 3 - HSG 5

Wszystkie wykonania w standardzie sg wyposazone w wat slimakowy z wyjsciem dwustronnym (strona A i B).
Opcjonalnie mogg by¢ dostarczane z watem jednostronnym (A lub B).

d

=

1WERSJA
S, SA,
SV, SVA

-GROUP®

)?

Wykonanie: ol :Dm
R: obrotowa $ruba {
S: przesuwna sruba I ! 3 _ -
SA:  przesuwna $ruba z = : Srmedé W iegi 2
ogranicznikiem przesuwu P | Shcasoridw dia HSG 1 KSH Y .
SV: przesuwna $ruba z zabez- al ¥ i 4
pieczeniem przed obrotem M ‘_'T— I\ 1
SVA: przesuwna s$ruba z gl - T 1‘gER5JA x ‘
ogranicznikiem przesuwu = | ! _! % §
i z zabezpieczeniem przed | A -I_ g ‘
obrotem NI | iy |
Przetozenie: N — normalne; JF — . cdine "l 3 l
L — wolne O s 1 = 15 [ |
Smarowanie:  smar - [ LU i
Wykonanie ~ = + &~ ) *
materialowe:  patrz tabela str. 30- = —_ —I— ¥ T
Wyposazenie: patrz katalog | | oot —r
wyposazenie dla ik | kS |
przektadni $rubo- £ . |E _H ! - l
wych HSG i KSH . — = 5|3 |
Szablon = + e
zapytania: patrz str. 32 e | ;3 ; ‘
Ho, . Hon <He o g ‘
oWys Y ,'
W‘ Pg ___0 ds
' :
I“ f“ B His Hooglebokose
=) | &1
e st
z gl i s / D
1y e~ o
A gll A 7 R
£ T Er
1y 'y
=H"=——.— =H12
- Hio 0.1 -

Klucz numeru zaméwieniowego :

e

HSG-3-R -500-N- GG -AB

tel

.1 +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

GRIM

Rozmiar: 3

Skok: 500 mm

Obrotowa sruba

sitownik srubowy

przetozenie: N - normalne
Materiat obudowy: GG - zeliwo szare

Wyjscie watka slimakowego: A lub B

www.grim.pl

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

e-mail: info@grim.pl



7. Sitowniki Srubowe HSG - sruba trapezowa — wykonanie ze Srubg przesuwng i
obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 3 - HSG 5

Wymiary

. mm
Oznaczenie [mm]

statyczne"
lobrét slimaka
Przetozenie

2
c
o

N

&
o

2
o
%
©

=

Przemieszczenie

-GROUP®

HSG-3-R-Hub-N/L 25 1/0,25 | 6:1/24:1 | 62 | Tr30x6 | 20 | 46 | 46 | - 80 |14 | 21|20 | 25 -

HSG-3-S-Hub-N/L 25 1/0,25 | 6:1/24:1 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 - - - - - 50
HSG-3-SA-Hub-N/L 25 1/0,25 | 6:1/24:1 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 - - - - - 50
HSG-3-SV-Hub-N/L 25 1/0,25 | 6:1/24:1 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 - - - - - 50
HSG-3-SVA-Hub-N/L 25 1/0,25 | 6:1/24:1 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 - - - - - 50
HSG-4-R-Hub-N/L 50 1/0,25 | 7:1/28:1 | 16,5 | Tr40x7 | 25 | 60 | 60 | - 127 | 34 | 32 | 31 | 30 -

HSG-4-S-Hub-N/L 50 1/0,25 | 7:1/28:1 | 16,5 | Tr40x7 | M30 | 60 | - | 65 - - - - - 65
HSG-4-SA-Hub-N/L 50 1/0,25 | 7:1/28:1 | 16,5 | Tr40x7 | M30 | 60 | - | 65 - - - - - 65
HSG-4-SV-Hub-N/L 50 1/0,25 | 7:1/28:1 | 16,5 | Tr40x7 | M30 | 60 | - | 65 - - - - - 65
HSG-4-SVA-Hub-N/L 50 1/0,25 | 7:1/28:1 | 16,5 | Tr40x7 | M30 | 60 | - | 65 - - - - - 65
HSG-5-R-Hub-N/L 100 1/0,25 | 9:1/36:1 34 | Tr60x9 | 40 85 | 85 | - 157 | 40 | 36 | 36 | 45 -

HSG-5-S-Hub-N/L 100 1/0,25 | 9:1/36:1 34 | Tr60x9 | M36 | 85 | - | 90 - - - - - 95
HSG-5-SA-Hub-N/L 100 1/0,25 | 9:1/36:1 34 | Tr60x9 | M36 | 85 | - | 90 - - - - - 95
HSG-5-SV-Hub-N/L 100 1/0,25 | 9:1/36:1 34 | Tr60x9 | M36 | 85 | - | 90 - - - - - 95
HSG-5-SVA-Hub-N/L 100 1/0,25 | 9:1/36:1 34 | Tr60x9 | M36 | 85 | - | 90 - - - - - 95

Oznaczenie
L14 L15

HSG-3-R-Hub-N/L - - - - - 16| 5 43 | 36 | 82 41 44 | 44 9 19 | 28 | 12
HSG-3-S-Hub-N/L 23 5 22 35 - 16| 5 43 | 36 | 82 41 44 | 44 9 19 - 12
HSG-3-SA-Hub-N/L 23 5 22 - 58 |16 | 5 43 | 36 | 82 41 44 | 44 9 19 - 12
HSG-3-SV-Hub-N/L 23 5 22 35 - 16| 5 43 | 36 | 82 41 44 | 44 9 19 - 12
HSG-3-SVA-Hub-N/L | 23 5 22 - 58 |16 | 5 43 | 36 | 82 41 44 | 44 9 19 - 12
HSG-4-R-Hub-N/L - - - - - 20| 6 45 | 36 | 117 | 58,5 | 65 | 65 | 11,6 | 31 | 37 | 15
HSG-4-S-Hub-N/L 32 4 29 50 - 20| 6 45 | 36 | 117 | 58,5 | 65 | 55 | 11,6 | 31 - 15
HSG-4-SA-Hub-N/L 32 4 29 - 75 |20 | 6 45 | 36 | 117 | 58,5 | 65 | 65 | 11,5 | 31 - 15
HSG-4-SV-Hub-N/L 32 4 29 50 - 20| 6 45 | 36 | 117 | 58,5 | 55 | 55 | 11,5 | 31 - 15
HSG-4-SVA-Hub-N/L | 32 4 29 - 75 |20 | 6 45 | 36 | 117 | 58,5 | 65 | 65 | 11,6 | 31 - 15
HSG-5-R-Hub-N/L - - - - - 25| 8 65 | 56 | 160 | 80 | 70 | 70 11 45 | 45 | 17
HSG-5-S-Hub-N/L 40 7 48 60 - 25| 8 65 | 56 | 160 | 80 | 70 | 70 11 45 - 17
HSG-5-SA-Hub-N/L 40 7 48 - 105 | 26| 8 65 | 56 | 160 | 80 | 70 | 70 11 45 - 17
HSG-5-SV-Hub-N/L 40 7 48 60 - 25| 8 65 | 56 | 160 | 80 | 70 | 70 11 45 - 17
HSG-5-SVA-Hub-N/L | 40 7 48 - 105 | 256 | 8 65 | 56 | 160 | 80 | 70 | 70 11 45 - 17 N

Oznaczenie

HSG-3-R-Hub-N/L
HSG-3-S-Hub-N/L 106 | 130 | 45 31 12 81 | 525 | 105 | 45 195 | M10 | 15 M8 12 [71-302

HSG-3-SA-Hub-N/L 106 | 130 | 45 31 12 81 | 525 | 105 | 45 195 | M10 | 15 M8 12 [71-302
HSG-3-SV-Hub-N/L 106 | 130 | 45 31 12 81 | 525 | 105 | 45 195 | M10 | 15 M8 12 [71-302
HSG-3-SVA-Hub-N/L | 106 | 130 | 45 31 12 81 | 525 | 105 | 45 195 | M10 | 15 M8 12 [71-302
HSG-4-R-Hub-N/L 150 | 180 | 63 39 15 | 116 | 72,6 | 145 | 47,5 | 240 | M12 | 16 | M10 | 12 [71-401
HSG-4-S-Hub-N/L 150 | 180 | 63 39 15 | 116 | 72,6 | 145 | 475 | 240 [ M12 | 16 | M10 | 12 [71-402
HSG-4-SA-Hub-N/L 150 | 180 | 63 39 15 | 116 | 725 | 145 | 475 | 240 [ M12 | 16 | M10 | 12 [71-402
HSG-4-SV-Hub-N/L 150 | 180 | 63 39 15 | 115 | 725 | 145 | 475 | 240 | M12 | 16 | M10 | 12 [71-402
HSG-4-SVA-Hub-N/L | 150 | 180 | 63 39 15 | 116 | 72,6 | 145 | 47,5 | 240 [ M12 | 16 | M10 | 12 [71-402
HSG-5-R-Hub-N/L 166 | 200 | 71 46 17 | 131 | 825 | 165 | 67,5 | 300 | M20 | 30 | M12 | 15 [71-501
HSG-5-S-Hub-N/L 166 | 200 | 71 46 17 | 131 | 825 | 165 | 67,5 | 300 | M20 | 30 | M12 | 15 [71-502
HSG-5-SA-Hub-N/L 166 | 200 | 71 46 17 | 131 | 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 | 30 | M12 | 15 [71-502
HSG-5-SV-Hub-N/L 166 | 200 | 71 46 17 | 131 | 825 | 165 | 67,5 | 300 | M20 | 30 | M12 | 15 [71-502
HSG-5-SVA-Hub-N/L | 166 | 200 | 71 46 17 | 131 | 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 | 30 | M12 | 15 [71-502

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA
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8. Sitowniki sSrubowe HSG - sruba trapezowa — wykonanie ze Srubg przesuwng i
obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 200 - HSG 500

Wszystkie wykonania w standardzie sg wyposazone w wat slimakowy z wyjsciem dwustronnym (strona A i B).
Opcjonalnie mogg by¢ dostarczane z watem jednostronnym (A lub B).

Wykonanie:

R: obrotowa $ruba

S: przesuwna sruba
SA: przesuwna sruba z

ogranicznikiem przesuwu
SV: przesuwna sruba z zabez-
pieczeniem przed obrotem

SVA: przesuwna $ruba z

ogranicznikiem przesuwu
i z zabezpieczeniem przed

obrotem
Przetozenie: N — normalne;
L — wolne
Smarowanie: smar

Wykonanie
materiatowe:
Wyposazenie:

Szablon
zapytania:

patrz tabela str. 30.
patrz katalog

wyposazenie dla Y
przekfadni srubo- £
wych HSG i KSH i

patrz str. 32
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Klucz numeru zaméwieniowego :

sitownik srubowy

Rozmiar: 200

Obrotowa sruba

Skok: 500 mm

przetozenie: N - normalne

Materiat obudowy: GG - Zeliwo szare
|— Wyjscie watka slimakowego: A lub B

SGT-200 -R -500-N- GG -AB

tel.: +48 91 423 70 20

www.grim.pl

fax: +48 91 423 70 19

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

GRIM

e-mail: info@grim.pl
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9. Sitowniki Srubowe HSG - sruba trapezowa — wykonanie ze Srubg przesuwng i
obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 200 - HSG 500

o 2
B g 2
2 N '© .
o= N E 2 Wymiary
o2 LS s [mm]
Oznaczenie SN = N
E3 2
%X 2 g 2 @
el N o N
=0 [ o
[KN] Ni/L
HSG-200-R-Hub-N/L , 10:1/40: Tr70x10 55
HSG-200-S-Hub-N/L 200 1/0,25 10:1/40: 57 Tr70x10 M56x2 120 - 110
HSG-200-SA-Hub-N/L 200 1/0,25 10:1/40: 57 Tr70x10 M56x2 120 - 110
HSG-200-SV-Hub-N/L 200 1/0,25 10:1/40: 57 Tr70x10 M56x2 120 - 110
HSG-200-SVA-Hub-N/L 200 1/0,25 10:1/40: 57 Tr70x10 M56x2 120 - 110
HSG-300-R-Hub-N/L 300 1/0,25 12:1/48: 75 Tr90x12 70 145 - -
HSG-300-S-Hub-N/L 300 1/0,25 12:1/48: 75 Tr90x12 | M70x1,5 145 - 150
HSG-300-SA-Hub-N/L 300 1/0,25 12:1/48: 75 Tr90x12 | M70x1,5 145 - 150
HSG-300-SV-Hub-N/L 300 1/0,25 12:1/48: 75 Tro0x12 | M70x1,5 145 - 150
HSG-300-SVA-Hub-N/L 300 1/0,25 12:1/48: 75 Tro90x12 | M70x1,5 145 - 150
HSG-400-R-Hub-N/L 400 1/0,25 12:1/48: 75 Tr100x1 80 155 - -
HSG-400-S-Hub-N/L 400 1/0,25 12:1/48: 75 Tr100x1 M80x2 155 - 160
HSG-400-SA-Hub-N/L 400 1/0,25 12:1/48: 75 Tr100x1 M80x2 155 - 160
HSG-400-SV-Hub-N/L 400 1/0,25 12:1/48: 75 Tr100x1 M80x2 155 - 160
HSG-400-SVA-Hub-N/L 400 1/0,25 12:1/48: 75 Tr100x1 M80x2 155 - 160
HSG-500-R-Hub-N/L 500 1/0,25 14:1/56: 165 Tr120x1 95 170 - -
HSG-500-S-Hub-N/L 500 1/0,25 14:1/56: 165 Tr120x1 M100x3 170 - 180
HSG-500-SA-Hub-N/L 500 1/0,25 14:1/56: 165 Tr120x1 M100x3 170 - 180
HSG-500-SV-Hub-N/L 500 1/0,25 14:1/56: 165 Tr120x1 M100x3 170 - 180
HSG-500-SVA-Hub-N/L 500 1/0,25 14:1/56: 165 Tr120x1 M100x3 170 - 180

Wymiary

Oznaczenie [mm]

L11 L12 L13

HSG-200-R-Hub-N/L 160 | 40 25 25 70 - - - - - - 30 8 65 56
HSG-200-S-Hub-N/L - - - - - 110 | 40 12 58 60 - 30 8 65 56
HSG-200-SA-Hub-N/L - - - - - 110 | 40 12 58 - 115 | 30 8 65 56
HSG-200-SV-Hub-N/L - - - - - 110 | 40 12 58 60 - 30 8 65 56
HSG-200-SVA-Hub-N/L - - - - - 110 | 40 12 58 - 115 | 30 8 65 56
HSG-300-R-Hub-N/L 180 | 50 25 25 80 - - - - - - 32 10 65 56
HSG-300-S-Hub-N/L - - - - - 135 | 50 15 70 85 - 32 10 65 56
HSG-300-SA-Hub-N/L - - - - - 135 | 50 15 70 - 135 | 32 10 65 56
HSG-300-SV-Hub-N/L - - - - - 135 | 50 15 70 85 - 32 10 65 56
HSG-300-SVA-Hub-N/L - - - - - 135 | 50 15 70 - 135 | 32 10 65 56
HSG-400-R-Hub-N/L 200 | 50 25 25 | 100 - - - - - - 42 12 83 70
HSG-400-S-Hub-N/L - - - - - 160 | 50 16 94 100 - 42 12 83 70
HSG-400-SA-Hub-N/L - - - - - 160 | 50 16 94 - 140 | 42 12 83 70
HSG-400-SV-Hub-N/L - - - - - 160 | 50 16 94 100 - 42 12 83 70
HSG-400-SVA-Hub-N/L - - - - - 160 | 50 16 94 - 140 | 42 12 83 70
HSG-500-R-Hub-N/L 240 | 60 30 30 | 120 - - - - - - 48 14 - 90
HSG-500-S-Hub-N/L - - - - - 200 | 60 22 118 | 115 - 48 14 - 90
HSG-500-SA-Hub-N/L - - - - - 200 | 60 22 118 - 155 | 48 14 - 90
HSG-500-SV-Hub-N/L - - - - - 200 | 60 22 118 | 115 - 48 14 - 90
HSG-500-SVA-Hub-N/L - - - - - 200 | 60 22 118 - 155 | 48 14 - 90

08/2018
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10.Sitowniki Srubowe HSG - Sruba trapezowa — wykonanie ze srubg przesuwng i

obrotowa (R, S, SA, SV, SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 200 - HSG 500

Oznaczenie

Wymiary

[mm]

HSG-200-R-Hub-N/L 165 82,5 80 80 20 42,5 45 25 190 2402) 80 60
HSG-200-S-Hub-N/L 165 82,5 80 80 20 42,5 - 25 190 2402) 80 60
HSG-200-SA-Hub-N/L 165 82,5 80 80 20 42,5 - 25 190 2402) 80 60
HSG-200-SV-Hub-N/L 165 82,5 80 80 20 42,5 - 25 190 2402) 80 60
HSG-200-SVA-Hub-N/L 165 82,5 80 80 20 42,5 - 25 190 2402) 80 60
HSG-300-R-Hub-N/L 220 110 - - - - - 30 225 285 100 60
HSG-300-S-Hub-N/L 220 110 - - - - - 30 225 285 100 60
HSG-300-SA-Hub-N/L 220 110 - - - - - 30 225 285 100 60
HSG-300-SV-Hub-N/L 220 110 - - - - - 30 225 285 100 60
HSG-300-SVA-Hub-N/L 220 110 - - - - - 30 225 285 100 60
HSG-400-R-Hub-N/L 250 125 - - - - - 35 265 335 125 70
HSG-400-S-Hub-N/L 250 125 - - - - - 35 265 335 125 70
HSG-400-SA-Hub-N/L 250 125 - - - - - 35 265 335 125 70
HSG-400-SV-Hub-N/L 250 125 - - - - - 35 265 335 125 70
HSG-400-SVA-Hub-N/L 250 125 - - - - - 35 265 335 125 70
HSG-500-R-Hub-N/L 266 133 - - - - - 35 290 360 135 75
HSG-500-S-Hub-N/L 266 133 - - - - - 35 290 360 135 75
HSG-500-SA-Hub-N/L 266 133 - - - - - 35 290 360 135 75
HSG-500-SV-Hub-N/L 266 133 - - - - - 35 290 360 135 75
HSG-500-SVA-Hub-N/L 266 133 - - - - - 35 290 360 135 75

Oznaczenie

HSG-200-R-Hub-N/L 25 170 110 220 67,5 355 M30 36 M16 20 73-201
HSG-200-S-Hub-N/L 25 170 110 220 67,5 355 M30 36 M16 20 73-202
HSG-200-SA-Hub-N/L 25 170 110 220 67,5 355 M30 36 M16 20 73-202
HSG-200-SV-Hub-N/L 25 170 110 220 67,5 355 M30 36 M16 20 73-202
HSG-200-SVA-Hub-N/L 25 170 110 220 67,5 355 M30 36 M16 20 73-202
HSG-300-R-Hub-N/L 30 190 125 250 67,5 385 M36 49 - - 73-301
HSG-300-S-Hub-N/L 30 190 125 250 67,5 385 M36 49 - - 73-302
HSG-300-SA-Hub-N/L 30 190 125 250 67,5 385 M36 49 - - 73-302
HSG-300-SV-Hub-N/L 30 190 125 250 67,5 385 M36 49 - - 73-302
HSG-300-SVA-Hub-N/L 30 190 125 250 67,5 385 M36 49 - - 73-302
HSG-400-R-Hub-N/L 30 240 150 300 85 470 M36 49 - - 73-401
HSG-400-S-Hub-N/L 30 240 150 300 85 470 M36 49 - - 73-402
HSG-400-SA-Hub-N/L 30 240 150 300 85 470 M36 49 - - 73-402
HSG-400-SV-Hub-N/L 30 240 150 300 85 470 M36 49 - - 73-402
HSG-400-SVA-Hub-N/L 30 240 150 300 85 470 M36 49 - - 73-402
HSG-500-R-Hub-N/L 35 260 165 330 100 530 M42 56 - - 73-501
HSG-500-S-Hub-N/L 35 260 165 330 100 530 M42 56 - - 73-502
HSG-500-SA-Hub-N/L 35 260 165 330 100 530 M42 56 - - 73-502
HSG-500-SV-Hub-N/L 35 260 165 330 100 530 M42 56 - - 73-502
HSG-500-SVA-Hub-N/L 35 260 165 330 100 530 M42 56 - - 73-502

tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

GRIM

www.grim.pl

e-mail: info@grim.pl
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11.Sitowniki Srubowe SGT 1- SGT 500 - Sruby z gwintem trapezowym

Sruby z gwintem trapezowym do naszych przektadni sg wykonywane z bardzo duzg doktadnoscia.
Metryczne gwinty trapezowe ISO sg wykonywane wg DIN 103.

Regeneracja zewnetrznej Srednicy sruby jest przeprowadzana w miekkich szczekach

Standardowo $ruby wykonane sg ze stali St60 lub C35, inne materiaty na zamdwienia w tym stal kwasood-

porna.
Jakos$¢ gwintu: 7e
7 /
1
¢ \\\éé il
N

N

A

-GROUP®

Wymiary
[mm]

Oznaczenie
0,1)

na srednicy podziatowej & d,

Tolerancja prostoliniowosci

przekroju na zginanie Wy )'
przekroju na skrecanie W,

Powierzchniowy (geome-

Kat wzniosu linii Srubowej
tryczny) moment

Doktadnosé
bezwiadnosci J

(przy p
Masowy moment bezwiad-

nosci |

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

Sprawnosé¢ teoretyczna
Wskaznik wytrzymatosci
Wskaznik wytrzymatosci

Waga sruby / metr

d2 min d2 max ds [kg mzlm]

Tr16 x4 16 | 13,640 | 13,905 | 10,80 | 2 50 0,1 [5°11'| 0,46 | 1,21 0,067 0,124 0,248 |2,96x 10°
Tr18 x4 18 | 15,640 | 15,9056 | 12,80 | 2 50 0,1 |4°32'| 0,43 | 1,58 0,132 0,206 0,412 |5,05x10°
Tr20 x 4 20 | 17,640 | 17,905 | 14,80 | 2 50 0,1 | 4°2" | 0,40 | 2,00 0,236 0,318 0,637 |8,10x10°
Tr24 x5 24 | 21,094 | 21,394 | 17,50 |25 50 0,1 [4°14'| 0,41 | 2,85 0,460 0,526 1,052 |1,65x10*
Tr30x 6 30 | 26,547 | 26,882 | 21,90 | 3 50 0,1 | 4°2' | 0,40 | 4,50 1,130 1,030 2,060 |4,10x10™
Tr40 x7 40 | 36,020 | 36,375 | 30,50 |3,5 50 0,3 [3°29'| 0,37 | 8,00 4,250 2,790 5,580 | 1,37 x 107
Tr60x9 60 | 54,935 | 55,360 | 48,15 [4,5 200 0,3 |2°57'| 0,33 | 18,00 | 26,400 | 11,000 | 22,000 |7,30x 10°
Tr70x10 | 70 | 64,425 | 64,850 | 57,00 | 5 200 0,5 |2°48'| 0,32 | 26,00 | 51,800 | 18,200 | 36,400 |1,40x 10?
Tr90x12 | 90 | 83,355 | 83,830 | 77,00 | 6 200 0,5 |2°36'| 0,30 | 43,75 | 172,470 | 44,797 | 89,595 | 3,86 x 107

Tr100x 12 100 | 93,330 | 93,830 | 86,215 | 6 200 0,5 |2°20'| 0,27 | 54,78 | 281,078 | 64,616 | 129,231 | 6,05 x 10? \
Tr120 x 14| 120 | 112,290 | 112,820 | 103,157 | 7 200 0,5 |2°15'| 0,26 | 84,00 | 573,962 | 110,377 | 220,755 | 13,4 x 10?

)! — dla przekroju kotowego Wy = 2 x W,
Wymiary dotyczg przektadni wykonanych ze standardowych materiatow

08/2018
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12. Sitowniki Srubowe HSG - sruba toczna — wykonanie ze srubg przesuwna
(SA,SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 1 - HSG 5

Wszystkie wykonania w standardzie sg wyposazone w wat slimakowy z wyjsciem dwustronnym (strona A i B).
Opcjonalnie mogg by¢ dostarczane z watem jednostronnym (A lub B).

Wykonanie: ; ﬂ.
SA: przesuwna sruba z ' EJ D
ogranicznikiem przesuwu 0 f
SVA: przesuwna $ruba z | WERSJA O
. o “Jr\— SA, SVA
ogranicznikiem przesuwu <
i z zabezpieczeniem przed h: - S m
obrotem £ Ds (D
Przetozenie: N — normaline; ) Y L
L — wolne z 1
Smarowanie:  smar A . _odine <
Wykonanie < ! -l Hay, Hzz glebokosé
materialowe: patrz tabela str. 30 Yy Y S [ P
Wyposazenie: patrz katalog A . + ao—g o | O
wyposazenie dla oAy 3
przektadni $rubo- £ ] T - o A !
wych HSG i KSH . | #
Szablon i [ |E H, 8 Z
zapytania: patrz str. 32 = | oot B —
b Hasog
3 N p
S =
T
Hg = Hg 0.1 _Hg
@Wke
- LL
4 :Iir:j 2 Hi9 .Hzo glebokoss
] \ B /
i
—1° \I O
= 9 S
?l 2 E— s+
e . ) LG ; m
T
Y ! o] _/| Lo D
g & | * e 14
Y
Yy Y ;w
___Hn __Hle
L. H ey
Klucz numeru zaméwieniowego : - 10:0 - !
sitownik $rubowy E
Rozmiar: 1
przesuwna sruba z ogranicznikiem przesuwu ;
Skok: 500 mm O
przetozenie: N - normalne #
, |
Sruba toczna - rozmiar: 12x5 m

Materiat obudowy: GG - zeliwo szare
I_ Wyjscie watka slimakowego: A lub B

HSG- 1- SA- 500 - N- KGS-12x5 - GG - AB

[ ]
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fax: +48 91 423 70 19 e-mail: info@grim.pl
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13. Sitowniki sSrubowe HSG - Sruba toczna — wykonanie ze srubg przesuwna
(SA,SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 1 - HSG 5

Oznaczenie

Obciazenie
dynamiczne

Obciazenie
statyczne

Przemieszczenie
lobrét slimaka

Przetozenie

Wymiary
[mm]

-GROUP®

HSG-1-SA/SVA-stroke-N-KGS-12x5

HSG-1-SA/SVA-stroke-L-KGS-12x5 2,5 2,5 0,31 16:1 24 12x5 M10 | 30 33 34
HSG-2-SA/SVA-stroke-N-KGS-16x5 9,3 10 1,25 4:1 3,4 16x5 M12 | 39 42 45
HSG-2-SA/SVA-stroke-L-KGS-16x5 9,3 10 0,31 16:1 3,4 16x5 M12 | 39 42 45
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x5 12,3 22,5 0,83 6:1 6,2 25x5 M14 | 46 50 50
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x10 13,2 25 1,67 6:1 6,2 25x10 | M14 | 46 50 50
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x5 12,3 22,5 0,20 24:1 6,2 25x5 M14 | 46 50 50
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x10 13,2 25 0,41 24:1 6,2 25x10 | M14 | 46 50 50
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x5 21,5 49,3 0,71 7:1 16,5 32x5 M20 | 60 65 70
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x10 33,4 50 1,43 7:1 16,5 | 32x10 | M20 | 60 65 70
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x5 21,5 49,3 0,18 28:1 16,5 32x5 M20 | 60 65 70
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x10 33,4 50 0,36 28:1 16,5 | 32x10 | M20 | 60 65 70
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x5 20,3 59,2 0,55 9:1 16,5 40x5 M30 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x10 55 100 1,11 9:1 16,5 | 40x10 | M30 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x5 22 75,7 0,55 9:1 16,5 50x5 M36 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x10 58,7 100 1,11 9:1 16,5 | 50x10 | M36 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x5 20,3 59,2 0,14 36:1 16,5 40x5 M30 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x10 55 100 0,28 36:1 16,5 | 40x10 | M30 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x5 22 75,7 0,13 36:1 16,5 50x5 M36 | 85 90 90
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x10 58,7 100 0,28 36:1 16,5 | 50x10 | M36 | 85 90 90

Oznaczenie

WATUIETRY
[mm]

N

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

HSG-1-SA/SVA-stroke-N-KGS-12x5 3
HSG-1-SA/SVA-stroke-L-KGS-12x5 45 50 35 20 15 10 3 22 18
HSG-2-SA/SVA-stroke-N-KGS-16x5 55 60 45 26 19 14 5 25 20
HSG-2-SA/SVA-stroke-L-KGS-16x5 55 60 45 26 19 14 5 25 20 N
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x5 58 70 50 30 20 16 5 43 36
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x10 58 70 50 30 20 16 5 43 36
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x5 58 70 50 30 20 16 5 43 36
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x10 58 70 50 30 20 16 5 43 36
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x5 75 85 65 43 22 20 6 45 36
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x10 75 85 65 43 22 20 6 45 36
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x5 75 85 65 43 22 20 6 45 36
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x10 75 85 65 43 22 20 6 45 36
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x5 105 115 95 66 29 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x10 105 115 95 66 29 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x5 105 115 114 66 48 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x10 105 115 114 66 48 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x5 105 115 95 66 29 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x10 105 115 95 66 29 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x5 105 115 114 66 48 25 8 65 56
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x10 105 115 114 66 48 25 8 65 56
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14.Sitowniki Srubowe HSG - Sruba toczna — wykonanie ze sSrubg przesuwna
(SA,SVA) - wymiary dla rozmiarow HSG 1 - HSG 5

Wymiary
Oznaczenie [mm]
He
HSG-1-SA/SVA-stroke-N-KGS-12x5 62 31 32 32 8 15 10 60 80 25 24
HSG-1-SA/SVA-stroke-L-KGS-12x5 62 31 32 32 8 15 10 60 80 25 24
HSG-2-SA/SVA-stroke-N-KGS-16x5 75 37,5 35 35 10,5 20 11 78 100 32 28
HSG-2-SA/SVA-stroke-L-KGS-16x5 75 37,5 35 35 10,5 20 11 78 100 32 28
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x5 82 41 44 44 9 19 12 106 130 45 31
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x10 82 41 44 44 9 19 12 106 130 45 31
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x5 82 41 44 44 9 19 12 106 130 45 31
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x10 82 41 44 44 9 19 12 106 130 45 31
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x5 117 58,5 55 55 11,5 31 15 150 180 63 39
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x10 117 58,5 55 55 11,5 31 15 150 180 63 39
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x5 117 58,5 55 55 11,5 31 15 150 180 63 39
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x10 117 58,5 55 55 11,5 31 15 150 180 63 39
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x5 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x10 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x5 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x10 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x5 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x10 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x5 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x10 160 80 70 70 11 45 17 166 200 71 46

Wymiary
Oznaczenie [mm]
H1s
HSG-1-SA/SVA-stroke-N-KGS-12x5 71-1921
HSG-1-SA/SVA-stroke-L-KGS-12x5 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 12 71-1921
HSG-2-SA/SVA-stroke-N-KGS-16x5 1 63 42,5 85 27,5 | 140 M8 15 M6 10 16 71-2921
HSG-2-SA/SVA-stroke-L-KGS-16x5 11 63 42,5 85 27,5 | 140 M8 15 M6 10 16 71-2921
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x5 12 81 52,5 | 105 45 195 | M10 15 M8 12 23 71-3921
HSG-3-SA/SVA-stroke-N-KGS-25x10 12 81 52,5 | 105 45 195 | M10 15 M8 12 23 71-3922
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x5 12 81 52,5 | 105 45 195 | M10 15 M8 12 23 71-3921
HSG-3-SA/SVA-stroke-L-KGS-25x10 12 81 52,5 | 105 45 195 | M10 15 M8 12 23 71-3922
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x5 15 115 | 72,5 | 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 32 71-4921
HSG-4-SA/SVA-stroke-N-KGS-32x10 15 115 | 72,5 | 145 | 475 | 240 | M12 16 M10 12 32 71-4922
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x5 15 115 | 72,5 | 145 | 475 | 240 | M12 16 M10 12 32 71-4921
HSG-4-SA/SVA-stroke-L-KGS-32x10 15 115 | 72,5 | 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 32 71-4922
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x5 17 131 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5921
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-40x10 17 131 | 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5922
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x5 17 131 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5923
HSG-5-SA/SVA-stroke-N-KGS-50x10 17 131 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5924
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x5 17 131 825 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5921
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-40x10 17 131 | 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5922
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x5 17 131 82,5 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5923
HSG-5-SA/SVA-stroke-L-KGS-50x10 17 131 825 | 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 40 71-5924

[ J
tel.: +48 91 423 70 20 www.grim.pl
fax: +48 91 423 70 19 e-mail: info@grim.pl

-GROUP®

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA



08/2018

-17 -

15.Sitowniki Srubowe HSG - sruba toczna — wykonanie ze sruba obrotow3 (R) -

wymiary dla rozmiaréw HSG 0 — HSG 200

Wszystkie wykonania w standardzie sg wyposazone w wat slimakowy z wyjsciem dwustronnym (strona A i B).

Opcjonalnie mogg by¢ dostarczane z watem jednostronnym (A lub B).

Wykonanie:

R: obrotowa S$ruba

Przetozenie: N — normalne;
L — wolne

Smarowanie: smar

Wykonanie
materiatowe:
Wyposazenie:

Szablon
zapytania:

Klucz numeru zaméwieniowego :

patrz tabela str. 30

patrz katalog

wyposazenie dla
przektadni srubo-
wych HSG i KSH

patrz str. 32
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tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19
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R-500 - N- KGS-12x5 - GG - AB

GRIM

sitownik srubowy

Rozmiar: 1

przesuwna sruba z ogranicznikiem przesuwu

Skok: 500 mm

przetozenie: N - normalne

Sruba toczna - rozmiar: 12x5

Materiat obudowy: GG — zeliwo szare

Wyjscie watka slimakowego: A lub B

www.grim.pl

e-mail: info@grim.pl
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16.Sitowniki Srubowe HSG - sruba toczna — wykonanie ze srubg obrotowa (R) -
wymiary dla rozmiaréw HSG 0 — HSG 200

Wymiary

. mm
Oznaczenie [mm]

Obciazenie
statyczne
lobroét slimaka
Przetozenie

o
=
g9
ig
=

>
O

Przemieszczenie

E)
3

HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5 2,5 2,5 1,25 41 0,8 12x5 8 26 26 57
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5 2,5 2,5 0,31 16:1 0,8 12x5 8 26 26 57
HSG-1-R-Hub-N-KGS-16x5 5 5 1,25 4:1 2,4 16x5 12 30 30 95
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5 5 5 0,31 16:1 2,4 16x5 12 30 30 95
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5 10 10 1,25 4:1 3,4 20x5 15 39 39 125
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10 10 10 2,5 4:1 3,4 25x10 15 39 39 138
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5 10 10 0,31 16:1 3,4 20x5 15 39 39 125
HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10 10 10 0,63 16:1 3,4 25x10 15 39 39 138
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5 21,5 25 0,83 6:1 6,2 32x5 20 46 46 139
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10 25 25 1,67 6:1 6,2 32x10 20 46 46 175
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5 21,5 25 0,21 241 6,2 32x5 20 46 46 139
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10 25 25 0,42 24:1 6,2 32x10 20 46 46 175
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5 23,4 50 0,71 7:1 16,5 40x5 25 60 60 176
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10 39,8 50 1,43 71 16,5 40x10 25 60 60 197
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 23,4 50 0,18 28:1 16,5 40x5 25 60 60 176
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 39,8 50 0,36 28:1 16,5 40x10 25 60 60 197
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 84,7 100 1,11 9:1 34 63x10 40 85 85 255
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 100 100 2,22 9:1 34 63x20 40 85 85 300
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 84,7 100 0,28 36:1 34 63x10 40 85 85 255
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 100 100 0,56 36:1 34 63x20 40 85 85 300
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 93,4 200 1,00 10:1 57 80x10 55 120 105 280
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 135 200 2,00 10:1 57 80x20 55 120 105 335
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 93,4 200 0,25 40:1 57 80x10 55 120 105 280
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 135 200 0,50 40:1 57 80x20 55 120 105 335

Wymiary

Oznaczenie [mm]

E
HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5
HSG-1-R-Hub-N-KGS-16x5
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5
HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 50 30 | 30 34 20

0 |00 |00 (00 |C0 (00 |00 [C0 |3 (O O O | |1 | O | |O1 | |On (WO [ WO (W

HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 67 30 | 30 34 20
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 60 30 | 45 40 25
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 70 3 | 45 40 25
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 60 30 | 45 40 25
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 70 35 | 45 40 25
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 60 30 | 70 40 30
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 70 3 | 70 40 30
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 60 30 | 70 40 30
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 70 35 | 70 40 30
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17.Sitowniki Srubowe HSG - Sruba toczna — wykonanie ze srubga obrotowa (R) -
wymiary dla rozmiaréw HSG 0 — HSG 200

Oznaczenie

Wymiary

[mm]

He

H7

HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5 50 25 25 | 25 | 5,51 2,5 16 6 48 60 20 18
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5 50 25 25 | 25 | 551 2,5 16 6 48 60 20 18
HSG-1-R-Hub-N-KGS-16x5 62 31 32 | 32 8 15 17 | 10 60 80 25 24
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5 62 31 32 | 32 8 15 17 | 10 60 80 25 24
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5 75 37,5 35 | 35 | 10,5 20 21 11 78 100 32 28
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10 75 37,5 35 | 35 | 10,5 20 21 11 78 100 32 28
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5 75 37,5 35 | 35 | 10,5 20 21 11 78 100 32 28
HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10 75 37,5 35 | 35 | 10,5 20 21 11 78 100 32 28
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5 82 41 44 | 44 9 19 28 | 12 106 130 45 31
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10 82 M 44 | 44 9 19 28 | 12 106 130 45 31
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5 82 M 44 | 44 9 19 28 | 12 106 130 45 31
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10 82 4 44 | 44 9 19 28 | 12 106 130 45 31
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5 117 58,5 556 | 65 | 11,5 31 37 | 15 150 180 63 39
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10 117 58,5 556 | 65 | 11,5 31 37 | 15 150 180 63 39
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 117 58,5 556 | 65 | 11,5 31 37 | 15 150 180 63 39
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 117 58,5 55 | 55 | 11,5 31 37 | 15 150 180 63 39
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 160 80 70 | 70 11 45 45 | 17 166 200 71 46
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 160 80 70 | 70 11 45 45 | 17 166 200 71 46
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 160 80 70 | 70 11 45 45 | 17 166 200 71 46
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 160 80 70 | 70 11 45 45 | 17 166 200 71 46
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 165") | 82,52 | 80 | 80 20 425 | 45 | 25 | 190") | 2403 80 60
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 165") | 82,52 | 80 | 80 20 425 | 45 | 25 | 190") | 2403 80 60
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 165") | 82,52 | 80 | 80 20 425 | 45 | 25 | 190") | 2403 80 60
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 165") | 82,52 | 80 | 80 20 425 | 45 | 25 | 190") | 2403 80 60

Oznaczenie

HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5 71-0911
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5 6 38 25 50 21 92 M6 10 M5 5 71-0911
HSG-1-R-Hub-N-KGS-16x5 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-1911
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5 10 52 36 72 24 120 M8 12 M5 10 71-1911
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5 11 63 42,5 85 27,5 140 M8 15 M6 10 71-2911
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10 1" 63 42,5 85 27,5 140 M8 15 M6 10 71-2912
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5 11 63 42,5 85 27,5 140 M8 15 M6 10 71-2911
HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10 11 63 42,5 85 27,5 140 M8 15 M6 10 71-2912
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5 12 81 52,5 105 45 195 | M10 15 M8 12 71-3911
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10 12 81 52,5 105 45 195 | M10 15 M8 12 71-3912
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5 12 81 52,5 105 45 195 | M10 15 M8 12 71-3911
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10 12 81 52,5 105 45 195 | M10 15 M8 12 71-3912
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5 15 115 72,5 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 71-4911
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10 15 115 72,5 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 71-4912
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 15 115 72,5 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 71-4911
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 15 115 72,5 145 | 47,5 | 240 | M12 16 M10 12 71-4912
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 17 131 82,5 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 71-5911
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 17 131 82,5 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 71-5912
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 17 131 82,5 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 71-5911
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 17 131 82,5 165 | 67,5 | 300 | M20 30 M12 15 71-5912
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 25 170") 110 220 | 67,5 | 355 | M30 36 M16 20 73-2911
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 25 170") 110 220 | 67,5 | 355 | M30 36 M16 20 73-2912
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 25 170") 110 220 | 67,5 | 355 | M30 36 M16 20 73-2911
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 25 170") 110 220 | 67,5 | 355 | M30 36 M16 20 73-2912
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18.Sitowniki Srubowe HSG - sruba toczna — wykonanie ze srubag obrotowg (R) —
nakretka wiencowa - wymiary dla rozmiaréw HSG 0 - HSG 200

Nakretka kotnierzowa jest wykonana zgodnie z normg DIN 69051 i we wszystkich standardowych sitownikach
Srubowych stuzy do przenoszenia przesuwu na ruchome elementy urzadzen.

- __.KGdeP
| rTﬂl @
i .
lu" I'! II m
) I IR 2T -
=i 0
dg [ 1] Y
+ L L |
oD % -III_—" 5 (D
—— ,1;1F|,|||||51“4 ]
| ' @ El [
J ___I:__s _Tj
Y -
oD, $2 | & i i

FT_
D
S T S b
© @
2,
| o |

otgczenie nasmarowane

-]

- |s
\
4

Ao R =
o
o 3
r N
nakretka kotnierzowa DN 69051 nakretka kotnierzowa DN 69051
(wzor 1) (wzor2)

Wymiary
[mm]

Oznaczenie Uktad otworéw
D2 D3

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

HSG-0-R-KGS 2 12x6 | 57 20| 10| 32 | 24 | 46 | 35 | 55 |12| 156 |10| &6 | 5 M6
HSG-1-R-KGS 2 16x5 | 95 (24|14 | 40 | 28 | 48 | 38 | 55 |15| 42 10|10 | 5 M6
HSG-2-R-KGS 2 20x5 | 125 |33 |20 | 44 | 36 | 58 | 47 | 66 |20| 52 |10 (10| 5 M6
HSG-2-R-KGS 2 25x10 | 138 | 35| 22 | 48 | 40 | 62 | 51 66 |20| 61 |10 (16| 5 M6
HSG-3-R-KGS 2 32x5 | 139|131 |25 | 62 | 50 | 80 | 65 9 | 25| 58 12|10 | 6 M6
HSG-3-R-KGS 2 32x10 | 175 |40 | 256 | 62 | 50 | 80 | 65 9 | 25| 85 [12|16| 6 M6
HSG-4-R-KGS 1 40x5 (176 |50 |30 | 70 | 63 | 93 | 78 9 |30| 66 |14 10| 7 | M8x1
HSG-4-R-KGS 1 40x10 | 197 |67 | 30 | 70 | 63 | 93 | 78 9 |30| 70 |14 |16 | 7 | M8x1
HSG-5-R-KGS 1 63x10 | 2556 |60 | 30 | 95 | 90 | 125 | 108 | 11 | 45| 120 (18 |16 | 9 | M8x1
HSG-5-R-KGS 1 63x20 | 300 | 70 | 35 | 100 | 95 | 135 | 115 | 13,5 | 45| 150 [ 20 | 25 | 10 | M8x1
HSG-200-R-KGS 1 80x10 | 280 | 60 | 30 | 110 | 105 | 145 | 125 | 13,5 | 70 | 120 [ 20 | 16 | 10 | M8x1
HSG-200-R-KGS 1 80x20 | 335 | 70 | 35 | 130 | 125 | 165 | 145 | 13,5 | 70 | 160 | 25 | 25 | 12 | M8x1
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19.Sitowniki Srubowe HSG — KSH - przyktady potaczen przy synchronizacji me-
chanicznej

Podczas doboru systemu przektadni srubowych nalezy ustali¢ parametry robocze, ktére bedg przeliczone na
obcigzenie i wysoko$¢ podnoszenia. Nalezy réwniez uwzglednic nie osiowe obcigzenia przektadni.

Po okresleniu liczby przektadni i ich pozycji nalezy obliczy¢ obcigzenie dla kazdej przektadni. W nastepnym
kroku nalezy ustali¢ przenoszenia napedu na poszczegolne przektadnie.

Nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce wskazowki:

- wszystkie przektadnie w ponizszych przyktadach majg ten sam kierunek obrotu
- liczba elementdw taczacych uktad jest mozliwie najmniejsza

- silnik jest umieszczony najblizej najbardziej obcigzonego sitownika

Przyktady potaczen:
XiY =rozstawy osi

-GROUP®

Przykilad 1 Przyktad 2
N
OFN= a
--]-uln-|§|- —
2
Przyktad 3 Przyktad 4
X
A
Ol —— 2
SrAHL T — >,
I

Przyktad 5 Przyklad 6

X3

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA
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20.Sitowniki srubowe HSG — KSH - przyklady potaczen przy mechanicznej syn-
chronizacji

Przyktad 9 Przyktad 10

-GROUP®

> i

Przykfad 11

_;9'} 1] 9 | i.l i =i
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)

Przyktad 12

RN

Bosolfloso Solosoll
‘. Xs _\

Przyktad 13
N

—

)
)

A
B
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21. Sitowniki sSrubowe HSG - KSH - przykiady potaczen przy mechanicznej syn-
chronizacji

Przyktad 14 Przyktad 15

-GROUP®

Przykiad 17

:@@%@@?ﬂ%@@ﬂ 3 @%:uf@@%@@ 5ol
g
C

Przyktad 18

- SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA
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22.Sitowniki sSrubowe HSG — KSH - definicja zastosowanych skrétéw sit, momen-
tow i predkosci obrotowych

Fess [KN] - rzeczywiste obcigzenie sitownika

F: max [KN] - maksymalna sita promieniowa

M., [Nm] — moment obrotowy wejsciowy
Mg, [Nm] — moment hamowania

Mpax [Nm] — maksymalny moment obrotowy napedu sitownika

Ms, [Nm] — moment obrotowy Sruby

N,, [1/min] — predkos¢ obrotowa napedu sitownika

n, [1/min] — predkos¢ obrotowa $ruby (tylko dla wersji R)

Vhub [M/min] — predkos¢ liniowa sruby

Czas wiaczania ED [%h]

Czas wigczania ED [%h] wylicza sie z czasow pracy (podnoszenia i opuszczania) i czasu bezczynnosci

Mi./ Mmax / N,

pomiedzy poszczegdlnymi przemieszczeniami.

A\
B

v rY v % = e e Sy Ny By By S S
X e - — -~

i

Fett

R——

Mg,

Vi

AR AR RRRLRRRR R R R R

-

Przykiad:
Czas podnoszenia 4s 4s
Czas opuszczania 2s 2s 4s
Czas bezczynnosci 10s 10s 12s 32s
Catkowity czas cyklu = 40s
Czas wtgczania w kazdym cyklu % = 20 %
llo$¢ cykli w czasie pracy na dzien = 10

tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

GRIM

www.grim.pl

e-mail: info@grim.pl
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23.Sitowniki srubowe HSG — KSH - Obliczenia

Maksymalny czas wiaczania ED [%h]

&

W przypadku gdy czas ED jest ponizej 5%/h lub jezeli sitownik wigczany jest sporadycznie (np.: stosowany
tylko do regulacji poziomu), to ponizsza kalkulacja moze by¢ pominieta.

Wystepowanie tarcia w trakcie pracy sitownika srubowego
powoduje wydzielanie sie ciepta, ktére musi by¢ uwolnio-
ne do atmosfery. W celu zapobiezenia przegrzania sie
sitownika rzeczywista wydajnos¢ przekladni Pig e
[kNm/min] jest determinowane przez maksymalny czas
wigczenia ED [%/h]

Sposoéb obliczania rzeczywistej wydajnosci przektadni Py,
off [KNmM/min]

Poubers [KNM/min] = F ¢ [kN] - V. [m/ min]

gdzie:
Fesr [KN] rzeczywiste obcigzenie przekfadni

Vi [M/min]  predkosé liniowa przemieszczenia —
maksymalna predko$¢ uzalezniona od
predkosci napedu
sitownika
dla sitownikéw typu HSG npp=1500 1/min
dla sitownikéw typu KSH n;,,,,=3000 1/min

Wspélczynnik temperatury fT[-]

(1 sitownik ze $ruba trapezowa
(2) Silownik ze $rubg toczng

20

::10
08 N -
0.6 \\ ., <]
S
02 — o
0.0

0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

ED [%/h]

Oznaczenie

Phub max [KNM/min]

Sruba z gwintem
trapezowym *

Sruba toczna *

)

Wspotczynnik temperaturowy fr [-] zgodnie z wykresem HSG-0-N 17 2.9
obok
HSG-0-L 0,66 1,35
. . HSG-1-N 2,8 53
P ubert [KNM/min] <P, o [KNM/min] - f[-] SO 143 a1
HSG-2-N 4,5 9,2
gdzie: HSG-2-L 19 4,45
p KNm/mi " | dainosé Kladni HSG-3-N 10,1 19,7
hubmax LKNmM/min] - maksymalna wydajnos¢ przektadni e 46 102
fr [ wspotczynnik temperaturowy wynika z HSG4-N 202 44.2
maksymalnego czasu wigczenia ED [%/h] |HSG-4-L 12,0 18,2
w temperaturze 20°C HSG-5-N 36,0 78,8
HSG-5-L 14,2 38,5
Phub max [KNM/min] HSG-200-N 57,0 138,5
Oznaczenie S i - .
Sruba zzgv“v,;lr:‘em trape Sruba toczna ? HSG-200-L 23,2 66,2
KSHA 21 273 536 HSG-300-N 72,0 169,0
HSG-300-L 28,3 83,5
KSH-1 3:1 24,4 49,2
HSG-400-N 90,0 -
KSH-2 2:1 59,5 126,3 56400
KSH-2 3:1 48,6 101,1 HSG400L 33,0 -
-500- 104 -
KSH-3 2:1 73,0 168,7 HSG-S00-N 04.0
KSH-3 3:1 58,8 135,2 HSG-500-N 37.5 _

|
"' maksymalna widginos$é przektadni przy ED=20%/h
2 maksymalna wydajnos¢ przektadni przy ED=30%/h

tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

GRIM

* maksymalna wydajnos¢ przektadni przy ED=20%/h
' maksymalna wydajnos¢ przektadni przy ED=30%/h
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Sita krytyczna dziatajgca na srube przy wyboczeniu F;; [kN]

W trakcie pracy sitownika szczegdlnie Sciskane
smukte $ruby narazone sg na wyboczenie, dlate-
go tez przy obliczaniu dopuszczalnego obcigze-
nia F,, [kN] nalezy uwzgledni¢ wspdtczynnik
konstrukcyjny fy [-] zalezny od sposobu moco-
wania (podparcia) konca sruby (nakretki) i moco-

-GROUP®

wania korpusu sitownika.
Sposéb sprawdzenia: o --.._,,; ® oo
13 e o0 £ =2 -l§ :::t | KGS 16x5
1. Wielkos$¢ krytycznej sity dziatajgcej na srube 13 B I e o i e e 32 Tooe
przy wyboczeniu Fy.; [KN] odczytujemy z wykresu “u‘ ~~a . (5) KGS 20x5
w funkcji wybranego rozmiaru $ruby i dtugosci ° TEEAN
odcinka $ruby poddanego wyboczeniu L. 2 ot 3
g 7 “:‘y““x A
('8
UWAGA: SO <
Wielko$ci podane na wykresie uwzgledniajg " ""'T‘\\‘:\ \\ - E
. ; . . : ‘ g q
wspétczynnik bezpieczenstwa 5 : NS uRs =
gRSmSmES=SasSasss O
2. Wielkos¢ wspotczynnika fy dobiera sie w opar- 0 | = = =
ciu 0 obok pokazane sposoby mocowania. , !
3. Obliczanie dopuszczalnego obcigzenia ® Traes Z
70 F= (1) Tr306 / KGS 251 / KGS 25x10 —
1 8) KGS 32x10 / KGS 32320 Y
Foem KNI = Fyii [kN] - £, [-] 80ty - @) KaS 35 >=
I 10 Tr40a7
504 { - B @) KGS 4010 E
4. Fq[kN]<F.,. [kN] P = U @ KGS 05 Py
g . :\ \Y NC m
w 30 i NN 1 —
p . ] AV \SANAN
?b 20 \-: '-\‘ \\\‘K\ m
_’/ﬁ @ — WEE TN P~ t
10 b P '
0 R T | ——— - - = | LIJ
f?* h— - | | — ﬁ;
i | F 11
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] Y
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Y ./- f
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L | — 15 KGS 620 —
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= Ly Kl £300 - 1 = @l Trizaox14 #
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Krytyczna predkosé obrotowa ny;. (tylko dla wykonania ze $srubg obrotowa typ R)

08/2018

Predkos¢ obrotowa napedu n,, [1/min] : | |
_ , T T @ Kes 12:5
Dla smuklych, szybko obracajacych sig $rub wy- [ e[ LEL AL 1AL I8 et
stepuje niebezpieczenstwo wystgpienia drgan re- ‘\\‘ \\\ \\ \\\"h\\ 2) Tr 20x4
zonansowych, dlatego tez predkos$¢ obrotowa $ru- | 2600 LR % \ (5) KGS 20x5
by nz[1/min] powinna by¢ sprawdzona w stosunku | el AU R BN g i i
do dopuszczalnej predkosci ny, \\ 4 AL\ (8) KGS 32x10/ KGS 32x20
200 WA @ AN XN
CERVRAR VTRt
Sposéb sprawdzenia: - SLVALT IR WY MVA s I
1.0bliczy¢ predkos¢ obrotowg Sruby n, [1/min] O ALLELNANY 19 KGS 40x5
1800 AL A VAN TN NNV AN
V.., [m/min]- 1000 £ ACURRRTER
. m/min] - £ A
n, [1/min] = v | ] =100 AN AWAVARANA
P [mm] :u14m \ \ \ \\ N \
WA NN [N N
) \\MVAN b o W N
2.0dczyta¢ z wykresu krytyczng predkos$¢ obroto- NENRN \Yj\\ N
wa $ruby N uwzgledniajac wielko$¢ $ruby i dtu- | 1000 NSRS
gos$¢ L, [mm]. - NN NN SN TS
N SISR
3.0bliczy¢ dopuszczalng predkosé obrotowg sruby 600 \\\ \\:..,_\
Nzu. [1/min]: e B .
“-...___‘:g--..____
200 ..ﬂ,
nzul_ [1/min] =0,8 . nkrit. . [1/min] . fn [_] 500 700 900 1100 2 [n:nS"l(]n 1500 1700 1900
4.Dopuszczalna predkos¢ obrotowa sruby
N,y [1/min] musi by¢ wieksza niz predkos¢ obroto-
wa Sruby n, [1/min]
Nzy. > N2
—t *
_a 3000 (13 KGS 50x10
Z { H } %1 (149 KGS50x5/Tr 60x9
Bt I 11| | Seic oy
u l 19\“1 \I 6 Tr 70x10/ KGS 63x10
2600 ) ;X B ' KGS 80x20
i 2400 LT i
11 __ fn=1,22 \ “P \ \\ % Tr 100x12
D — 00 ) Tri20x14
p
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£
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Przez moment obrotowy sruby Ms,[Nm] rozumiemy w wersji S i SA moment jaki wywiera sruba na kotnierz
mocujacy lub tacznik.
Dla wersji R z obrotowg Srubg, jest to moment, ktéry jest przekazywany nakretce przez srube.

Moment obrotowy sruby Mg, [Nm]

IVISp. [Nm] = Feff [kN] ) 1:H [mm]

gdzie: Fq4[kN] - rzeczywiste obcigzenie przektadni

fulmm] - wspétczynnik uwzgledniajgcy geometrie Sruby i straty powstate w wyniku tarcia (patrz tabela)

-GROUP®

Moment hamujacy Mg, [Nm]

Sruby toczne (KGS) i w zaleznosci od skoku niektore sruby z gwintem trapezowym (TR) nie sg
samohamowne.

W takim przypadku nalezy przewidzie¢ zastosowanie silnika z hamulcem. Wymagany moment hamujacy dla
sitownika oblicza sie wg ponizszego wzoru:

Feff.[kN] ' P[mm] *MNspindel [_]
2.1 i[-]

MBr. [Nm] =

gdzie:
Fesr. [KN] - rzeczywiste obcigzenie sitownika

P [mm] - skok sruby

Nges [-] - sprawnosc¢ sruby (patrz tabela obok)

i [] - przetozenie przektadni slimakowej

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA

Tr 16x4 1,40 2,97 KGS 12x5 1,6
Tr 18x4 1,51 3,29 KGS 16x5 1,6
Tr 20x4 1,61 3,61 KGS 20x5 1,6
Tr 24x5 1,96 4,35 KGS 25x5 1,6
Tr 30x6 2,42 10,21 KGS 25x10 3,2 .
Tr 40x7 3,09 7,11 KGS 32x5 1,6
Tr 60x9 4,43 10,51 KGS 32x10 3,2
Tr 70x10 5,10 12,22 KGS 32x20 6,4
Tr 90x12 6,44 15,62 KGS 40x5 1,6
Tr 100x12 6,97 17,22 KGS 40x10 3,2
Tr 120x14 8,31 20,63 KGS 40x20 6,4
KGS 50x5 1,6
KGS 63x10 3,2
KGS 63x2 6,4
KGS 80x10 3,2
KGS 80x20 6,4

[ J
tel.: +48 91 423 70 20 www.grim.pl
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Moment obrotowy wejsciowy M., [Nm]

Dla ufatwienia obliczen wymaganego momentu
wejsciowego M,,[Nm] wprowadzono wspotczynnik

HSG-0 -HSG-500

Oznaczenie

) iy ) HSG-0-N 4 Tr16x 4 | 046 0,03 0,35
f,,_,.[mm_]. Uwzglednia on sprawnos¢ Caik0W|ta o i 2 KGS 12x 4 | 027 002 060
sitownika nges[-], skok sruby P[mm] i przetozenie HSGO.L 16 Tr 16x 4 | 012 0.02 0.32
sitownika i[-]. HSG-0-L 16 | KGS 12x 4 | 0,06 0,02 0,63
HSG-1-N 4 Tr18x 4 | 049 0,04 0,32

HSG-1-N 4 KGS 12x 4 | 0,26 0,04 0,62

Man [Nm] o Feff [kN] ’ fM[mm] + Mo[Nm] HSG-1-N 4 KGS 16x 5 | 0,32 0,04 0,62
gdzie: HSG-1-L 16 Tr18x 4 | 0,15 0,04 0,27
HSG-1-L 16 | KGS 12x 5| 0,10 0,03 0,52

M., [Nm] - moment wejSciowy przektadni Aderit 16 | KGS 16x 5] 010 | 003 | 052
HSG-2-N 4 Tr20x 4| 052 0,12 0,31

. e . HSG-2-N 4 KGS 16x 5 | 0,32 0,11 0,62

Feis[KN] - rzeczywiste obcigzenie sitownika HSG2N 2 KGS 20x 5 | 032 011 0.62
HSG-2-N 4 KGS 25x10 | 0,65 0,11 0,62

fu [Mm] - wspodtczynnik dla standardowych HSG-2-L 16 Tr 20x 4 | 0,15 0,11 0,26
wykonan sitownikéw srubowych HSG-2-L 16 | KGS 16x & | 0,10 0,10 0,52

(patrz tabela obok) HSG-2-L 16 | KGS 20x 5| 0,10 0,10 0,52

HSG-2-L 16 | KGS 25x10 | 0,19 0,10 0,52

HSG-3-N 6 Tr 30x 6| 055 0,16 0,29

f [mm] = P[mm] HSG-3-N 6 KGS 25x 5 | 0,23 0,15 0,58

M 2.1 N [ HSG-3-N 6 KGS 25x10 | 046 0,15 0,58

ges HSG-3-N 6 KGS 32x 5 | 0,32 0,15 0,58

HSG-3-N 6 KGS 32x10 | 046 0,15 0,58

MO [Nm] - moment bez obciazenia HSG-3-L 24 Tr 30x 6 | 0,17 0,14 0,24
HSG-3-L 24 | KGS 25x 5| 007 0,14 0,48

i HSG-3-L 24 | KGS 25x10 | 0,14 0,14 0,48

P [mm] - skok $ruby HSG-3-L 24 | KGS 32x 5| 007 | 014 | 048
HSG-3-L 24 | KGS 32x10 | 0,14 0,14 0,48

Nges[-] - sprawnos¢ catkowita sitownika (patrz HSG-4-N 7 Tr40x 7 | 058 0,37 0,27
tabela obok) HSG-4-N 7 KGS 32x 5 | 0,19 0,35 0,59

HSG-4-N 7 KGS 32x10 | 0,38 0,35 0,59

. o - . HSG-4-N 7 KGS 40x 5 | 0,19 0,35 0,59
i [-] - przetozenie przektadni slimakowej SGaN - KGs 20x10 | 0.38 035 059
HSG-4-L 28 Tr40x 7| 0,19 0,26 0,21

HSG-4-L 28 | KGS 32x 5| 0,06 0,25 0,46

HSG-4-L 28 | KGS 32x10 | 0,12 0,25 0,46

HSG-4-L 28 | KGS 40x 5| 0,06 0,25 0,46

HSG-4-L 28 | KGS 40x10 | 0,12 0,25 0,46

KSH-1 —-KSH-3 HSG-5-N 9 Tr60x 9| 073 0,90 0,22
Oznaczenie HSG-5-N 9 KGS 40x 5 | 017 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 Tr24x 5| 1,16 1,70 0,34 HSG-5-N 9 KGS 40x10 | 0,33 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 KGS 20x 5 | 055 1,60 0,72 HSG-5-N 9 KGS 50x 5 | 0,17 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 KGS 25x10 | 1,11 1,60 0,72 HSG-5-N 9 KGS 50x10 | 0,33 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 Tr24x 5| 079 1,60 0,33 HSG-5-N 9 KGS 63x10 | 0,33 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 KGS 20x 5 | 0,38 1,50 0,70 HSG-5-N 9 KGS 63x20 | 0,67 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 KGS 25x10 | 0,75 1,50 0,70 HSG-5-L 36 Tr60x 9 | 0,23 0,55 0,17
KSH-2 2:1 2 Tr 40x 7 | 167 2,20 0,33 HSG-5-L 36 | KGS 40x 5| 005 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 32x10 | 1,11 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 40x10 | 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 32x20 | 221 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 50x 5 | 0,05 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40x 5| 055 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 50x10 | 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40x10 | 1,11 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 63x10 | 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40x20 | 2,21 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 63x20 | 0,21 0,51 0,42
KSH-2 3:1 3 Tr40x 7 | 1,14 2,10 0,33 HSG-200-N 10 Tr 70x10 | 0,77 1,30 0,21
KSH-2 3:1 3 KGS 32x10 | 0,75 2,00 0,70 HSG-200-N 10 | KGS 80x10 | 0,31 1,15 0,52
KSH-2 3:1 3 KGS 32x20 | 1,51 2,00 0,70 HSG-200-N 10 | KGS 80x20 | 0,61 1,15 0,52
KSH-2 3:1 3 KGS 40x 5| 0,38 2,00 0,70 HSG-200-L 40 Tr 70x10 | 0,24 0,96 0,17
KSH-2 3:1 3 KGS 40x10 | 0,75 2,00 0,70 HSG-200-L 40 | KGS 80x10 | 0,10 0,90 0,42
KSH-2 3:1 3 KGS 40x20 | 1,51 2,00 0,70 HSG-200-L 40 | KGS 80x20 | 0,19 0,90 0,42
KSH-2 2:1 2 Tr60x 9 | 241 4,20 0,30 HSG-300-N 12 Tr90x12 | 087 1,50 0,18
KSH-2 2:1 2 KGS 63x10 | 1,11 4,10 0,72 HSG-300-L 48 Tr90x12 | 0,27 1,10 0,15
KSH-2 2:1 2 KGS 63x20 | 221 4,10 0,72 HSG-400-N 12 Tr 100x12 | 1,03 1,72 0,16
KSH-2 3:1 3 Tr60x 9 | 164 410 0,29 HSG-400-L 48 Tr 100x 12 | 0,29 1,31 0,14
KSH-2 3:1 3 KGS 63x10 | 0,75 4,10 0,70 HSG-500-N 14 Tr 120x14 | 1,00 2,10 0,16
KSH-2 3:1 3 KGS 63x20 | 1,51 4,10 0,70 HSG-500-L 56 Tr 120x 14 | 0,29 1,69 0,14
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Catkowity moment napedowy Mges [Nm] ukfadu sitownikdéw uwzglednia réwniez straty powstajgce na watach
przegubowych, podporach, przektadniach stozkowych i tozyskach pomocniczych.
Ponizszy przyktad pokazuje obliczenie catkowitego momentu napgdowego Mges [Nm].

Man. Man. 1
Mges. = [ 1 + 2 j T
Mk

Catkowity moment napedowy M. [Nm]

1’]Gelenkw. T.IGeIenkw. m
gdzie:
Mges. [Nm] - catkowity moment napedowy O
M.... [Nm] - moment napedowy pierwszego sitownika m
M.,. 2 [Nm] - moment napedowy drugiego sitownika
Neelenkw.[-] - SPrawnosé watu przegubowego z podporg (w zaleznosci od dtugosci i ilosci podpor (D
sprawnos¢ ta wynosi ca. 0,75 — 0,96) 1
Nk [] - sprawnosé przekiadni stozkowej (ca. 0,9)
Wskazoéwka:

Jezeli przewidziane jest zastosowanie przektadni stozkowej o przetozeniu ik [-] > 1 nalezy odpowiednio przeli-
czy¢ moment obrotowy i predko$¢ obrotowg napedu.

Uwaga:
Moment rozruchowy moze by¢ znacznie wiekszy niz obliczeniowy moment napedowy. Ma to duze znaczenie
szczegolnie dla urzadzen o niskiej sprawnosci i dtugich czasach bezczynno$ci.

sitownik srubowy 1

silnik tréjfazowy

fozysko 1
wat przegubowy 1
przektadnia stozkow.

stownik srubowy 2

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA
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Predkos¢ obrotowa napedu n,, [1/min] :

Wymagang predkos$¢ obrotowg napedu ng,. [1/min]
dla okreslonej predkosci przemieszczenia
Vi [M/min] oblicza sie wg ponizszego wzoru:

Vi [M/min]-1000 _

n,, [1/min] = P [mm]

[-]

gdzie:
Vuus[m/min] - predkos$é przemieszczenia

P [mm] - skok gwintu Sruby

i [-] - przetozenie przektadni slimakowej

Uwaga:
Predkos¢ obrotowa napedu nie moze przekraczaé
wartosci maksymalnych:
dla sitownikéw typu HSG ngp, max=1500 1/min
dla sitownikéw typu KSH g, max=3000 1/min
Moc napedu P,, [kW] :

Moc napedu P,, [kW] dla okreslonego sitownika
Srubowego oblicza sie wg ponizszego wzoru:

P [Nm] _ Mges. [Nm] : nan_[1/min]

an. B 9550
gdzie:

Mges. [Nm] - catkowity moment napedowy
N, [1/min] - predkosé obrotowa (watu
Slimakowego)

Rzeczywista predkos¢ przemieszczenia
Vhub tat. [M/Min]:

W wiekszosci przypadkéw predkos¢ obrotowa sys-
temu ng,, [1/min] rézni sie od predkosci obrotowej
silnika. Rzeczywistg predkos¢ przemieszczenia
Vb tat. [M/mMin], jakg mozna osiggng¢ przy predko-
Sci obrotowej silnika nyer [1/Min]  oblicza sie wg
ponizszego wzoru:

Nytotor [1/m|n] -P [mm]
1000 []

Vit [M/min] =
gdzie:

Vhub tat [M/Min] - rzeczywista predkosc liniowa
Sruby
Nmotor [1/M] - predkos¢ obrotowa silnik
P [mm] - skok $ruby
i [-] - przetozenie przekfadni Slimakowej

tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

&

Po obliczeniu potrzebnej mocy napedowe;j
Pan. [KW] i predkosci obrotowej napedu
Nan. [1/min] nalezy dobra¢ odpowiedni silnik.

Doboér silnika

Wskazoéwki doboru silnika:

¢ Moc napedowa nie moze by¢ zbyt mata,
poniewaz moment rozruchowy moze byé
znacznie wiekszy niz obliczeniowy moment na-
pedowy. Ma to duze znaczenie szczegdlnie dla
urzgdzen o niskiej sprawnosci i
dtugich czasach bezczynnosci.

e Po wyborze silnika nalezy sprawdzi¢, czy $ruba
lub inne elementy sitownika nie bedg przecigza-
ne przez silnik. Maksymalny
mozliwy moment napedowy M.« [Nm] patrz
tabela

e Dla $rub tocznych (KGS) i niektérych Srub z
gwintem trapezowym (Tr) w ktérych samoha-
mownos¢ gwintu nie jest gwarantowana, nalezy
przewidzie¢ zastosowanie silnika hamujgcego.

e Podczas pracy przy silnych wibracjach samo-
hamownos¢ sruby trapezowej absolutnie nie
jest gwarantowana. Roéwniez w tym wypadku
nalezy przewidzie¢ zastosowanie silnika hamu-

jacego.

o Aby zapobiec uszkodzeniu sitownikow lub urza-
dzen z nimi wspotpracujgcych nalezy zastoso-
wac krancowe wylgczniki bezpieczenstwa (np.
popychacz rolkowy lub wytacznik indukcyjny).

Maksymalna sita promieniowa F, .« [N] na wale
slimakowym
Maksymalny moment napedu sitownika Myax[Nm]

Oznaczenie Mmax Fr max
[Nm] [kN]
HSG-0 1,5 0,07
HSG-1 3,4 0,1
HSG-2 71 0,2
HSG-3 18 0,3
HSG-4 38 0,5
HSG-5 93 0,8
HSG-200 178 1,3
HSG-300 280 1,5
HSG-400 390 2,3
HSG-500 570 3,1
Oznaczenie Memax Oznaczenie Mmax
[Nm] [Nm]

KSH-1/2:1 16 KSH-1 0,3

KSH-1/3:1 12 KSH-2 0,6

KSH-2/2:1 60 KSH-3 2,5

KSH-2/ 3:1 40

KSH-3 / 2:1 200

KSH-3/ 3:1 135
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24. Sitowniki Srubowe HSG — KSH - materiat korpusu

Korpusy sitownikow srubowych INKOMA s3 wykonywane z materiatdw wysokiej jakosci. Poza wykonaniem
standardowym istnieje mozliwo$¢ wykonania korpuséw z materiatéw niestandardowych. Jesli wymagany
materiat nie znajduje sie ponizszej tabeli prosimy o kontakt.

Rozmiar sitownika I;I G;)G Inox3)l — %t @Dn_
HSG-0-N
HSG-0-L : - © ) 8
HSG1-N
HSG-1-L ° ) © ) 14
HSG2-N (@)
HSG-2-L ° ) © ) i
HSG-3N
HSG-3-L ° ) © )
HSG4-N
HSG-4-L ° ) © )
HSG5-N
HSG-5-L - ) © )
HSG-200-N
HSG-200-L - ) © )
HSG-300-N
HSG-300-L - ° © )
HSG-400-N
HSG-400-L - © © )
HSG-500-N
HSG-500-L ) © © )

Rozmiar sitownika

KSH-1 2:1
KSH-1 3:1
KSH-2 2:1
KSH-2 3:1
KSH-3 2:1
KSH-3 3:1

1) aluminium

2) zeliwo szare + standard
3) wykonanie nierdzewne 0 opcja
4) St52-3 - niedostepne

SILOWNIKI SRUBOWE FIRMY INKOMA
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25.Sitowniki Srubowe HSG — KSH - montaz i konserwacja

Montaz:

Dla uftatwienia montazu dwie obrobione powierzch-
nie mocowania wyposazono Ww nagwintowane
otwory.

Uwaga:
Nalezy zapewni¢, o ile to mozliwe, aby nakretka

L

|77
TN
R
, /A
= |l

I.|.I
Sitowniki powinny by¢ ustawione za pomocg po-
ziomnicy. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ rownole-
gtos¢ pomiedzy srubg i prowadnica.
Uktady sitownikow muszg zosta¢ sprawdzone na
skrecanie oraz na sytuacje krytyczne. Z tego po-
wodu za pierwszym razem ukfad sitownikéw powi-
nien zosta¢ przemieszczony recznie na catg dtu-
gos$¢ skoku. Uzyta do tego sita powinna by¢ nie-
wielka i rownomierna.
Jednoczesnie nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu
kazdego z sitownikdw.
Przed uruchomieniem prébnym s$ruba musi byé
oczyszczona i nasmarowana substancjg smarng w
aerozolu lub zalecanym smarem przez catkowitg
dtugosé skoku.

;
7

Przy uruchomieniu préobnym nalezy:

1) skontrolowa¢ potozenie i dziatanie wytgcznikow
krancowych

2) o ile to mozliwe test rozpoczg¢ na uktadzie si-
townikow bez obcigzenia

3) zwiekszaé obcigzenie stopniowo jednoczesnie
kontrolujgc miejsca krytyczne i temperature

4) sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe

Uwaga:

Nie przekraczaé dopuszczalnych obcigzen, czaséw
wigczania i predkosci obrotowej napedu.
Nieprzestrzeganie powyzszego moze skutkowaé
utratg gwaranciji.

tel.: +48 91 423 70 20

fax: +48 91 423 70 19

Przeglady (konserwacja):

Srube nalezy czysci¢ i smarowaé w regularnych
odstepach czasu. Po kazdych 700 godzinach
pracy lub co 18 miesiecy wymieniaé smar w
sitowniku.

1) Zdemontowac i oczyscic sitownik.

2) Zdemontowac srube i ostone sruby (tyko przy
wersji z przesuwng srubg).

3) Wykreci¢ wkrety zabezpieczajgce pokrywe to-
zyskowania.

4) Przy uzyciu benzyny czyszczacej lub innego
srodka czyszczgcego oczysci¢é obudowe oraz
pozostate elementy sitownika

5) Ponownie napetnié¢ sitownik smarem zgodnie z
tabelg obok.

Podczas przegladu sitownikéw sprawdzi¢ stopien
zuzycia nakretki. W tym celu nalezy zmierzy¢ luz
pomiedzy $rubg i nakretkg. Maksymalng dopusz-
czalng wartos¢ luzu podano w tabeli obok.

Jesli warto$¢ graniczna zostata osiggnieta lub
przekroczona sitownik powinien zosta¢ poddany
naprawie. Celowe jest wykonanie remontu w za-
ktadzie producenta.

Po odpowiedniej kontroli na zuzycie montaz prze-
prowadza sie w odwrotnej kolejnosci i powinien on
zosta¢ przeprowadzony przez wykwalifikowany
personel. Pokrywe utozyskowania nalezy ponow-
nie dokreci¢ odpowiednio mocno i poluzowac.
Nastepnie dokreci¢ pokrywe momentem podanym
w tabeli. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby si-
townik dziatat lekko i bez luzéw osiowych.
Wskazéwki przedstawione powyzej nalezy trakto-
wac jako skrécong instrukcje. Kazdorazowo wraz
z potwierdzeniem zamdwienia otrzymacie Pan-
stwo aktualng instrukcje obstugi i konserwac;ji.

Moment dokre-

ore [ cenia srub "
[kg] [mm] [Nm]

llo$¢ smaru

Rozmiar

HSG-0 0,06 ,
HSG-1 0.1 1 5
HSG-2 0,12 1 9
HSG-3 02 1.5 13
HSG-4 045 1,75 35
HSG-5 038 2,25 60

" Sruby miedzy obudowa sitownika a podstawg

Zalecane $rodki smarne:
Sitowniki fabrycznie sg wypetnione smarem
Kliber MICROLUBE GB 0.
Inne zalecane smary:

- DEA Orona FGEPO

- ESSO Fibra EP 370

- Molycote LM 770/0
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26. Sitlowniki sSrubowe HSG — KSH - formularz zapytania ofertowego

N E= A I 0 0
Wydziat: ... IMIi€ i NAZWISKO: ....ue e
Data: ..o Tel: o Fax.: ..o kom. ...
o = @Dn-
e 0= Qo D
Obciazenia: O
I o724 o = =1 (01117 0 1 m
Obcigzenie poosiowe w
uktadu sitownikow na kazdy sitownik i
dynamiczne [kN] statyczne [kN] dynamiczne [kN] statyczne [kN] <
Sciskanie E
Rozcigganie O
Rodzaj obcigzenia: !
o — state O — zmienne 0 — uderzeniowe o — narastajgce o — wibrujgce z
L]
Skok:
Dtugos$¢ skoku [mm] ......ooviiiiii Predkos¢ podnoszenia [M/Min] ........coooiiiiiiiiiiiiiiieea E:
Czas wigczenia dziennie w godzinach 08 016 o024 o... Czas wigczenia dziennie w godzinach 08 o016 024 o... m ‘
Cykl pracy: dane w o sek. o min. Cykl pracy: dane w X sek. o min.
I
Czas podnoszenia Czas podnoszenia 4 4 I I
Czas opuszczania Czas opuszczania 2 2 4
Czas bezczynnosci Czas bezczynnosci 10 10 12 32 m
Catkowity czas cyklu = Catkowity czas cyklu = | 40 ;
Czas wigczania w kazdym cyklu % = Czas wiagczania w kazdym cyklu % = | 20
llo$¢ cykli w czasie pracy na dzien = llo$¢€ cykli w czasie pracy na dzien = 10 O
Parametry pracy: m
Temperatura otoczenia w OC i o o TP D
o — suche o—wilgotne o — pyt (materiaf) O —warunki szczegolne ..., m
‘D
Dane planowanej zabudowy: e
Pozycja pracy sitownika: o | - stojgca o Il —wiszgca o lll — mocowanie do $ciany !
I
Prowadzenie sruby: o — bez prowadzenia o — z prowadzeniem Z
llosé: jednorazowa .............c..cceee zapotrzebowanie roczne ..............coceeeeennnn. ;
Wymagany termin QoS aW Y. ... e QJ
]
Wyposazenie: wymagane wyposazenie prosze zaznaczy¢ na nastepnych stronach :‘ :

Prosimy réwniez o przestanie rysunku zabudowy celem optymalnego doboru sitownikow

[ J
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